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(g) Mehrkomponentenpackung 

(§) Die vorliegende Erfindung betn'fft ^A^sch- oder Reini- 
gungsmittelportionspackungen mit Komponenten, die 
wahrend verschiedener Wasch- oder Reinigungsgange 
aktiv sind. Dabei tag der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
Portionspackungen zu gestalten, die in geeigneter Weise 
Wasch* Oder Reinigungsmittelkomponenten zu verschie- 
denen Zeitpunkten wahrend eines Wasch- oder Relni- 
gungsganges freisetzten. Geldst wird die Aufgabe durch 
Mine! zum maschinellen Waschen oder Reinigen, die eine 
Komponente, die wahrend des ersten Wasch- oder Reini- 
gungsgangs aktiv ist und eine Komponente, die wahrend 
eines weiteren Wasch- oder Reini gungsgangs aktiv ist, 
enthalten, wobei die Komponenten gemeinsam in einer 
Portionspackung verpackt sind und es zur Anwendung 
des Mittels nicht erforderlich ist, die Komponenten aus 
den Portionspackungen zu entfernen. Weiter wird ein Ver- 
fahren zur Herstellung derartiger Mine! beschrieben. 
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Beschieibung 

Die vorlicgcndc EHindung betrifft Wasch- oder Retnigungsimttelportionspackungen mit Komponenten, die wShrend 
vcrschicdcncr Wasch- oder Reinigungsgange aktiv sictd. 
s Wasch- iind Kcinigungsmittel sowie \^jfahren zu ihrer Herstellung sind seit langem bekannt und sind im Stand der 
Technik unifangrcich beschrieben. Cfblichenveise werden Wasch- oder Reinigungsmiiiel dem Verbraucher in Form 
spriihgeircK-kncicr cxJer granulierter fester Produkte bzw. als flussige Ware zur Verfugung gestellt. Deni Wunsch des Ver- 
brauchcrs nach Moglichkeiten einer bequemen Dosierung folgend, haben sich neben den beiden genannten klassischen 
Varianicn l*r(xiukic in vorportionierter Form am Markt etabliert und sind im Stand der Technik ebenfalls beschrieben. Hs 
ID li mien sich Bcschreibungen von Wasch- oder Reinigungsmitteln in Form verpreBter Formk(>tper, also Tableiten, Blocke, 
UrikciiN, Uin^c und dergleichen sowie von in Beuteln veipacklcn Fonionen fester und/oder flus^ger Wasch^ oder Reini- 
[lun^siniilci. 

Fill I-.jII iIlt I-in/cldosis-Mengen von Wasch- oder Reinigungsnnilteln, die in Beuteln verpacki in den Markt gelangen, 
habcn sich Ucuicl aus wasserloslicher Folic durchgeseizL Diese machen ein AufreiBen der Verpackung durch den Ver- 

I s brjuclier unnoi ig. Auf diese Weise ist ein bequemes Dosieren einer einzelnen, fiir einen Wasch- oder Reinigungsgang be- 
incNscncn Portion durch Einlegen des Beutels direkt in die Waschmaschine oder Geschirrspulmaschine, speziell in deren 
l*.tns{xi{kunuucr ixkr durch Snwerfen des Beutels in eine bestimmte Menge Wasser, beispielsweise in einem Eimer, ei- 
ner SchusNcI ixlcr iut Handwascb- bm -spulbecken, moglich. Der die Wasch- oder Reinigungsmittel-Portion umge- 
bcmtc Ucutcl losi sich bei Erreichen einer bestimmtea Temperatur rtickstandsfiei auf. Auch in Beuteh) aus wasserlosli- 

>o chcr l-olic vcrpjcktc Wasch- und Reinigungsmittel sind im Stand der Technik in groBer Zahl beschrieben. 

Sti i>lVcnhari die iihcre Paientanmeidung DE 198 31 703 eine portionierte Wasch- oder Reinigungsmittel-Zubereitung 
in ctncni Hcutel aus wasserldslicher Folie, insbesondere einem Beutel aus (gegebenenfalls acetalisiertem) Polyvinylal- 
M\K\\ <PVAl.). wivin mindestens 70Gew.-% derTeilchen der Wasch- oder Reinigungsmittel-Zubereitung Teilchengro- 
Ucn > S(>> pni uuruciscn. 

2> Aus vlcni euTopiischcn Patent EP-B-312 277 sind Portionsbeutel bekannt, die eine Dicbtung aufweisen, welche in 
Wusscr urucr lucctiunischer Einwirkung zerfaill. Bei dieser heiBverschliefibaren Beschichtung handelt es sich um ein 
lU>nK>- ixicr CopvMyFiicr von PolyvinylpyrroUdon. 

IX'rarii^c Vcrpackungen ermoglichen die leichte Handhabung von Wasch- oder Reinigungsmittelportionen. Durch die 
Vorportionicruni! wird die Dosierung des Mittels erleichtert und durch die selbstlosliche Nferpackung, wird ein Konlakl 

M) des Anwcmlers mil dcni unter Umstanden aggressiven Mittel wahrend der Anwendung vermieden. Diese Verpackungen 
besit/cn jetUvh den Nachteil, daB sie die gesamie portionierte Menge zu einem bestimmten Zeitpunkt freisetzen. Es ist 
jed<x:h bei vielen Anwendungen wunschenswert, bestimmte Wasch- oder Reinigungsmittelkomponenten zu anderen 
/eitpunkien wahrend des Wasch- oder Reinigungsganges freizusetzen als andere Komponenten. Es bestand daher ein 
lieilurl* iiuch Porti^uispackungen, die in geeigneter Weise solche Komponenten gezielt freisetzen. 

35 Ein crsicr (}egensiand der vorliegenden Ertindung ist dementsprechend ein Mittel zum maschinellen Waschen oder 
Rcinigen. insbesondere zum maschinellen Spulen von Geschiir, welches dadurch gekennzeichnet ist, daB es eine Kom^ 
ponenlc. die wahrend cines ersten Wasch- oder Reinigungsgangs aktiv isU und eine Komponente, die wahrend dnes wei- 
leren Wasch- oder Reinigungsgangs aktiv ist, enthSlt und beide Komponenten gemeinsam in einer Portionspackung ver- 
packi sind, wobei es zur Anwendung des Mittels nicht erforderlich ist, die Komponenten aus der Portionspackung zu ent- 

40 femcn. 

In einer bcvorzugicn Ausfuhrungsform handeli es sich bei der Portionspackung um einen Beutel aus im wesentlichen 
wasscrunloslichcn Material, der mil einem wasserloslichen Material versiegelt ist. 

Gceigncic wasscrunlosliche Maierialien sind hier aUe iiblichen wasserunloslichen Verpackungsmaterialien, die dem 
Kachniann auf dicscm Gebiet wohl bekannt sind. Als bevorzugte Verpackungsmaterialien sind dabei insbesondere 
45 Kunsisiotfc auf Kohlcnwasserstoflfbasis zu nennen. Zu den insbesondere bevorzugten wasserunloslichen Materialien ge- 
horcn dabei insbesondere Polyethylen, Polypropylen, hier ganz besonders orientiertes Polypropylen und Polymcrmi- 
schungen, wie beispielsweise Mischungen aus den bereits genannten Kunststoffen mit Polyethylenterephthalat, 

Die Freisetzung der Komponenten erfolgt in dieser Ausfuhrungsform durch Auflosen der wasserloslichen Versiege- 
lung. Bei dieser wasserloslichen Versiegelung kann es sich beispielsweise um einen wasserloslichen Klebstofif handeln. 
50 Es kann sich in der bevorzugten Ausfuhrungsform bei der Portionspackung auch um einen Beutel aus im wesentlichen 
wasserunloslichen Material handeln, der mindestens eine Siegelnaht aufweist, die die Inhaltsstoffe bei einer vocgegebe- 
nen Temperatur freisetzt. 

Bei dieser wasserloslichen Versiegelung bzw. bei der SiegelnahU die die Inhaltsstoffe bei einer vorgegebenen Tempe- 
ratur freisetzt, handeli es sich beispielsv^ise um einen wasserloslichen Klebstoff. Weiterkann die Siegelnaht von einem 

55 schmelzbaren Sioff, insbesondere einen SchmelzklebstofF, gebildet werden. Die Freisetzung erfolgt dann oberhalb der 
Schmelziempcraiur dieses Stoft'es. 

Klebstoffe werden allgemeio in physikalisch abbindende (Lei me, Kleister, IXfeungsmittel-, Dispersions-, Plastisol- 
und Schmelz-Klebstoffe) und chemisch abbindende (z. B. Cyanacrylai-Klebsiolfe) unterteilt. Die physikalisch abbin- 
denden Klebstoffe konnen Losungsmiitel-frei (Schmelz-Klebstoffe) od. Losungsmiliel-haltig sein. Sie binden durch An- 

fio derung des Aggregatz-ustands oder durch Verdunsten der TxisungsmiMel vor oder wahrend des Verklebung.spro7.e.s.ses ah 
und sind im allgenieinen einkomponentig. Diese physikalisch abbindenden Klebstoffe gehoren zu den in der vorliegen- 
den Erfindung bevorzugt eingeseizien Klebsioffen. Insbesondere bevorzugt ist der Einsatz der bei Raumtemperatur fe- 
sten, Wasser- und Losungsmittel-freien Klebstoffe, die auf die zu verklebenden Teile aus der Schmelze aufgetragen wer- 
den und nach dem Zusammenfiigen beim Abkiihlen unter Verfestigung physikalisch abbinden. Sie werden als Schmelz- 

65 bzw. HeiB- oder Warmklebstoffe bezeichnei. Rohstoffbasis der Schmelzklebstoffe sind unter anderem Ethylen-Ethyl- 
acrylat-Copolymerc, Ethylen- Vinylacetal-Copolymere, Polyamide, Polyethersulfone, Polyisobuten oder Poly vinylbuty- 
ral, die vielfach zusammen mit naturhchen oder synthettscben Harzen und/oder Paraflinen bzw. Mikrowachsen einge- 
setzt werden. Auch folgende Stoffe natiirlichen Ursprungs lassen sich erfindungsgemaB als Klebstoffe einsetzen: (lela- 
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tine, BLut, Alginate, Schellack, Traganth, Gummi arabicunt, Agar-Agar, Harze, Balsam, Guttapercha, Bitumen und 
; Wachse. Verwendbar sind jedcxh auch iibliche Klebstoffe auf Basis anderer kiinstlicher Polymere, wie Polyester und Po- 

i lyurethane. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsfonn enthalt die Siegelnaht einen Wasch- oder Reinigungsaktivstoff, der ausgewahlt 
ist aus den iibUchen Inhaltsstoffen von Wasch- oder Reinigungsmiueln. Dabei kann dieser Wasch- oder Reinigungsak- S 

J tivstoff selbst ein schmelzbarer Stoff, der die Komponenten oberhalb seines Schmelzpunktes freisetzt, oder ein wasser- 

j loslicher StofF sein. Es kann sich jedoch auch urn einen Aktivstoff handeln, der lediglich in die Siegehnatrix eingebettet 

ist, und so beim Aufiosen der Siegelmatrix bereits kurz vor den anderen Komponenten freigesetzt wird. 

1 Zu den Aklivstotten, die hier prinzipiell einsetzbar sind, gehoren alle iiblichen Inhaltsstotte von Wasch- oder Reini- 

; gungsmilteln. Insbesondere sind hier Aktivstoffe wie Tenside (anionische, nichtionische, kaiionische und amphotere lo 

Tcnsidc), Buildersubstanzen (anoiganische und organische Buildersubstanzen), Bldchmittel (wie beispielsweise Pe- 

j roxo-Bleichmittel und Chlor-Bleichmittel), Bleichaktivatoren, Bleichslabilisatoren, Bleichkatalysatoren, Enzyme, spe- 

zielle Poly mere (beispielsweise solche mi t Cobuilder-Rigenschaffen), Vergrauungsinhibitoren, FarbsloflFe und Duf Lstoffe 
(Parfums) zu nennen, ohne daB der Begriff auf diese Substanzgruppen beschrankt ist. Die einzelnen >^rtreter der hier 
aufgefiihrten Substanzklassen sind weiter unten, bei der Aufzahlung von Wasch- und Reinigungsmittelinhaltsstoffen na- 15 

, her eriautert. Insbesondere besteht auch die Moglichkeit polyraere Klebstoffe einzusetzen^ die Poly(meth)acrylatbldcke 

enihaiten und damit Cobuildereigenschaften aufweisen. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform weist der Portionsbeutel eine Befesugungseinrichtung auf. Bei einer 

'■ solchen Befcstigungseinrichtung handelt es sich vorzugsweise urn eine \brrichtung, die es crlaubt die Portionspackung 

in einer Maschine zum maschinellen Waschen oder Reinigen, insbesondere einer Geschirrspiilmaschine, so reversibel 20 
anzubringen, daB die leere Packung nach Durchfiihrung des Wasch- oder Reinigungsganges wieder entfemt werden 
kann. Insbesondere verhindert die Befestigungseinrichtung dabei, daB die geoffnete Portionspackung wahrend des 
Wasch- oder Spiilganges beispielsweise das AbfluBsieb der jeweiiigen Maschine verstopft oder beispielsweise an den 
'■ Heizst^ben einer Waschmaschine anhaftet. 

Dabei kann es bevorzugt sein, wenn es sich bei der Befestigungseinrichtung um eine \forrichtung handelt, die ein re- 25 

t versibles Ankleben der Portionspackung an der Wand der Maschine zuni maschinellen Waschen oder Reinigen, insbe- 

sondere der Geschirrspiilmaschine crmoglicht. In cincr altcmativcn Ausfuhrungsform handelt cs sich bei der Bcfcsti- 

{ gungseinrichtung um eine Vorrichtung, die ein Aufhangen der Portionspackung in der Maschine zum maschinellen Wa- 

i schen oder Reinigen, insbesondere der Geschirrspulmaschine erraoglicht. Die Befestigungseinrichtung kann insbeson- 

dere so gestaltet sein, daB sie zusammen mit einem Gegenstiick, das permanent mit der Maschine zum maschinellen Wa- 30 

; i schen oder Reinigen, insbesondere der Geschirrspiilmaschine verbunden wird, ein reversibles Befestigen der Portions- 

packung ermoglicht. Bei dieser Befestigungseinrichtung kann es sich insbesondere um einen KlettverschluB handeln, 
dessen eines Teilsluck an der Innenraumoberflache der Maschine zum maschinellen Waschen oder Reinigen, insbeson- 

;;-! dere der (jeschirrspiilmaschine angebracht wird. 

V In einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung handelt es sich bei der Portionspackung um einen Beu- 35 

^ tel aus wasserloslichem Material, insbesondere einem wasserloslichem Polymer-Material. 

■; Als wasserlosliche Polymer-Materialien kommen grundsatzlich alle Polymer-Materialien in Frage, die sich unter den 

§1 gegebenen Bedingungen (Temperatur, pH-Wert, Konzentration an waschaktiven Komponenten) in waBriger Phase voll- 

ci standig losen konnen. Die Polymer-Materialien konnen besonders bevorzugt den Gnippen (acetalisierter) Poly vinylalko- 

\ hoi, PolyvinylpyiTolidon, Polyethylenoxid, Gelatine, Cellulose und dereo Derivate und Mischungen der genannten Ma- 40 

terialien zugehoren. 

Polyvinylaikohoie (abgekiirzt PVAL) sind Polymere der allgemeinen Suruktur 

[-CH2-CH(0H)-]„ 

die in geringen Mengen auch Struktureinheiten des lyps 
4 [-CHrCH(0H)-CH(0HKH2-] 

a 

enihaiten. Da das entsprecbend Monomer {\^nylalkohol) in freicr Form nicht bestandig ist, werden Polyvinylaikohoie 
iiber polymeranaloge Reaktionen durch Hydrolyse, technisch insbesondere durch alkalisch katalysierte Umesterung von 
Polyvinyiacetaten mil Alkoholen, voizugsweise mit Methanol, erfaalten. Durch diese technischen Nferfahrrai sind auch 
PVAL zuganglich, die einen vorbestimmten Restanteil an Acetat-Gruppen enthalten. 

Handelsiibliche PVAL (z. B. Mowiol®-Typen der Firma Hoechst) kommen als weiBgelblicbe Pulver oder Granulate 
mit Polymerisationsgraden im Bereich von ca. 500 bis 2500 (entsprecbend Mohnassen von ca. 20.000 bis 
100.000 g/mol) in den Handel und haben unterschiedliche Hydrolysegrade von 98 bis 99 bzw. 87 bis 89 Mol-%. Sie sind 
also teilverseifte Polyvinylacetate mil einem Restgehalt an Aceiyl-Gruppen von ca. 1 bis 2 bzw. 11 bis 13 Mol%, 

Die Wasserioslichkeit von PVAL kann man durch Nachbehandlung mit Aldehyden (Acetalisierung), durch Komple- 
xierung mit Ni- oder Cu-Salzen oder durch Behandlung mit Dichromaten, Borsaure, Borax verringem und so gezielt auf 
gewiinschte Werte einstellen. Folien aus PVAL sind weitgehend undurchdringlich fiir Gase wie Sauerstoff, Slickstoff, 
Helium, Wasserstoff, Kohlendioxid, lassen jedoch Wasserdampf hindurchureten. 

Beispiele geeigneter wasseri5slicher PVAL-Foiien sind die unter Bezeichnung "SOLUBLON®" von der Fiima Syn- 
lana Handelsgesellschafl E. Harke GmbH & Co. erhaltlichen PVAI^Folicn. Deren Loslichkeii in Wasser laBt sich Grad- 
genau einstellen, und cs sind Folien dieser Produktreihe erhaltiich, die in alien fur die Aowendung relevanten Tempera- 
turbereichen in w^riger Phase IQslich sind. 

Polyvinylpyrrolidone, kurz als PVP bezeichnct, lassen sich durch die folgcnde allgemeine Formel bescbreiben: 
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10 PVP werden durch radikalische Polymerisation von l-VinylpynroUdon hergestellt. Handelsfibliche PVP baben Mol- 
massen im Bereich von ca. 2500 bis 750.000 g/mol und werden als weifie, hygroskopische Pulver Oder als waBrige Lo- 
sungen angeboten. 

Polyethylenoxide, Icurz PHOX, sind Polyalkylenglykole der allgenneinen Formel 
15 H-[aCHrCH2]n-OH 

die technisch durch basiscb katalysiene Poiyaddition von Elhylenoxid (Oxiran) in meisl geringe Mengen Wasser enthal- 
tenden Systemen mil Ethylenglykol als Startmolekai heigestellt werden. Sie haben Molmassen im Bereich von ca. 200 
bis 5.000.000 g/mol, entsprechend Polynicrisationsgraden n von ca. 5 bis > 100.000. Polyethylenoxide besitzen eine au- 

20 Berst niedrige Konzentration an reaktiven Hydroxy-Endgruppen und zeigen nur noch schwache Glykol-Eigenschaften. 
(jelatine ist ein Polypeptid (Molmasse: ca. 15.000 bis >2^.000 g/mol), das vomehmlich durch Hydrolyse des in Haul 
und Knochen von Tieren enthaltenen KoUagens unter sauren oder alkaiischen Bedingungen gewonnen wird. Die Ami- 
nosauren-Zusammensetzung der Gelatine entsprichl weitgehend der des KoUagens, aus dem sie gewonnen wurde, und 
variiert in Abhangigkeit von dessen Provenienz, Die Verwendung von Gelatine als wasserlosliches Hiillmaterial ist ins- 

25 besondere in der Pharmazie in Form von Hart- oder Weichgelatinekapseln auBerst weit verbreitel. In Form von Folien 
Gndel Gelatine wc^en ihres iiii V^rgleicb zu den vorslehend genannlen Polyineren hohen Fteises nur geringe Mrrwen- 
dung. 

Bevorzugt sind tm Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Beutel aus wasserloslicher Folie aus mindestens einem 
Polymer aus der Gruppe Starke und Starkederivate, Cellulose und Cellulosederivate, insbesondere Mediylcellulose und 
30 Mischungen hieraus. 

Starke ist ein Homoglykan, wobei die Glucose-Einheitcn o-glykosidbsch veiknupfi sind. Starke ist aus zwci Kompo- 
nraten unterschiedlicben Molekulargewichts aufgebaut: aus ca. 20 bis 30% geradkettiger Amylose (MG. ca. 50.000 bis 
150.000) und 70 bis 80% verzweigtketligem Amylopektin (MG. ca. 300,000 bis 2.000.000). Daneben sind noch geringe 
Mengen Lipide, PhosphorsSure und Kationen enthalten. Wahrend die Amylose infolge der Bindung in 1,4-Stellung 

35 lange, schraubenformige, verschlungene Ketten mit etwa 300 bis 1200 Glucose- Molekiilen bildel, verzweigt sich die 
Ketle beim Amylopektin nach durchschnittlich 25 Glucose-Bausteinen durch 1,6-Bindung zu einem astahnlichen Ge- 
bilde mit etwa 1.500 bis 12.000 Molekiilen Glucose. N^n reiner Starke sind zur Herstellung wasserloslicher Umfas- 
sungen der Wasch- und Reinigungsmittel-Portionen im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Starke-Derivate, die 
durch polymeranaloge Reaktionen aus Starke erhaltlich sind. Solche chemisch modifizierten Starken umfassen dabei bei- 

40 spielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Vereiherungen, in denen Hydroxy- Wasserstoffatome substituiert wurden. 
Aber auch Starken, in denen die Hydroxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen, die nichl uber ein Sauersloffatom ge- 
bunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Starke-Derivate einsetzen. In die Gruppe der Starke-Derivate fallen bei- 
spielsweise Alkalistarken, Carboxymethylstarke (CMS), Starkeester und -ether sowie Aminostarken. 

Reine Cellulose weist die formale Bruttozusammensetzung (C6Hi(/35)n auf und stellt formal betrachtet ein p-l,4-Po- 

45 lyacetal von Cellobiose dar, die ihrerseits aus zwei Molekiilen Glucose aufgebaut ist Gedgnete Cellulosen besteben da- 
bei ans ca. 500 bis 5000 Glucose-Einheiten und haben demzufolge durchschnittliche Molmassen von 50.000 bis 500.000. 
Als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis verwendbar sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Cellulose- 
Denvate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Cellulose erhaltlich sind. Solche chemisch modifizierten Cellulosen 
umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in denen Hydroxy-WasserstofFatome 

50 substituiert wurden. Aber auch Cellulosen, in denen die Hydroxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen, die nicht iiber 
ein Sauersloffatom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-Derivate einsetzen. In die Gruppe der Cel- 
lulose-Derivate fallen beispielsweise Alkalicellulosen, Carboxymethylcellulose (CMQ, Celluloseester und -ether sowie 
Aminocellulosen . 

Bevorzugte Beutel aus wasserloslicher Folie bestehen aus einem Polymer mit einer Molmasse zwischen 5000 und 
55 500.000 Dalton, vorzugsweise zwischen 7500 und 250.000 Dalton und insbesondere zwischen 10.000 und 100.000 Dal- 
ton. Die wasseriosliche Folie, die die Umfassung bildet, weist vorzugsweise eine Dicke von 1 bis 150 pm, vorzugsweise 
von 2 bis 100 pm, besonders bevorzugt von 5 bis 75 pm und insbesondere von 10 bis 50 pm, auf. 

Die Folien konnen, weitgehend unabhangig davon, ob es sich um wasseriosliche oder wasserunlosliche Folien han- 
delt, nach verschiedenen Herstellverfahren hergestellt werden. Hier sind prinzipiell Bias-, Kalandrier- und GieBverfah- 
60 ren zu nennen. Bei einem bevorzugten Verfahren werden die Folien dabei au.sgehend von einer Schmelze mit T-uft iiber 
einen Blasdom zu einem Schlauch geblasen. Bei dem Kalandrierverfahren, das ebenfalls zu den bev<»zugt eingesetzten 
Herstellverfahren gehort, werden die durch geeignete Zusatze plastifizierten Rohstofife zur Ausformung der Folien ver- 
dust. Hier kann es insbesondere erforderlich sein, an d&e Verdusungen eine Trocknung anzuschliefien. Bei dem GieBver- 
fahien, das ebenfalls zu den bevoizugten Herstellverfahren gehort, wird eine waBrige Polymerzubereitung auf eine be- 
65 heizbare Trockenwalze gegeben, nach dem Verdampfen des Wassers wird optional gekiihlt und die Folie als FiUn abge- 
zogen. Gegebcnenfalls wird dieser Film vor oder wahrend des Abziehens zusatzUch abgepuderL 

Erfindungsgem'aB besonders bevorzugt sind Polyvinylalkohol- (PVAL-) Folien fur die wasseriosliche Beutel. Beson- 
ders bevorzugt sind PVAL-Folien, die bei einer Temperatur in einem Bereich loslich sind, der dem Temperaturbereich ei- 
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, nes Waschgangs oder Reinigungsgangs entspncht» in dem die tnindestens eine waschaktive Zubereitung eingesetzt wer- 

1 den soil. Nur beispielhaft und nicht beschr^nkend sind dies beispielsweise bei WaschgSngen Temperaturen von elwa < 

i 25^*0 fiir die Vorwaschc, Temperaturen von elwa < 90°C fiir die Hauptwasche und Temperaturen von etwa < 30X fiir 

• die Nachwasche bzw. einen Weichspulgang und beispielsweise bei Reinigungs- bzw. Spiilgangen Temperaturen von 

I etwa < 20°C fur den Vorspulgang, Temperaturen von etwa < 55°C fiir den Hauptspiilgang ond Temperaturen von etwa 5 

; < 65°C fiir den Nachspiilgang bzw. Klarspiilgang. 

; In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform handelt es sich bei den Inhaltsstoffen des Portionsbeutels urn Form- 

korper, insbesondere mindesiens einen verpreBien und einen unverpreBten Formkorper. 

Insbesondere kann es sich bei der Komponente, die wahrend eines ersten Wasch- oder Reinigungsgangs aktiv ist, um 
eine Koniponente handeln, die wahrend des Hauptspdlgangs einer GeschirrspOlmaschine aktiv ist, und es sich bei der lo 
Komponente, die wahrend eines weiteren Wasch- oder Reinigungsgangs aktiv ist, um eine Komponentc handelt, die 
wahrend des Klarspiilgangs einer Oeschirrspulmaschine aktiv ist. AUemati v kann es sich bei der Komponente, die wah- 
rend eines ersren Wasch- oder Reinigungsgangs aktiv ist, um einen Wa.sch- oder Reinigungsmittel, insbesondere einen 
Wasch- oder Reinigungsmiltelformkorper handelt, und es sich bei der Komponente, die wahrend eines weiteren >A^sch- 
' oder Reinigungsgangs aktiv ist, um ein Wasch- oder Reinigungshilfsmi ttel, insbesondere einen Formkorper eines Wisch- 15 

Oder Reinigungshilfsmittels handeln. 

Bevorzugte Inhaltsstoffe der Mittel sind Stoffe aus der Gruppe der Builder. Neben den waschaktiven Substanzen sind 
solche Geriiststoffe die wichtigsten Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungsmitteln. In den erfindungsgemaB heigestell- 
ten Wasch- und Reinigungsmittelformkdrpem kdnnen dabei alle Ublicherweise in >\^sch- und Reinigungsmitteln einge- 
setzten Geniststoffe enthalten sein, insbesondere also ZeoHthe, Silikate, Carbonate, oiganische Cobuilder und - wo keine 20 
' okologischen Vorurteile gegen ihren Einsatz bestehen ~ auch die Phosphate. Die genannten ( jeruststoffe konnen aucb in 

tensidfreien Formkorpem eingesetzt werden, so daB es erfindungsgemaB moglich ist, Formkorper herzustellen, die zur 
Wasserenthartung eingesetzt werden konnen. 

Geeignete kristalline, schichtfbrmige Natriumsilikate besitzen die allgemeine Formel NaMSix02x+i • H2O, wobei M 
Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1 ,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fiir x 25 
2, 3 Oder 4 sind. Derartige kristalline Schichlsilikate werden beispielsweise in der europaischen Palenlanmeldung EP-A- 
I 0 1 64 5 14 bcschricbcn. Bevorzugte kristalline Schichtsilikaic der angcgcbcncn Formel sind solchc, in dcncn M fiir Na- 

i trium steht und x die Werte 2 oder 3 ajinimmt. Insbesondere sind sowohl ^ als auch 5-Natriumdisilikate 

Na2Si205 • yH20 bevorzugt, wobei P-Natriumdisilikat beispielsweise nach dem Verfahren erhalten werden kann, das in 
der intemationalen Patentanmeldung WO-A-91/08171 beschrieben ist. 30 
vj Einsetzbar sind auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na20 : Si02 von 1 : 2 bis 1 : 3,3, vorzugsweise von 

/;j 1 : 2 bis 1 : 2,8 und insbesondere von 1 : 2 bis 1 : 2,6, welche loseverzogert sind und Sekundarwascheigenschaften auf- 

.] weisen. Die Loseverzogerung gegenuber herkonmilichen amorphen Natriumsilikaten kann dabei auf verschiedene 

j Wcise, beispielsweise durch Oberflachenbehandlung, Compoundierung, KorapaktierungAferdichtung oder durcb Uber- 

J trocknung bervorgerufen worden sein. Im Rahmen <Seser Erfindung wird unter dem Begriff "amorph" auch "rontgena- '35 

morph" verstanden. Dies heiBt, daB die Silikate bei Rontgenbeugungsexperimenten keine scharfm Rontgenreflexe lie- 
;i fern, wie sie fur kristalline Substanzen typisch sind, sondem allenfalls ein oder mebrere Maxima der gestreuten Rontgen- 

strahlung, die eine Breite von mehreren Gradeinheiten des Beugungswinkels aufweisen. Es kann jedoch sehr wohl sogar 
''^> zu besonders guten Buildereigenschaften fuhren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronenbeugungsexperimenten verwa- 

schene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefem. Dies ist so zu interpretieren, daB die Produkte mikrokhstalline Be- 40 
reiche der Gr6Be 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm und insbesondere bis max. 20 nm be- 
vorzugt sind. Derartige sogenannte rontgenamorphe Silikate, welche ebenfalls eine Loseverzogerung gegenuber den her- 
kommlichen Wassergliisem aufweisen, werden beispielsweise in der deutschen Patentanmeldung DE-A- 44 00 024 be- 
schrieben. Insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe Silikate, compoundierte amorphe Silikate 
, und ubertrocknete rontgenamoiphe Silikate. 45 

Der einsetzbare feinkristalline, synthetische und gebundenes Wasser enthaltende Zeolith ist vorzugsweise Zeolith A 
und/oder P Als Zeolith P wird Zeolith MAP (z. B. Doucil A24; Handelsprodukt der Firma Crosfield) besonders bevor- 
zugt. Geeignet sind jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder P. Kommerziell erhaltlich und im Rah- 
3 men der vorliegenden Erfindung bevorzugt einsetzbar ist beispielsweise auch ein CoKristallisai aus Zeolith X und Zeo- 

1 lith A (ca. 80 Gew.-% Zeolith X), das von dear Furma CONDEA Augusta S.p. A. unter dem Markennamen VEGOBOND 50 

AX® vertrieben wird und durch die Formel 

nNa20 • (l-n)K20 • AI2O3 • (2-2,5)Si02 • (3,5-5,5) H2O 

beschrieben werden kann. Der Zeolith kann dabei sowohl als Geriiststoff in einem granularen Compound eingesetzt, als 55 
auch zu einer Art "Abpuderung" der gesamten zu verpressenden Mischung verwendet werden, wobei iiblicherweise 
beide Wege zur Inkorporation des Zeolitbs in das Vorgemisch genutzt werden. Geeignete Zeolithe weisen eine mitdere 
TcilchengrSBe von wcniger als lOfim (Vblumenvcrteilung; MeBmethode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugs- 
weise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an gebundenem Wasser. 

Selbstverstandlich ist auch ein Hinsalz der allgemein bekannten Phosphate als Buildersubst^nzen m5glich, sofem ein 60 
derartiger Einsatz nicht aus okologischen Griinden vcrmieden werden soUte. Geeignet sind insbesondere die Natrium- 
salze der Orthophosphate, der Pyrophosphate und insbesondere der Tripolyphosphate. 

Brauchbare organische Geriistsubstanzen sind beispielsweise die in Form ihrer Nauiumsalze einsetzbaren Polycar- 
bonsauren, wie Citronensaure, Adipinsaure, Bemsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren, Aminocarbonsau- 
ren, Niuilouiessigsaure (NTA), sofem ein derartiger Einsatz aus okologischen GrUnden nicht zu beanstanden ist, sowie 65 
Mischungen aus diescn. Bevorzugte Salxe sind die Salze der Polycarbonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bem- 
steinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren und Mischungen aus diesen. 

Als weilere Bestandteile konnen Alkalitrager zugegen sein. Als Alkalitrager gelten Alkaiimetallhydroxide, Alkalime- 
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tallcarbonate, Alkaliraetallhydrogencarbonate, Alkalimelallsesquicarbonate, Alkalisilikaie, Alkali meiasilikate, und Mi- 
schungen der vorgenannten Sioffe, wobei im Sinne dieser Brfindung bevorzugl die Alkalicarbonate, insbesondere Natri- 
umcarbonat, Natriumhydrogencarbonat odcr Natriumsesquicarbonat eingesetzt werden. 

Wenn es sich bei den erfindungsgemafien Mitteln urn Mittel fur das maschinelle Geschimpiilen handelt, sind wasser- 

S losliche Builder bevorzugl, da sie auf Geschirr und harten Oberflachen in der Regel weniger dazu tendieren, unlosliche 
Riickstande zu bilden. Ubliche Builder, die im Rahmen der erfindungsgemaBen HersieUung von maschineilen Geschirr- 
spulmitteln zwischen 10 und 90 Gew.-% bezogen auf das zu verpressende Vorgemisch zugegen sein konnen, sind die nie- 
dermolekulaien Polycarbonsauren und ihre Salze, die homopolymeren und copolymeren Polycarbonsauren und ihre 
Satze, die Carbonate, Phosphate und Silikate. Bevorzugt werden zur Herstellung von Formkorpem fiir das maschinelle 

10 GeschirrspUlen Trinatriumcitrat und/oder Pentanairiumtripolyphosphat und/oder Natriumcarbonat und/oder Natriumbi- 
caibonat und/oder Gluconate und/oder silikatische Builder aus der Klasse der Disilikate und/oder Metasilikate einge- 
setzt. Besonders bevorzugt ist ein Buildersystem enthaltend eine Mischung aus IVipolyphosphat und Natriumcarbonat 
Hbenfalls besonders hevorTugt isl ein Buildersystem, das eine Mischung aus IMpolyphosphat und NaUriumcarbonat und 
Natriumdisiiikat entbalt. 

15 Unabhangig vom gewtinschten Verwendungszweck enthalten die Mittel Builder iiblicherweise in Mengen von 20 bis 
80 Gew.-%, vorzugsweise von 25 bis 75 Gew.-% und insbesondere von 30 bis 70 Gew.-%, jcweils bezogen auf das Vor- 
gemisch. 

Das Mittel kann auBer den oben beschriebenen Geiiiststoffen auch waschakdve Substanzen enthalten, die insbeson- 
dere fur Waschmittel wichtige Inhaltsstoffe sind. Ublicherweisc konnen Mittel fur das \\^cheD von Textilien die untcr- 

20 schiedlichsten Tenside aus den Gruppen der anionischen, nichtionischen, katioaischen und amphoteren Tenside enthal- 
ten, wahrend Mittel fiir das maschinelle (Jeschirrspiilen vorzugsweise nur schwachschaumende nichtionische Tenside 
enthalten und Wasserenthartungstabletten oder Bleichmitteltabletten frei von Tensiden sind. 

Als anionische Tenside werden beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate und Sulfate eingesetzt. Als Tenside vom 
Sulfonat-iyp konmien dabei vorzugsweise C9_i3-AlkylbenzolsuIfonate, Olefinsulfonate, d. h. Gemische aus Aiken- und 

25 Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus Cu-is-Monoolefinen mit end- oder innen- 
standiger Doppelbindung durch Sulfoniert;n mit gasfoniiigem Schwefeiliioxid und anschlieBende alkalische oder saure 
Hydrolysc der Sulfonicrungsproduktc crhalt, in Bctracbt, Gccignct sind auch Alkansulfonatc, die aus Ci2-itrAlkancn 
bdspielsweise durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation mit anschlieBender Hydrolyse bzw. NeuUralisation gewonnen 
werden. Ebenso sind auch die Ester von a-Sulfofettsauren (Estersulfonate), tl B. die a-sulfonierten Methylester der hy- 

30 drierten Kokos-, Palmkem- oder Talgfetts^uren geeignet 

Weiteie geeignete Aniontenside sind sulfierte Fetts^ureglycennester. Unter Fettsaureglycerinestem sind die Mono-, 
Di- *und Triester sowie deren Gemische zu verstehen, wie sie bei der Herstellung durch \^resterung von einem Monogly- 
cerin mit 1 bis 3 Mol Fettsaure oder bei der Umestening von Tiiglyceriden mit 0,3 bis 2 Mol Glycerin erbalten werden. 
BevQizugte sulfierte Fettsaureglycerinestcr sind dabei die Sulfieiprodukte von gesattigten Fettsauren mit 6 bis 22 Koh- 

35 lenstoffatomen, beispielsweise der Capronsaure, Caprylsaure, Caprinsaure, MyristinsSure, Laurinsaure, PalmitinsSure, 
Stearinsaure oder Behensaure. 

Als Alk(en)ylsuifate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsaurehalbester der Ci2-i8- 
Fettalkohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalkohol oder 
der Cio-C2(rOxoalkohole und diejenigen Halbester sekundarer Alkohole dieser Kettenlangen bevorzugt Weiterhin be- 

40 vorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenlange, welche einen synthetischen, auf peU-ochemiscber Basis heige- 
stellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die adaquaten Verbindungen auf 
der Basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus waschtechnischem Interesse sind die Cu-Cig-Alkylsulfate und C12-C15- 
Alkylsulfate sowie Ci4-Ci5-Alkylsulfate bevorzugt. Auch 2,3-Alkylsulfate, welche beispielsweise gemaB den US-Pa- 
tentschriften 3,234,258 oder 5,075,041 hergestellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil Company unter dem 

45 Namen DAN® erbalten werden konnen, sind geeignete Aniontenside. 

Auch die Schwefelsauremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierten geradkettigen oder verzweigten 
C7-2i'Alkobole, wie 2-Mediyl-veizwcigte CgL-u-AIkohole mit im Ducchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid (EO) oder Cn-i8- 
Fettalkohole mit 1 bis 4 £0, sind geeignet Sie werden in Reinigungsmitteln aufgrund ihres hohen Schaumverhaltens nur 
in lelativ geringen Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%, einges^t 

50 Weitere geeignete Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobemsteinsaurc, die auch als Sulfosuccinate oder als 
Sulfobemsteinsaureester bezeichnet werden und die Monoester und/oder Diester der Sulfobemsteinsaure mit Alkoholen, 
vorzugsweise Fetlalkoholen und insbesondere ethoxylierten Fettalkoholen darstellen. Bevorxugte Sulfosuccinate enthal- 
ten Cg-ig-Fettalkoholreste oder Mischungen aus diesen. Insbesondere bevorzugte Sulfosuccinate enthalten einen Fettal- 
koholrest, der sich von ethoxylierten Fettalkoholen ableitet, die fiir sich betrachtet nichtionische Tenside darstellen (Be- 

55 schreibung siehe unten). Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, deten Fettalkohol-Reste sich von ethoxylierten Fettalko- 
holen mit eingeengter Homologenverteilung ableiten, besonders bevorzugt Hbenso ist es auch moglich, Alk(en)ylbem- 
steinsSure mit vorzugsweise 8 bis 18 Kohlenstoffatoraen in der Alk(en)ylkette oder deren Salze einzusetzen. 

Als weitere anionische Tenside kommen insbesondere Seifen in Betracht. Geeignet sind gesaitigte Fettsaureseifen, 
wie die Salze der Laurinsaure, Myristinsaure, Palmidnsaure, Stearinsaure, hydrierte Erucasaure und Behensaure sowie 

60 insbesondere aus natiirlichen FetKauren, 7. B. Koko.s-, Palmkem- oder Talgfettsauren, abgeleitete Seifengemische. 

Die anionischen Tenside einschlieBlich der Seifen k5nnen in Form ihrer Natrium-, Kalium- oder Ammoniumsalze so- 
wie als losliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Tri-ethanolamin, vorliegen. Vorzugsweise liegen die anio- 
nischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsaize, insbesondere in Form der Natriumsalze vor: 
Im Rahmen der vorliegenden Erlindung sind Waschmittel bevorzugt, die 5 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 7,5 bis 

65 40 Gew.-% uns insbesondere 10 bis 20 Gew.-% anionische Tensid(e), jeweils bezogen auf das Formkorpergewichi, ent- 
halten. 

Bei der Auswahl der anionischen Tenade, die in den erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmitteln zum Einsatz 
kommen, stehen derFormulierungsfreiheil kdne einzuhaltenden Rahmenbedingungen im'^g. Bevorzugte Waschmittel 
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weisen jedoch einen Gehalt an Seife auf, der 0,2 Gew.-%, bezogen auf das Gesainlgewicht, ubersteigt. Bevorzugt einzu- 
seizende anionische Tenside sind dabei die Alkylbenzolsulfonaie und Fettalkoholsulfate, wobei bevorzugie Waschmiuel 
2 bis 20 Gew.-%, voaugsweise 2,5 bis 15 Gew.-% und insbesondere 5 bis 10 Gew.-% Fettalkoholsulfat(e) cnthalten. 

Ais nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhaftenveise ethoxylierte, insbesondere primare 
Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und durchschnitllich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro Mol Alkobol 5 
eingesetzt, in denen der Alkohobrest linear oder bevorzugt in 2-SteUung methylverzweigt sein kann bzw. lineare und me- 
ihylverzweigie Resle im Genfiisch enthallen kann, so wie sie iiblicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen. Insbesondere 
sind jedoch Alkoholelhoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12 bis 18 CAtomen, z. B. aus 
Kokos-, Palm-, Talgtett- oder Oleylalkohol, und durchschnittlich 2 bis 8 KO pro Mol Alkohol bevorzugt. Zu den bevor- 
zugien eihoxylierten Alkoholen gehoren beispielsweise Ci2-i4-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, CoL-u-Alkohol mit 7 EO, lo 
! Cn, 15- Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO, Ci 2- ir Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen aus die- 

; sen, wie Mischungen aus Ci 7- 14- Alkohol mit 3 EO und Ci 2- ig- Alkohol niit 5 EO. Die angegebenen Ethoxylierungsgrade 

\ stellen stattsttsche Mirtelwerte dar, die fiir ein spezielies Produkt eine ganze oder eine gebrochene Zahl sein konnen. Be- 

I vorzugte Alkoholethoxy late weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrow range etboxylates, NRE). Zusatz- 

\ lich zu diesen nichtionischen Tensiden konnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO eingesetzt werden. Beispiele hier- 15 

fur sind Talgfettalkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO. 

Eine weitere Kiasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tbnside, die entweder als alleiniges nichtionisches Tensid 
oder in Kombination mit anderen nichtionischen Tensiden eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise ethox- 
ylierte oder ethoxylierte und propoxylieite FettsSurcalkylesler, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der Al- 
I kylkette, insbesondere Fettsauremetbylester, wie sie beispielsweise in der japanischen Patentanmeldung JP 58/217598 20 

' beschrieben sind oder die vorzugsweise nach dem in der intemationalen Patentanmeldung WO- A-90/1 3533 beschriebe- 

!. nen Verfahrcn hetgestellt werden. 

Eine weitere Kiasse von nichtionischen Tensiden, die vorteilhaft eingesetzt werden kann, sind die Alkylpolyglycoside 
(AFG). Einsetzbare Alkypolyglycoside geniigen der allgemeinen Formel ROCG^, in der R fur einen linearen oder ver- 
zweigten, insbesondere in 2-Stellung methylverzweigten, gesatligten oder ungesatligten, aliphatischen Rest mit 8 bis 22, 25 
; vorzugsweise 12 bis 18 C-Atoinen bedeutet und G das Symbol ist, das fiir eine Glykoseeinheil mit 5 oder 6 C-Atomen, 

vorzugsweise fur Glucose, stcht. Der Glycosidicrungsgrad z licgt dabci zwischcn 1,0 und 4,0, vorzugsweise zwischcn 
! ' 1,0 und 2,0 und insbesondere zwischen 1,1 und 1,4. 

Bevorzugt eingesetzt werden lineare Alkylpolyglucoside, also Alkylpolyglycoside. in denen der Polyglycosykest ein 
Glucoserest und der Alkyirest ein n-Alkykest ist. 30 
j Die erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmittel konnen bevorzugt Alkylpolyglycoside enthalten, wobei Ge- 

>i halte der Formkorper an APG uber 0,2 Gew.-%, bezogen auf den gesamten Formkorper, bevorzugt sind. Besonders be- 

. ' vorzugte Wasch- und Reinigungsmiitelformkorper enthalten APG in Mengen von 0,2 bis 10 Gcw.-%, vorzugsweise 0,2 

3; bis 5 Gew.-% und insbesondere von 0,5 bis 3 Gew,-%. 

^ Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimelhylaminoxid und N- 35 

Talgalkyl-NJ^-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsaurealkanolamide konnen geeignet sein. Die Menge dieser nich- 
I tionischen Tenside beu^gt vorzugsweise nicht mehr als die der etboxylierten Fettalkohole, insbesondere nicht mehr als 

g die Halfte davon, 

; ; Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsaureamide der Forrael (I), 
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R^O.N-[Z] (D) 



40 



R-CO-N-[Z] (I) 45 

in der RCO fur einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R^ fiir Wasserstoff, einen Alky I- oder Hy- 
droxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fur einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkyliest mil 3 bis 
10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxylgruppen steht. Bei den Polyhydroxyfettsaureamiden handelt es sich urn be- 
kanntc Stoffe, die iiblicherweise durch reduktive Aminierung eines reduziercnden Zuckers mit Ammoniak, einem Alky- 50 
lamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende Acylierung mit einer Fettsaure, einem Fettsaurealkylester oder einem 
Fettsaurechlorid erhallen werden konnen. 
Zur Gruppe der Polyhydroxyfettsaureamide gehoren auch Verbindungen der Formel (II), 

R^-0-R2 55 



60 



in der R fiir einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 Kohlenstoffatomen, fiir einen line- 
aren, verzweigten oder cyclischen Alkyirest oder einen Arylrest mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen und R^ fiir einen linearen, 
verzweigten oder cyclischen Alkykesi oder einen Arylrest oder einen Oxy-Alkykest mit 1 bis 8 Kohlenstoffatomen steht, 
wobei Ci-4-Alkyl- oder Phenylrestc bevorzugt sind und [Z] fiir einen linearen Polyhydroxyalkylrest steht, dessen Alkyl- 
keite mit mindestens zwei Hydroxylgruppen substituiert isl, oder alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder propox- 65 
ylierte Derivate dieses Restes. 

[Z] wird vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines reduzierten Zuckers erhalten, beispielsweise Glucose, Fmc- 
tose. Maltose, Lactose, (lalactose, Mannose oder Xylose. Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxy-substituierten \ferbindungen 
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konnen dann beispielswdse nach der Lehre der internalionalen Anmeldung WO-A-95/07331 durch Umselzung mit Fett- 
sauremeihylestem in Gegenwart eines Alkoxids als Kaialysaior in die gewunschlen Polyhydroxyfeilsaureamide Uber- 
fuhrt werdeo. 

Bei Mitteln fur das maschineUe Geschirrspulen kommen als Tenside prinzipieli ebenfalls alleTensSde is Frage. Bcvor- 
5 zugl sind fiir diesen Anwendungszweck aber die vorstehend beschriebenen mchdonischen Iknside und hier vor allem die 
scbwachschaumenden nichtioniscben Tenside. Besondeis bevorzugt sind die alkoxyiierten Alkobole. besondeis die et- 
hoxylierten und/oder propoxylieiten Alkdiole. Dabei versteht der Fachmann allgemein umer alkoxyiierten Alkoholen 
die Reaklionsprodukte von Alkylenoxid, bevorzugt Ethylenoxid, mit Alkoholen, bevorzugt im Sinne der vorliegenden 
Hrlindung die ^gerkettigen Alkobole (Cio bis Cig, bevorzugt zwischen C12 und C16, wie z. B. Cir» Cir, C13-, Ci4-, 

10 C|5*, Cis'f CiT und Ci8-Alkohole). In der Kegel entsteben aus n Molen Etbylenoxid und einem Mol Alkohol, abhMngig 
von den Reaktionsbedingungen ein komplexes Oemiscb von Additionsprodukten unterschiedlichen Bthoxylierungsgra- 
des. Eine weitere Ausfuhrungsfonn besteht im Einsatz von Oemischen der Alkylenoxide bevoizugt des Gemiscbes von 
Hthylenoxid und ftiopylcnoxid. Auch kann man gewQnschtenfalls durch eine abschlicBende \feretherung mit kuiyketti- 
gen Alkylgruppen, wie bevorzugt der Butylgruppe, zur Substanzklasse der •'verschlossenen" Alkoholethoxylaten gelan- 

15 gen, die ebenfalls im Sinne der Erfindung eingesetzi werden kann. Ganz besondcrs bevorzugt im Sinne der vorliegenden 
Erfindung sind dabei faocfaethoxylierte Fettalkohole oder deren Gemische nutendgiu];^)envetscblossenen Fettalkoholelh- 
oxylaien. 

Dabei sind Mitiel ftir das roaschinelle Geschirrspulen bevorzugt, die Tfensid(e), vorzugsweise nichtionische(s) Tfen- 
sid(c), in Meogcn von 0^ bis 10 Gew.-%, vorzugsweise von 0,75 bis 7,5 Gew.-% und insbesondere von 1,0 bis 5 Gew.- 
20 % enthalten. 

Neben den oben beschriebenen InhaltssiofFen aus der (iruppe der (jeriiststoffe und der Tenside kann das Mttel weitere 
iibliche InhaltsstofFe von Wasch- und Reinigungsmitteln, insbesondere aus den Gruppen der Desinlegrationshilfsmittel, 
Bleichmittel, Bleichaktivatoren, Enzyme, Dufistoffe, Parfiimurager, Huoreszenzmittel, FarbstofFe, Schauminhibitoren, 
Silikonole, Antiredepositionsmittel, optischen Aufheller, Vcrgrauungsinhibitorcn, Faibiibeitragungsinhibiloren, Korro- 

25 sionsinhibitoren usw. enthalten. 

Uni den Zerfall hoch verdichteter Foniikoiper zu erleichlem, ist es moglich, DesinlegrationshilfsmiUel, sogenannle Ta- 
blcttcnsprcngmittcl, in dicsc cinzuarbcitcn, um die Zcrfallszcitcn zu vcrkiirzcn. Untcr Thblcttcnsprcngmittcln bzw. Zcr- 
faUsbeschleunigem werden gemaB Rompp (9. Auflage, Bd. 6, S. 4440) und Voigt "Lehrbuch der pharmazeutischen 
Technologic" (6. Auflage, 1987, S. 182-184) Hilfsstoffe verstanden, die fiir den raschen Zerfall von Tabletten in Wasser 

30 Oder Magensaft und fiir die Freisetzung der Pharmaka in resorbierbarer Form sorgen. 

Diese Stoffe, die auch aufgrund ihrer Wirkung als "Spreng^mittel bezeicbnet werden, vergroBera bei Wasserzutritt ihr 
Volumen, wobei einerseits das Eigenvolumen veigroBert (Quellung), andererseits auch uber die Freisetzung von Gasen 
ein Druck erzeugt werden kann, der die Tablette in klein^e Partikel zerfallen laBt. Altbekannte Desinlegrationshilfsmit- 
tel sind beispielsweise Carbonat/CitronensSure-Systeme, wobei auch andere oiganisdie Sauren eingesetzt werden kon- 

35 nen. Quellende Desinlegrationshilfsmittel sind beisf»elsweise synthetische Polymere wie Polyvinylpyrrolidon (PVP) 
Oder natiirliche Polymere bzw. modifizierte Naturstoffe wie Cellulose und St&ke und ihre Derivate, Alginate oder Ca- 
sein-Derivate. 

Bevotzugte Wasch- und Reinigungsmittelformkbrper enthalten 0,5 bis 10 Gew.-%, vOTZugsweise 3 bis 7 Gew.-% und 
insbesondere 4 bis 6 Gew.'% eines oder mehrerer Desintegrationshilfsmittel, jeweils bezogen auf das Formkorpeige- 
40 wicht 

Als bevorzugle Desiniegralionsmittel werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung Desintegrationsmittel auf Cel- 
lulosebasis eingesetzt, so daB bevorzugle Wasch- und Reinigungsmittelformkorper ein solches Desintegrationsmittel auf 
Cellulosebasis in Mengen von 0,5 bis 10Gew.-%, vorzugsweise 3 bis 7 Gew.-% und insbesondere 4 bis 6 Gew.-% ent- 
halten. Reine Cellulose weist die formaleBrattozusammenseizung (C6Hio05)n auf und stelll formal betrachtet ein ^1,4- 

45 Polyacetal von Cellobiose dar, die ihrerseits aus zwei Molekiilen Glucose aufgebaul isi. Geeignete Cellulosen bestehen 
dabei aus ca. 500 bis 5000 Glucose-Einheiten und haben denuufolge durchschnittliche Molmassen von 50.000 bis 
500.000. Als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis verwendbar sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch 
Cellulose-Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Cellulose erhaltlich sind. Solche chemisch modifizierten 
Cellulosen umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Verethmmgen, in denen Hydroxy- Wasser- 

50 stoffatome substituiert wurden. Aber auch Cellulosen, in denen die Hydioxy-Gruppen gegen fiinktioneUe Gruppen, die 
nichl uber ein SauerstofFatom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-Derivate einsetzen. In die Gruppe 
der Cellulose-Derivate fallen beispielsweise Alkalicellulosen, Carboxymethylcellulose (CMC), Celluloseester und - 
ether sowie Aminocellulosen. Die genannlen Celluiosederivate werden vorzugsweise nicht allein als Desintegrationsmit- 
tel auf Cellulosebasis eingesetzt, sondern in Mischung mit Cellulose verwendet. Der Gehall dieser Mischungen an Cel- 

55 lulosederivaten belragt vorzugsweise unterhalb 50 Gew.-%, besonders bevorzugt unterhaib 20 Gew.-%, bezogen auf das 
Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis. Besonders bevorzugt wird als Desintegrationsmiliel auf Cellulosebasis reine 
Cellulose eingesetzt, die frei von Cellulosederivaten ist. 

EHe als Desintegrationshilfsmittel eingesetzte Cellulose wird vorzugsweise nicht in feinteiliger Form eingesetzt, son- 
dern vor dem Zumischen zu den zu verpiessenden \brgemischen in eine grobere Form iiberfuhrt, beispielsweise granu- 

60 Hert Oder kompaktiert. Wa-sch- und Reinigungsmittelformkorper. die Sprengmittel in granularer oder gegehenenfatis co- 
granulierter Form enthalten, werden in den deutschen Patentanmeldungen DE 197 09 991 (Stefan Herzog) und 
D£ 197 10254 (Henkel) sowie der interaationalen Patentanmeldung WO 98/40463 (Henkel) beschrieben. Diesen 
Schriften sind auch nahere Angaben zur Herstellung granulierter, kompaktierter octer cogranulierter Cellulosesprengmit- 
tel zu enmehmen. Die TeilchengroSen solcher Desintegrationsmittel liegen zmneist oberhalb 200 pm, vorzugsweise zu 

65 mindestens 90Gew.-% zwischen 300 und 1600 pm und insbesondere zu mindestens 90Gew.-% zwischen AOO und 
1200 pm. Die vorstehend genannten und in den zitierten Schriften naher beschriebenen gioberen Desintegrationshilfs- 
mittel auf Cellulosebasis sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt als Desintegrationshilfsmittel einzuset- 
zen und im Handel beispielsweise unter der Bezeichnung Arbocel TF-30-H(j von der Firma Rettenmaier ^h^tlich. 
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Als weiteres Desintegrationsmittel auf Celluiosebasis oder als Bestandteil dieser Koniponente kann mikrokristalUne 
Cellulose verwendei werden. Diese mikrokristalline Cellulose wird durch partielle Hydrolyse von Cellulosen unter sol- 
Chen Bedingungen erhalten, die nur die amorphcn Bereiche (ca. 30% der Gesamt-Cellulosemasse) der Cellulosen angrci- 
fen und voUstandig auflosen, die kristallinen Bereiche (ca. 70%) aber unbeschadet lassen. Eine nachfolgende Desaggre- 
gation der durch die Hydrolyse entstebenden mikrofeinen Cellulosen liefert die inikrokristallinen Cellulosen. die Primar- 5 
teilchengroBen von ca. 5 pm aufweisen und beispielsweise zu Oranulaten mit einer mittleren TbilchengroBe von 200 pm 
konipaktierbar sind. 

Unicr den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H2Ch liefemden Verbindungen haben das Natriumperborattetrahydrat 
und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbarc Bleichmittel sind beispielsweise Natri- 
umpercarbonat, Peroxypyrophosphate, Citratperhydraie sowie H2O2 liefemde persaure Salze oder Persauren, wie Per- 10 
bcnzoale, Peroxophthalale, Diperazelainsaure, Phthaloiminopersaure oder Diperdodecandisaure. Auch beim Einsatz der 
Bleichmittel ist es moglich, auf den Einsatz von Tensiden und/oder Geriiststoffen zu verzichten, so daB reine Bleichmit- 
tel rabletten hersrellhar sind, Sollen solche Bleichmitteltahletten zur Textitwasche eingesetzt werden, ist der Einsatz von 
Natriumpercarbonat bevorzugt, unabhangig davon, welche weiteren InhaltsstojQfe in den Formkorpem enthalten sind. 
Werden Reinigungs- oder Bleichmitteltahletten fur das maschinelle Geschirrspulen heigestellt, so konnen auch Bleich- 15 
mitiel aus der Gruppe der organischen Bleichmittel eingesetzt werden. lypische organische Bleichmittel sind die Diacyl- 
peroxide, wie z. B. Dibenzoylper-oxid. Weilere typische organische Bleichmittel sind die Peroxysauren, wobei als Bei- 
spiele besonders die Alkylperoxysauren und die Arylperoxysauren genannt werden. Bevorzugte \ferueter sind (a) die Pe- 
roxybenzoesaure und ihre ringsubstituierten Derivate, wie Aikylperoxybenzoesauren, aber auch Peroxy-a-Naphtocsaure 
und Magne^um-monopeiphthalat, (b) die aliphatischen oder substituiert aliphadschen Peroxysauren, wie Peroxylaurin- 20 
saure. Peroxystearinsaurc, e-Phthalimido-peroxycapronsaure [Phthaloiminoperoxyhexansaure (PAP)], o-(^arboxybenza- 
mido-peroxycapronsaure, N-nonenylamidoperadipinsaure und N-nonenylamidopersuccinate, und (c) aliphatische und 
araliphatische Peroxydicarbonsauren, wie 1,12-Diperoxycarbonsaure, 1,9-Diperoxyazelainsaure, Diperocysebacinsaure, 
Diperoxybrassylsaure, die Diperoxy-phthalsauren, 2-Decyldiperoxybutan-l,4-disaurc, N,N-Terephlhaloyl-di(6-amin- 
opercapronsaue) konnen eingesetzt werden. 25 

Als BleichiiiiUel in MiUeln fur das uvaschinelle Geschirrspiilen konnen auch Chlor oder Broin freisetzende Substanzen 
eingesetzt werden. Untcr den gccignctcn Chlor oder Brom frcisctzcndcn Materialicn kommcn beispielsweise hctcrocy- 
clische N-Brom- und N-Chloramide, beispielsweise Trichlorisocyanursaure, Tribromisocyanursaure, Dibromisocyanur- 
saure und/oder Dichlorisocyanursaure (DICA) und/oder deren Salze mit Kationen wie Kalium und Natrium in Betracht. 
Hydantoin verbindungen, wie l,3-Dichlor-5,5-dimethylhydanthoin sind ebenfalls geeignet. 30 

Um beim Waschen oder Reinigen bei Temper aturen von 60°C und darunier eine verbesserte Bleich wirkung zu eirei- 
chen, konnen Bleichaktivatoren in das zu verpressende Vorgemisch eingearbeiiet werden. Als Bleichaktivatoren konnen 
Verbindungen, die unter Perhydrolysebedingungen aliphatische Peroxocarbonsauren mit vorzugsweise 1 bis 10 C-Ato- 
men, insbesondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder gegebenenfalls substituierte Perbenzocsaure eigeben, eingesetzt werden. 
Geeignet sind Substanzen, die O- und/oder N-Acylgruppen der genannten C-Alomzahl und/oder gegebraenf alls substi- 35 
tuierte Benzoylgruppen tragen. Bevoizugt sind mehrfach acylierte Alkylendiamine, insbesondere Ibtraacetylethylendia- 
min (TAED), acylierte Tria^nderivate, insbesondere l^-Diacetyl-2,4-dioxohexahydiD-l3,5-triazin (DADHT)^. acy- 
lierte Glykolurile, insbesondere Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid 
(NOSI), acylierte Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-NOBS), 
Carbonsaureanhydride, insbesondere Phthalsaureanhydrid, acylierte mehrwertige Alkohole, insbesondere TViacetin, 40 
Ethylenglykoldiacetai und 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran. 

Zusatzlicb zu den konventionellen Bleichaktivatoren oder an deren Stelle konnen auch sogenannte Bleichkatalysato- 
ren in die Formkorper eingearbeiiet werden. Bei diesen Stoffen handelt es sich um bleichverstarkende Ubergangsmetall- 
salze bzw. UbergangsmetaUkomplexe wie beispielsweise Mn-, Fe-, Co-. Ru- oder Mo-Salenkomplexe oder -carbonyl- 
komplexe. Auch Mn-, Fe-, Co-, Ru-, Mo-, Ti-, V- und Cu-Komplexe mit N-haltigen Tripod-Liganden sowie Co-, Fe-. 45 
Cu- und Ru-Amminkomplexe sind als Bleichkaialysatoren verwendbar. 

Als Enzyme kommen solche aus der Klasse der Proteasen, Lipasen, Amylasen, Cellulasen bzw. deren Gemische in 
Frage. Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstammen oder Fllzen, wie Bacillus subtilis. Bacillus licheniformis und 
Slreptomyces griseus gewonnene enzymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Proteasen vom Subulisin-iyp und 
insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt. Dabei sind Enzymmischungen, beispiels- 50 
weise aus Protease und Amylase oder Protease und Lipase oder Protease und Cellulase oder aus Cellulose und Lipase 
Oder aus Protease, Amylase und Lipase oder Protease, Lipase und Cellulase, insbesondere jedoch Cellulase-haltige Mi- 
schungen von besonderem Interesse. Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben sich in einigen Fallen als geeignet erwie- 
sen. Die Enzyme konnen an TVagerstoffen adsorbiert und/oder in HuUsubsianzen eingebettet sein, um sie gegen vorzei- 
tige Zerseizung zu schutzen. Der Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder Enzymgranulate in den erfindungsgemS- 55 
Ben Mittebi kann beispielsweise etwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis etwa 2 Gew.-% betragen. 

Zusatzlicb kann das Miltel auch Komponenten enthalten, welche die Ol- und Fettauswaschbarkeit aus Textilien posiiiv 
beeinflussen (sogenannte soil repellents). Dieser Effekt wird besonders deutlich, wenn ein Textil verschmutzt wird, das 
bereits vorher mehrfach mit einem erfindungsgemaBen Waschmittel, das diese Ol- und fettldsende Komponente enthalt, 
gewaschen wurde. Zu den bevorzugten Ol- und fetllosenden Komponenten zahlen beispielsweise nichtionische Cellulo- 60 
seether wie Methylcellulose und Methylhydroxypropylcellulose mil einem Anteil an Melhoxyl-Gruppen von 15 bis 
30Gew.-% und an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweils bezogen auf den nichtionischen Cellulose- 
ether, sowie die aus dem Stand der Technik bekannten Polymere der Phihalsaure und/oder der Terephihalsaure bzw. von 
deren Derivaten, insbesondere Polymere aus Ethylenterephthalaten und/oder Polyethylenglykoilerephihalaten oder anio- 
nisch und/oder nichdonisch modifizierten Derivaten von diesen. Besonders bevoizugt von diesen sind die sulfonierten 65 
Derivate der PhthalsSure- und der Terephthalsaure-Polymerc. 

Das Mittel kann, wenn es sich um ein Textilwaschmiuel handelt als optische Aufheller Derivate der Diaminostilben- 
disulfonsaure bzw. deren Aikalimetallsalze enthalten. (leeignet sind z. B. Salze der 4,4'-Bis(2-anilino-4-moipholino- 
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K3.5'tria/.inyl-6-amino)stilben-2^'-disulfoDsauie oder gleichartig aufgebaute ^^Ifoinduogen, die ansteUe der Moqpho- 
lino^Ciruppc cine Dieihanolaminogruppe^ eine Methylaminognippe, eine Anilinogruppe cxier eine 2-Methoxyethylaini- 
nogruppc irdgcn» Wcilcrhin konnen Aufheller vomiyp dcr substituienen Diphenylstyryle anwesend scin, z. B. die Aika- 
lisal/c dcs 4,4*-Bis(2-suirosiyryO-diphenyls. 4,4*-Bis(4-chlor-3-sulfostyryl)-dipheDyls, oder4-(4-Cblorstyiyl)-4'-(2-sul- 
5 Tosi yryl )-<iiphcnyls. A iich Geniische der voigenannten Aufheller konnen venvendei werden. 

I 'arb- un(i DuftsiolTc konnen dem Mitiel zugeselzl werden. urn den asiheiischen Bndruck der enlstehenden Produkte 
/u vcrbcsscm und dcni Vtrbraucher neben (fcr Weichheitsleistung ein visuell und sensorisch *'typisches und unverwech- 
sclbarcs" Produkt /ur Vcrfijgung zu stellen, Als Parfumole bzw. Duftstoffe konnen einzelne Riechstoffverbindungen, 
/.. li. die synihciischcn lYodukie vom 'lyp der Ksler, Hther, Aldehyde, Ketone, Alkohole und Kohlenwasserstoffe ver- 
10 wcndci wcrden. RicchsiolTvcrbindungen vom Typ der Ester sind z. B. Beozylacetai, Phenoxyethylisobutyrat, p-iert.-Bu- 
lylcyclohcxylacciai, l.inalylacciat, Dimcthylbcnzylcarbinylacclat, Phcnylethylacetat, Linalylbenzoat, Benzylformiai, 
HihylincihylphcnyJglycinai, Aliylcyclobexylpropionat, Styrallylpropionat und Benzylsalicylat. Zu den Eihem zahlen 
hcispielswcise Ben/ylcihylciher, m den Alddiyden z. B. die linearen Alkanale mil 8-18 C-Atomen, Citral, Citronellal, 
( jiroRcilyloxyacciaJdchyd Cyclamenaldehyd, Hydroxycitroneilal, Lilial und Bouigeonal, zu den Ketonen z. B. die Jo- 
ts none, oc.Isonicihylionon und Methylcedrylketon, zu den Alkoholen Anethol, Citionellol, Eugenol, Gcraniol, Linalool, 
Phcnylclhyialkohol und Terpineol» zu den Kofalenwasserstoffen gdidren hauptsachlich die Terpene wie limonen uod Pi- 
ncn. Uevor/ugi wcrdcn jcdbch Mischungen vetschiedeDer Ricchstoflfe verwendet, die gemeinsam eine ansprechende 
DuOnoic cr/rugcn. Solchc Parflimole kdnnen auch nattirliche Riechstoffgcmische entfialten, wie sie aus pflanzlicben 
Quellcn zugiinglich sind, B. Pine-, Citrus-, Jasmin-, Patchouly-, Rosen- oder Ylang-Ylang-Ol. Ebenfalls gceignet sind 
20 MuskaicHcr. SalbcioL Kar uillcnol, Nelkendl, Melissenol, Minzdl, Zimtblatterol, Lindenblutenol, Wacholderbeerol, Veti- 
verol, Olibununiot. (ialbanuniol und Labdanumol sowie Orangcnblutenol, Neroliol, Orangenschalenol und Sandel- 
holzol. 

Die DurisioHc konnen dirvki in das Mittel oder ein geeignetes Vorgemisch eingearbeitet werden, es kann aber auch 
vorteilhali scin, die l)iirisu>nc auf Trager aufeubringen, die die Haflung des Parfums auf der Wasche verstarken und 

25 durch eine langsauicrc Dultircisct/.ung fur langanhaltenden Dufl der Textilien sorgen. Als solche TVagemiaterialien ha- 
ben sich bcispiclsuciM: (\cItHlc\trine bewahrt, wobei die Cyclodexlrin-Parruui-Komplexe zusalzlich noch udt weiteren 
Hilfssloffcn bcschichici >^ci\l\;n konnen. 

Uni den asihciisclwn liinvlruck dcs Mittels zu verbessem, kann es (oder Telle davon) mil geeigneten Farbstoffen ein- 
gefarbt wcrdcn. Hc\»T/iij!tc 1 arb.sioffc, dcren Auswahl dem Fachmann keinerlei Schwierigkeil bereitet, besitzen eine 

30 hohe Lagcrsiahiliiji uiul Unciiipfindlichkeit gegenuber den tibrigen Inhaitsstoffen der Mittel und gegen licht sowie 
keine ausgeprii^ic SuhManiiviiai gcgcniiber Textilfasem oder Geschiirteilen, urn diese nicht anzufaiben. 

Handeh cs sich hci den Miiicln uiii solche ftir das maschinelle Reinigen von Geschirr, so konnen diese zum Schutze 
des Spulguics Oiler tier Mawhinc Korrosionsinhibitoren enthalten, wobei besonders Silberschutzmittel im Beteich des 
maschinellcii (jeNchirtspalciis cine bcsondere Bedeutung haben. Einsetzbar sind die bekannten Substanzen des Standes 

35 der Technik. Allizeiiicin kivnricn mvt allem Silberschutzmittel ausgewahlt aus der Gruppe derTriazole, derBenzotriazole, 
der Bisbenzoiria/.olc. dcr Aminomazole, der Alkylaminotriazole und der tjbeigangsmetallsalze oder -komplexe einge- 
setzl werden. licsondcr* hcv*>r/ugi zu verwenden and Benzotriazol und/oder Alkylaminotriazol. Man findet in Reiniger- 
formulierungcn danibchiinaus liiiulig aktivchlorhaltige Mittel, die das Karodieren der Silberoberflache deutlich vermin- 
dem konnen. In chK^rlrck-n Reinigcrn werden besonders Sauerstoff und stickstoffhaltige organische redoxakdve Verbin- 

40 dungen, wic /.wci- urwl vlrciwcnigc Phenole, z.B. Hydrochinon, Brenzkatechin, Hydroxyhydrochinon, Gallussaure, 
Phloroglucin, Pyroi:ulK>l b/w. IX'rivate dieser Verbindungsklassen. Auch salz- und komplexartige anorganische Verbin- 
dungen, wie Sal/.c dci Mcialtc Mn, Ti, 7s, Hf, V, Co und Ce finden haufig Verwendung. Bevorzugt sind hierbei die Uber- 
gangsmetallsal/c, die au^ccu lihli sind aus der Gruppe der Mangan und/oder Cobaltsalze und/oder -komplexe, besonders 
bevorzugt dcr Cobahiaminin >-K<nnplexe. der Cobalt(acetat)-Komplexe, der C6balt-(Carbonyl)-Komplexe, der Chloride 

45 des Cobalts oder Munuans uml tics Mangansulfats. Ebenfalls konnen Zinkverbindungen zur Verhindening der Kocrosion 
am Spulgut cingcsci/J wcntcn. 

In einer bcvor/Aigicn Austiihrungsform licgt das Mittel ak mehrscbichtiger Formkorpcr, insbesondere als zwcischich- 
tiger Fonnkorpcr vor. in ilctii vorzugsweise mehieie, insbesondere zwei unteischiedliche Phasen vorliegen. Aufgrund 
des zunehmendcn lechni when Aul'wands sind in der Praxis zwetschicbtige Fonnkoiper besonders bevorzugt. Dabd k6n- 

50 nen aus der Auficilunj! K'siiiinnicr Inhaltsstoffe auf die einzeben Schicbten \fortcile erzielt werden. 

So sind beispiclsucisc MjiicI mil zwei unterschiedlichen Phasen bevorzugt, von denen eine ein oder mehrere Bleich- 
mittel und das amicrc cin i\\cr nichrcrc Hnzyme enthalt. Nicht nur diese Trennung von Bleichmittel und Enzymen kann 
Vorteile bringen, aucl) die lannuni: von Bleichipitteln und optional einzusetzenden Bleichaktivatoren kann vorteilhaft 
sein, so daB auch crrm*Uinj:Ni:eiiialx: Miiicl bevorzugt sind,bei denen zwei unterschiedliche Phasen vorliegen, von denen 

55 eine ein oder nichrcrc BIcichiniiicI und die andere ein oder mehrere Bleichaktivatoren enthalt. 

Bei der Koiiiponcnic. die wiihrcnd cines weiteren Wasch- oder Reinigungsganges aktiv ist, handelt es sich vorzugs- 
weise um einen Foniik<>rpcr cincs Wasch- oder Reinigungshilfsmictels, der eine Hullsubstanz enthalL 

An die IluUsubsian/cn ucnk'n verschiedene Anforderungen gesteUt, die zum einen das Schmelz- beziehungsweise 
Erstairungs verbal ten. /uiii andercn jedoch auch die Materialeigenschaften der Umhiillung ini erstarrten Bereich bei Um- 

60 gebungstemperalur bcirvllcn. Da die UmhuHung die darin eingeschlossenen Aktivsloffe bei Transport oder I^gerung 
dauerhaft gegen Untgchungsctndusse schutzen soil, mufi sie eine hohe Stabilitat gegenuber beispielsweise bei X^ipak- 
kung Oder Transport aulircicndcn SioBbelasiungen aufweisen. Die UmhuHung soUte also eniweder zuniindest teilwcise 
elastische oder zuniimlcM plasiischc Eigenschafiten auf^^'eisen, um auf dne auftietende StoBbelastung durch elastische 
Oder plasUsche Vcrtbnuung /.u rcagicrcn und nicht zu zerbrechen. Die Umhiillung sollte einen Schmelzbereich (Erstar- 

65 rungsbereich) in einciu si^lchcn rcuipcraturbcreich aufweisen, bei dem die zu urahQUcnden AkrivstofFe keiner zu hohen 
thermischen Belasiunc auscesci/.i wcrdcn. Andererseits muB dcr Schmelzbereich jedoch ausreichend hoch sein, um bei 
zumindest ieichl erhohicr llMupcraiur noch einen wirksamen Schutz fiir die eingeschlossenen Aktivstoffe zu bieten. Er- 
findungsgemaB weiscn <lic Hiillsubstanzcn einen Schmelzpunkt uber '^(fC auf. 
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Es hat sich als vorieilhaft erwiesen» wenn die Hullsubstanz keinen scharf definierten Schmelzpunkt zeigt, wie er iibli- 
chcrwcisc bci rcincn, kristallinen Substanzen auftriu, sondem einen unter UmstSnden mehrere Grad Celsius umfassen- 
dcn vSchrrtcl/.bcrcich aufwcist. 

Die lliillsubsianz weist vorzugsweise einen Schmelzbereich auf, der zwischen etwa 45^C und etwa 75°C liegt. Das 
hciBi iiii v(>rlict!cniien Fall, daB der Schmelzbereich innerhalb des angegebenen Temperaturintervalls auftritl und be- 5 
zcichnci nichi die Breite des Schmelzbereichs. Vorzugsweise betragt die Breite des Schmelzbereichs wenigstens 1*C 
vor/ugsweisc ciwa 2 bis elwa 3^C 

Die oben genannien Eigenschaftcn werden in der Regel von sogenannten Wachsen erfiilU. Unter "Wachsen" wird due 
Kcihc nuiurlicher oder kiinstlich gewonnener Stotie verstanden, die in der Regel uber40''Cohne Zersetzung schmelzra 
und sclion wcnig oberhalb des Schmelzpunktes verhaltnismSSig niedrigviskos und nicbt fadenziehend sind. Sie weisen lu 
cine Niurk icinpcruiurabhangige Konsistenz und LosUchkeit auf. 

Nuch ihrcr I Icrkunft teilt man die Wachse in drei Cinippen ein, die nattirlichen Wachse, chemisch modifizierte Wachse 
und »lic synihciischcn Wachse. 

/xi ticn njiurlichcn Wachsen z^len beispielsweise pflanzlicbe Wachse wie Candelillawachs, Camaubawachs, Japan- 
wuchs. |{sp4rioj:raswachs, Korkwachs, Guarumawachs, Reiskeimolwachs, Zuckerrohrwachs, Ouricurywachs, oder 15 
Monianuat hs, licrische Wachse wie Bienenwachs, Schellackwachs, Walrat, Lanolin (Wollwachs), oder Biirzelfett, Mi- 
ncr alu achsc ^^ ic ( crcsin oder Ozokerit (Erdwachs), oder petrochemische Wachse wie Petrolatum, Paraftinwachse oder 
Mikrovv jL'h>c. 

Ai iicn ctK-fiiisch ntodifizierten Wachsen zahlen beispielsweise Hartwachse wie Montanesterwachse. Sassolwacfase 
i\kr hvilricnc JtMobawachse. 20 

( Jnicr s> nificiistiK'n Wachsen werden in der Regel Polyalkylenwachse oder Pol yalkylenglycol wachse verstanden. Als 
Ilullniaicrialien einsei/har sind auch Verbindungen aus anderen Stoffklassen, die die genannten Erfordemisse hinsichl- 
lich des l'rweietuinj!spunkis erfiillen. Als geeignele synthetische Verbindungen haben sich beispielsweise hohere Ester 
der Phihalsaure. insbesondere Dicyclohexyiphthalat, das kommerziell unter dem Namen Unimoll® 66 (Bayer AG) cr- 
hiiil Itch isK crwicscn, Cjccignet sind auch synlhetisch heigestellte Wachse aus niederen Carbonsauren und Fettalkoholen, 25 
beispielsweise Dimyrisiyl Tartrat, das unler dem Namen Cosmacol® ETLP (Condea) erhalllich ist, Umgekehn sind auch 
syniheiisehe ihLt icilsynthciischc Ester aus nicdcrcn Alkoholcn mit Fcttsaurcn aus nativcn Qucllcn cinsctzbar. In dicsc 
Sioll'klassc lallt beispielsweise das Tegin® 90 (Goldschmidt), ein Glycerinmonostearat-pahnitat. Auch Schellack, bei- 
spielsweise Selielluck-KPS-Dreiring-SP (Kalkhoff GmbH) ist erfindungsgemaB als Hullmaterial einsetzban 

I {bent ails /.u tien Wachsen im Rahmen der vorliegenden Erfindung werden beispielsweise die sogenannten Wachsal- 30 
koholc gcrcehnei. Wachsalkohole sind hdhermolekulare, wasserunldsliche Fettalkohole mit in der Regel etwa 22 bis 40 
Kcthlcnston'aioincn. Die Wachsalkohole kommen beispielsweise in Form von Wachsestem hdhennolekularer FettsSuiea 
( Wachssiiua^n ) als I lauplbestandtetl vieler naturlicher Wachse vor. Beispiele fur Wachsalkohole sind Ugnocerylalkobol 
( l-'rctraci>sain>l>. ( eiylalkohol, Myristylaikohol oder Melissylalkobol. Die UnihiiUung der erfindungsgemSB unihuUten 
VesisiolVpanikcl kann gcgebenenfalls auch WoUwachsalkohole enthalten, worunter man TViterpenoid- und Steioidaiko- 35 
hole, beispielsweise Lanolin, verstehl, das beispielsweise unter der Handelsbezeichnung Aigowax® (Pamentier & Co) 
crhahlich ist. libenlalls zutnindest anteilig als Besiandteil der Umhiiiiung einsetzbar sind im Rahmen der vorliegenden 
lirlindung l-ctisauivglycerinesier oder Fettsaurealkanolamide abergegebenenfalls auch wassenmloslicbeodernurwemg 
wasscrlosliche Polyalkylenglycolverbindungen. 

Uevor/.ugi cnihali die Hullsubstanz im uberwiegenden Anleil Paraffinwachs. Das heifit, daB wenigstens 50Gew.-% 40 
der UruhuUung, vor/.ugsweise mehr, aus Paraffinwachs besiehen. Besonders geeignet sind Paraffinwachsgehalte in der 
Umhiiiiung von elwa 60 Gew.-%, etwa 70 Gew.-% oder etwa 80 Gew.-%, wobei noch hobere Anteile von beispielsweise 
mchr als 90 C3ew.-% besonders bevorzugt sind. In einer besonderen Ausfuhrungsform der Erfindung besteht die Umhiii- 
iung ausschlicGlich aus Paraffinwachs. 

Paraffinwachse weisen gegentiber den anderen genannten, naturlichen Wachsen im Rahmen der vorliegenden Erfin- 45 
dung den Vorteil auf, daB in einer alkalischen Reinigungsmittelumgebung keine Hydrolyse der Wachse slattfindet (wie 
sic beispielsweise bci den Wachsestem zu erwanen ist), da Paraffinwachs keine hydrolisierbaren Gruppen enthalt. 

Paraffinwachse bcstehen hauptsachlich aus Alkanen, sowie niedrigen Anteilen an Iso- und Cycloalkanen. Das erfin- 
dungsgemaB ein/uscizende Paraffin weist bevorzugt im wesentlichen keine Bcsiandteile mit einem Schmelzpunkt von 
mehr als 70%\ besonders bevorzugt von mehr als 60°C auf. Anteile hochschmelzender Alkane im Paraffin konncn bd 50 
Unicrschreiiung dicscr Schmelztemperatur in der Reinigungsmittelflotte nicht erwiinschte Wachsruckstande auf den zu 
reinigcnden Oberflachen oder dem zu reinigenden Gut hinterlassen, Solche Wachsruckstande fuhren in der Regel zu ei- 
nem unschoncn Ausschen der gereinigten Oberflache und sollten daher vermieden werden. Die Hullsubstanz enthalt be- 
vorzugt mindcsiens ein Paraffinwachs mit einem Schmelzpunkt von etwa 50^C bis etwa 55*^C. 

Vorzugsweise ist der Gehalt des eingesetzten Paraffinwachses an bei Umgebungstemperatur (in der Regel etwa 10 bis 55 
eiwa 30%!) t'esicn Alkanen, Isoalkanen und Cycloalkanen mdglichst hoch. Je mehr teste Wachsbestandteile in dnem 
Wachs bei Raumiemperaiur vorhanden sind, desio brauchbarer ist es im Rahmen der vorliegenden Erfindung. Mit zuneb- 
menden Anleil an fcslcn Wachsbestandteilen sicigi die Belastbarkeit der Umhiiiiung gegeniiber Stofien oder Reibung an 
anderen Oberflachen an, was zu einem langer anhaltenden Schutz der umhuUten AktivstofFe fuhrt. Hohe Anteile an Ofeo 
oder flussigen Wachshestandfeilen konnen zu einer Schwachung der Umhiiiiung fuhren, wodurch Poren geoffnet. werden 60 
und die umhiillien Aktivstoffe den Eingangs genannten Umgebungseinfliissen ausgesetzt werden. 

Die Umhullung kann neben Paraffin als Hauplbeslandteil noch eine oder mehrere der oben genannten Wachse oder 
wachsartigcn Substanzen enthalten. Grundsatzlich sollle das die Umhullung bildende Gemisch so beschalfen sein, dafi 
die Umhullung wenigstens weitgehend wasserunloslich ist. Die LosUchkeit in Wasser sollle bei einer Temperatur von 
etwa 30*^0 eiwa 10 mgA nichi ubersteigen und vorzugsweise unterhalb 5 mgA liegen. 65 

In jedeni Fall soUic die Umhiiiiung jedoch eine moglichst geringe Wasserloslichkeit, auch in Wasser mit erhohter Tem- 
peratur, aufweisen, um eine temperaturunabhangige Freisetzung der umhuUten Aktivsubstanzen moglichst weitgehend 
zu vermeiden. 
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Das vorstehend beschriebene Prinzip dient der verzogerten Freiseizung von Inhaltsstoffen (den Aktivsubstanzen in der 
Schmelzsuspcnsion bzw. -emulsion) zu einem bestimmten Zeiipunkt im Reinigungsgang und laBi sich besonders vorteil- 
hafl bei maschinellen Gcschinspulnutteln anwenden, wenn im Hauptspiilgang mit niedrigerer Tfemperatur (beispiels- 
weise 55°Q gespiill wird, so da6 die Aktivsubstanz aus der Schmelzeinbettung ersl im Klarspulgang bei hoheren Tem- 
s peraturen (ca. 70°C) freigesetzt wird. Eine derartige Anwendung von erstamen Schmelzsuspensionen ist bereits in den 
alteren Deutschen Patentanmeldungen 199 14 364.1 und 199 14 363.3 beschrieben. 

Das genannte Prinzip laBt sich wie dort ebcnfalls beschrieben auch dahingehend umkehren, daB der bzv^r. die Aktiv- 
stoffe aus der UmhiiUung nicht verzogen, sondern beschleunigt fxeigesetzt werden. Dies laBtsich im ^ndungsgemaBen 
Verfahren in eintacher W&ise dadurch eneichen, daB als Hiillsubstanzen nicht Loseverzogerer, sondern Losebeschleuni- 

10 ger eingesetzt werden, so daS sich die im F6rmk6iper erstame Schmelzsuspension bzw. -emulsion nicht langsamer 15st 
als der veipreBte Formkdqjer, sondem schneller. Im Gegensatz zu den vorstehend beschriebenen schlecht wasserl5sli- 
chen Loseverz&ger^, sind bevorzugte Losebeschleuniger gui wasseridsticb. Die V/b8serl5slichkeit der L5sebeschleuni- 
ger kann durch hestimmfe 7us^£ noch deutlich gesteigert werden, beispielsweise durch Tnkorporation von leicht losH- 
chen Salzen oder Brausesystemen. Solche losebeschleunigten HiiUsubstanzeD (mit oder ohne Zusatze von weiteien L5s- 

is iichkeitsverbesserem) fiihren zu einer schnellen Freisetzung der umschlossenen Aktivsubstanzen zu Beginn des Reini- 
gungsgangs. 

Als Losebeschleuniger, also Hulisubsianzen fur die beschieunigte Freisetzung der Aktivsubstanzen aus dem in den 
Formkorper eingegossenen Kero, eignen sich insbesondere die vorstehend erwShnten synthetischen V^cbse aus der 
Gruppe der Polyethylenglycole und Polypropylenglycole. 
20 ErfindungsgemaB einsetzbare Polyethylenglycole (Kuizzeichen PEG) sind dabei Polymere des Ethylenglycols, die der 
allgemeinen Formel KE 

H-(0-CHrCH2)n-0H (II) 

25 geniigen, wobei n Werte zwischen 1 (Ethylenglycol) und uber 100.000 annehmen kann. MaBgeblich bei der Bewertung, 
ob ein Polyelhylenglycol erfindungsgemaB einselzbar ist, ist dabei der Aggregalzusland des PEG bei, d. h. der Schiiielz- 
punkt des PEG muB obcrhalb von 30°C licgcn, so daB das Monomer (EthylcDglycol) sowic die nicdcrcn OUgomcrc mit n 
= 2 bis ca. 16 nicht einsetzbar sind, da sie einen Schmelzpunkt unteihalb von 30**C aufweisen. Die Polyethylenglycole 
mit hoheren Molmassen sind polymolekulai; d. h. sie bestehen aus KoUektiven von Makromolekiilen mit unterschiedli- 

30 chen Molmassen. Fiir Polyethylenglycole existieren verschiedene Nomenklaturen, die zu Verwimingen fiihren konnen. 
Technisch gebrauchlich ist die Angabe des mittleren relativen Molgewicbts im AnschluB an die Angabe "PEG", so daB 
"PEG 200" ein Polyethylenglycol mit einer relativen Molmasse von ca. 190 bis ca. 210 charakterisiert. Nach dieser No- 
menklatur sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung die technisch gebr^uchlichen Polyethylenglycole PEG 1550, 
PEG 3000, PEG 4000 und PEG 6000 bevorzugt einsetzbar. 

35 Fiir kosmetische Inhaltsstoffe wird eine andere Nomenklatur verwendet, in d&i das Kutzzeichen PEG mit einem Bin- 
destrich versehen wird und direkt an den Bindestrich eine Zahl folgt, die der Zahl n in der oben genannten Formel m ent- 
spricht Nach dieser Nomenklatur (sogenannte INQ-Nomenklatur, CTFA International Cosmetic Ingredient Dictionary 
and Handbook, 5* Edition, The Cosmetic, Toiletry and Fragrance Association, Washington, 1997) sind erfindungsgemaB 
beispiclswrase PEG-32, PEG-40, PEG-55, PEG-60, PEG-75. PEG-100, PEG-150 undPEG-180 erfindungsgemaB bevor- 

40 zugt einsetzbar. 

Kommerziell erhaltlich sind Polyethylenglycole beispielsweise unter den Handelsnamen Carbowax® PEG 540 (Union 
Carbide)^ Emkapol® 6000 (lO Americas), Lipoxol® 3000 MED (HtfLS America), Polyglycol® E-3350 (Dow Chemi- 
cal), Lutrol® E4000 (BASF) sowie den entsprechenden Handelsnamen mit hoheren Zahlen. 

ErfindungsgemaB einsetzbare Polypropylenglycole (Kurzzeichen PPG) sind Polymere des Propylenglycols, die der 
45 allgemeinen Formel IV 

H-(0-CH-CH2)n-0H (IV) 
I 

CH3 



so 



geniigen, wobei n Werte zwischen 1 (Propylenglycol) und ca. 1000 annehmen kann. Ahnlich wie bei den vorstehend be- 
schriebenen PEG koramt es bei der Bewertung, ob ein Polypropylenglycol erfindungsgemaB einsetzbar ist, auf den Ag- 
55 gregaizustand des PPG an, d. h. der Schmelzpunkt des PPG muB oberhalb von 30T liegen, so daB das Monomer (Pro- 
pylenglycol) sowie die niederen Oligomere mit n = 2 bis ca 15 nicht einsetzbar sind, da sie einen Schmelzpunkt unter- 
halb von 30**C aufweisen. 

Neben den bevorzugt als losebeschleunigten Ilullsubstanzen einsetzbaren PEG und PPG sind selbstverstandlicb auch 
andere Stoflfe einsetzbar, sofem sie eine genugend hohe Wasserloslichkeit besitzen und einen Schmelzpunkt oberhalb 
60 von 30**C aufweisen. 

Der Wasch- oder Reinigungshilfsmittelformkoiper kann variierende Mengen an Hiillsubstanz, Hilfsstoffen und zu um- 
htillender Aktivsubstanz enthalten. In bevorzugten Ausfuhrungsfomien macht die Hiillsubstanz 20 bis 95 Gew."%, vor< 
zugsweise 30 bis 70 Gew.-% und insbesondere 40 bis 50 Gew.-% des Formk5rpers aus. 

Die in die Wasch- oderReinigungshilfsmitielformkorper einzuarbeitenden Aktivstoffe konnen bei der Verarbeitungs- 
65 temperatur, die ilblicherweise oberhalb der Erweichungstemperatur der HUUsubstanz liegt, sowohl in fester als auch in 
flussiger Form vorliegen, solange die Formkorper in fester Form vorliegen. 

Die enthalienen Aktivstoffe erfuUen bestinunte Aufgaben. Durch die Trennung bestinunter Substanzen oder durch die 
zeitlich beschieunigte oder verz<>gerte Freisetzung zusatzlicher Substanzen kann dadurch die Vfesch- oder Reinigungs- 
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leistung verbessert werden. Akti vstoffe, die bevorzugt in die Wasch- oder Reinigungshilfsmittelformkoiper eingearbeitet 
werden, sind daher solche InhaltsstolTe von Wasch- und Reinigungsmitteln, die enischeidend am Wasch- bzw. Reini^ 
gungsprozeB beteiligt sind. 

In bevorzugten Ausfuhrungsformen sind daher d» bzw. die Aktivstoff(e) ausgewahlt aus der Gruppe der Enzyme, 
Bteichmittel, Bleichaklivatoren, Tenstde, Korrosionsinhibitoren, Belagsinhibitoren, Cobuilder und/oder Duftstoffe. s 

Durch das Einarbeiten von Tensiden in aufgeschmolzenes Hullmaterial lafit sich eine Schmelzsuspension bzw. -emul- 
sion herstellen, welche im fertigen Wasch- und Reinigungsmittelfonnkorper zu eineni vorheibeslimmbaren Zeitpunkt 
zusatzliche waschaktive Substanz bereilstelii. Beispiclsweise lassen sich auf diese Weise Formkorper fur das maschi- 
nelle Geschirrspiilen herstellen, die das zusatzliche Tensid erst bei Temperaturen freisetzen, welche haushaltsiiblichen 
Geschirrsptihnaschinen ersi im KlarspUlgang erreichen. Auf diese Weise stehi im Klarspulgang zusatzlich Tensid zur lo 
Verfugung, welches das Ablaufen des Wassers beschleunigt und soFlecken am Spiilgut wirkungsvoll verhindert. Bei ge- 
eigneter Menge an erstarrter Schmelzsuspension bzw. -emulsion in den Formkorpern kann so auf die Verwendung heute 
ubiicher zusaJzlicher Klarspulmitlel verz.ichtel werden. Stattder getnennten Do.siemng und Abmessung zweier Produkte 
isl so nur eine problemlose Zugabe eines Formkorpers erforderlich, was Zeit, Miihe und Kosten spart. Bevorzugte Ak- 
tivslofF(e) in den Wasch- oder Reinigungshilfsmittelformkorpem sind daher ausgewahlt aus der Gruppe der nichtioni- 15 
schenTenside, insbesondere der alkoxylierten Alkohole. Diese Substanzen wurden weiteroben ausfiihrlich beschrieben. 

Eine weitere Kiasse von Aktivsubslanzen, die sich mil besonderem Vorteii einsetzen lassen, sindBleichmittel. Hierbei 
konnen Wasch- und Reinigungshilfsmiitelfonnkorper hergestelll werden, die das Bleichmittel erst beim Erreichen be- 
stimmter Temperaturen freisctzen. So sind beispiclsweise Waschmitlel, die im Vorspiilgang enzymatisch reinigen und 
erst im Hauptspiilgang das Bleichmittel freisetzen, denkbar. Auch Reinigungsmittel fiir das maschineLle Geschirrspulen 20 
sind 50 herstellban die im Klarspulgang zusSuliches Bleichmittel freisetzen und so schwierige Flecken, b^spielsweise 
Teeflecken wirkungsvoUer entfemen. 

In bevorzugten Ausfiihrungsformen isl/sind daher der bzw. die Aktivstoff(e) in der in Schritt b) hergestellten Schmelz- 
\ suspension oder -emulsion ausgewahlt sind aus der Gruppe der Sauerstoff oder Halogen-Bleichmiltel, insbesondere der 

Chlorbleichmillel. Auch diese Substanzen sind weiler oben ausfuhrlich beschrieben. 25 

Eine weitere Kiasse von Verbindungen, die bevorzugl als Aktivsubslanzen in den Wasch- oder Reinigungshilfsmittel- 
formkorpcm cingcsctzt werden konnen, sind die Blcichaktivatorcn. Bckanntc Blcichaktivatorcn sind Vfcrbindungcn, die 
eine oder mehrere N- bzw. O-Acylgruppen enthalten, wie Substanzen aus der Kiasse der Anhydride, der Ester, der Imide 
und der acylieiten Imidazole oder Oxime. Beispiele sind Tetraacetylethylendiamin TAED, TeUraacetyhnethylendiamin 
TAMD und Tetraacelylhexylendiamin TAHD, aber auch Pentaacetylglucose PAG, l,5-Diacetyl-2,2-dioxohexahydro- 30 
1 ,3,5-triazin DADHT und Isatosaureanhydrid ISA. 

Als Bleichaktivatoren konnen Verbindungen, die unter Perhydrolysebedingungen aliphatische Peroxocarbonsauren 
mit vorzugsweise 1 bis 10 C-Aiomen, insbesondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder gegebenenfalls substituierle Perbenzoe- 
saure ergeben, eingesetzt werden, Geeignet sind Substanzen, die O und/oder N-Acylgruppen der genannten C-Atonizahl 
und/oder gegebenenfalls substituierle Benzoylgmppen tragen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte Alkylendiamine, ins- 35 
besondereTeUraacetylethylendiamin (TAED), acylierte Triazinderivate, insbesondere l,5-Diacetyl-2,4-dioxohexahydro- 
1,3,5-triazin QDADHT), acylierte Glykolurile, insbesondere TeU-aaceiylglykoluril (TAGU), N-Acylimide, insbesondere 
N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acylierte Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfo- 
nat (n- bzw, iso-NOBS), Carbonsaureanhydride, insbesondere Phthalsaureanhydrid, acylierte mehrwertige Alkohole, 
insbesondere Thacetin, Ethylenglykoldiacetal, 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran, n-Mcthyl-Morpholinium-Acetonitril- 40 
Mcthylsulfat (MMA), und die aus den deutschen Paientanmeldungen DE 196 16 693 und DE 196 16 767 bekannten 
Enolester sowie acetyUertes Sorbitol und Mannitol beziehungsweise deren Mischungen (SORMAN), acylierte Zucker- 
derivate, insbesondere Pentaacetylglukose (PAG), Penlaacetylfruktose, Tetraacetylxylose und Octaacetyllactose sowie 
acetyliertes, gegebenenfalls N-alkyliertes Glucamin und Gluconolacton, und/oder N-acylierte Lactame, beispielsweise 
N-Benzoylcaprolactam. Hydrophil substituierte Acylacetale und Acyllactame werden ebenfalls bevorzugt eingesetzt. 45 
v.. Auch Kombinationen konvenlioneller Bleichaktivatoren konnen eingesetzt werden. 

Zusatzlich zu den konvenlionellen Bleichaktivatoren oder an deren Stelle konnen auch sogenannte Bleichkatalysato- 
ren in die Formkorper eingearbeitel werden. Bei diesen Stoffen handelt es sich um bleichverstarkende tJbeigangsmetall- 
salze bzw. Ubergangsmetallkomplexe wie beispielsweise Mn-, Fe-, Co-, Ru- oder Mo-Salenkomplexe oder -carbonyl- 
komplexe. Auch Mn-, Fe-, Co-, Ru-, Mo-, Ti-, V- und Cu-Komplexe mit N-haltigen Tripod-Liganden sowie Co-, I^, 50 
Cu- und Ru-Amminkomplexe sind als Bleichkatalysatoren verwendbar. 

Bevorzugt werden Bleichaktivatoren aus der Gruppe der mehrfach acylierte Alkylendiamine, insbesondere Tetraace- 
tylethylendiamin (TAED), N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acylierte Phenolsulfonate, ins- 
besondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonai (n- bzw. iso-NOBS), n-Melhyl-Morpholinium-Acetonitril- 
Methylsulfat (MMA), vorzugsweise in Mengen bis 10 Gew.-%, insbesondere 0,1 Gew.-% bis 8 Gew.-%, besonders 2 bis 55 
8 Gew.-% und besonders bevorzugt 2 bis 6 Gew.-% bezogen auf das gesamte Mittel, eingesetzt, 

Bleichverstarkende Ubergangsmetallkomplexe, insbesondere mit den Zenuralaiomcn Mn, Fe, Co, Cu, Mo, V, Ti und/ 
odcrRu, bevorzugl ausgewahlt aus der Gruppe der Mangan und/oder Cobalisalze und/oder -komplexe, besonders bevor- 
zugt der Cobalt(ammin)-Kompiexe, der Cobalt(acetat)-Komplexe, der Cobalt(Carbonyl)-Komplexe, der Chloride des 
Cohalte oder Mangans, des Mangansulfat^s werdeti in ubiichen Mengen, vorzugsweise in einer Menge his /u 5 Gew.-%, f»0 
insbesondere von 0,0025 Gew.-% bis 1 Gew.-% und besonders bevorzugt von 0,01 Gew.-% bis 0,25 Gew.-%, jeweils be- 
zogen auf das gesamte Mittel, eingesetzt. Aber in spezielle Fallen kann auch mehr Bleichaktivator eingesetzt werden. 

Als Aktivsubslanzen lassen sich auch Duftstoffe einarbeiten. Samtliche weiter oben ausfiihrlich beschriebenen Duft- 
stoffe konnen dabei als Aklivsubstanz verwendet werden. Bei Einarbeitung von Duftsioffen in die Wasch- oder Reini- 
gungshilfsmittelformkorper resultieren Wasch- und Reinigungsmittel, die das gesamte oder einen Teil des Parfums zeit- 65 
verzogert freisetzen. Auf diese Weise sind nach dem erfindungsgemaBen Verfahren beispielsweise Formkorper fur das 
maschinelle Geschirrspulen herslellbar, bei denen der Verbraucher auch nach beendigler Geschirreinigung beim Offnen 
der Maschine die Parfiimnoie erlebl. Auf diese Weise kann der unerwiinschie "Alkaligeruch", der vielen maschinellen 
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Geschirrspulinineln anhaftei, beseiiigl werden. 

Auch Korrosionsinhibitoren lassen sich als Aktivstoff einbringen, wobei auf die dem Fachniann gelaufigen Substan- 
^cn /.uriickgcgrirTen werden kann. Als Belagsinhibitor hat sich beispielsweise eine Kombination aus Enzym (z.B. Li- 
pase) und Kaikseifendispeigiermittel bewahrt. 

Unabhiingig von der Substanzklasse, die als Aklivstoflf eingesetzt wird, machen der bzw. die Aktivstoff(e) iiblicher- 
wcisc 5 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 45 Gew.-% und insbesondere 20 bis 40 Gew.-% der Wasch- oder Reini- 
gungshiirstuiitclformkorper aus. 

I IcrsicUbar sind derartige Mittel nach beliebigen Verfahren. Bevorzugte Wasch* und Reinigungsmitteiportionspackun- 
gen lassen sich jcdoch nach einem speziellen Vert'ahren heisteUen, das im tblgenden beschrieben ist. 

liin wciicaT (icgenstand der voiiiegenden Hrfindung ist dementsprechend ein Verfahren zur Herstellung einer ^^h- 
unif Ucinijiungsniiuelponionspackung, welches dadurch gekennzdchnet ist, daB 

;iV cin Wasch- oder ReinigungsroiUelformkoTper heigestelK wird, 
h) cin I Viniikorper eines Wasch- oder Reinigungshilfsmittels heigestellt wird, 

c) cine gecigncier Anzahl der unter a) bzw. b) bergestellten Formkorper in einer an mindestens einer Seite offene 
Ponionspackung gefuUt wird und 

li) the l\)nionspackung durch Aufbringen eines wasserloslichen oder bei einer bestimmten Temperatur schmeizba- 
rcn Maicrials auf mindestens einen Teil einer Innenwand der offenen Seite der Packung und ggf. Zusanunenpiessen 
der i^llcncn Sciic der Packung zu einer Siegelnaht vcrschlossen wird. 

Verfahiensschria a) 

Dahci Kann ilcr in Schritt a) heigestellte Wasch- oder Reinigungsmittelformkorper beliebige Inhaltsstofife, insbeson- 
2S dcrc iciUvh die hcrciJ s weiier oben beschriebenen InhaltsstofFe, enlhalten, die vorzugsweise bereits in einem teilchenfor- 
niigcn Vorgcinisch cnihallen sind, welches zu den Foniikorpem verpreBi wird. \brzugsweise haben diese Vorgeiiiische 
/.usan intense J /.unjicn. die den Zusammcnsctzungen der rcsulticrcndcn Formkorper, die bereits obcn beschrieben wurdcn, 
cnisprcchcn. IJnabhangig von der Zusammensetzung der in Vferfahrensschrilt a) zu verpressenden Vxgemische konnen 
physikalische Paran>eier der \forgemische so gewahll werden, daB vorleilhafte Formkorpereigenschaften resultieren. 
:«) So wciscn in bcvor/ugien Varianten des erfindungsgemaBen Verfahrens die in Schritt a) verpreBten teilchenformigen 
Vorgeinischc Schiiiigcwichte oberhalb von 600 g/i, vorzugsweise obeiiialb von 700 g/1 und insbesondere obeitalb von 
8«)g/laur. 

Auch die PanikelgroBe in den zu verpressenden \bigeniischen kann zur Erlangung vorteilhafter Formkorpereigen- 
schut'lcu cingcsiclU werden. In bevc^ugten Verfahren weist das in Schritt a) verpreBte teilchenf&rmige V)rgeinisch eine 

35 TcilchcngroBenveneilung auf, bei der weniger als 10 Gew.-%, vorzugsweise weniger als 7,5 Gew.-% und insbesondere 
wcnigcr als 5 Gcw.-% der Teilchen gr&Ber als 1600 oder kleiner als 200 pm sind, Hierbei sind engere THlchengro- 
Bcnvcneilungcn weiicr bevorzugt. Besonders vorleilhafte Verfahrensvarianten sind dabei dadurch gekennzeichnet, daB 
das in Schriti a) verpreBte teilchenformige Vorgemisch eine TeilchengroBenverteilung aufweist, bei der mehr als 
30 Gcw.-%, vor/ugsweise mehr ais 40 Gew.-% und insbesondere mehr als 50 Gew.-% der Teilchen eine IbilchengrbBe 

40 zwischcn 600 und 1000 pni aufweisen. 

Bei der Durchfuhrung des Verfahrensschritts a) ist das erfindungsgemaBe Verfahren nicht darauf beschrankt, daB le- 
diglich ein icilchcnloriniges Vorgemisch zu einem Muldenfomikorper verpieBt wird. Vielmehr laBt sich der Verfahrens- 
schriti a) auch dahingehend erweilem, daB man in an sich bekannter Weise mehrschichtige Formkorper herstellt, indem 
man zwei oder nichrere Vorgemische bereitet, die aufeinander verpreBt werden. Hierbei wird das zuerst eingefullte \for- 

4S geniisch Icichi vorverpreBt, urn eine glatte und parallel zum Formkorperboden verlaufende Oberseite zu bekommen, und 
nach Einfiillcn des zweiren Voigemischs zum fertigen Formkorper endverpreBt. Bei drei- oder mehrschichdgen Form- 
korpem erfolgt nach jeder Vorgemisch-Zugabe eine weitm Vorverpressung, bevor nach Zugabe des letzien Nforgetnischs 
der Fonnkorper endverpreBt wird. 

Aufgnind des zunehmenden lechnischen Aufwands sind in der Praxis zweischichiige Formkorper bevorzugt Bereits 

50 bei dieseni Zwischenschritt im erfindungsgemaBen Verfahren konnen aus der Aufteilung bestinunter, bereits oben be- 
schricbener Inhalissioffe auf die einzelnen Schichlen die auch bereits oben beschriebenen \brteile erzielt werden. 

Unabhangig davon, ob die Formkorper ein- oder mehrphasig gestaltet sind, wird das Vbrgemisch in einer sogenannten 
Mauize zwischen zwei Stempeln zu einem festen Komprimat verdichtet. Dieser V^igang, der im folgenden kurz als Ta- 
blettierung bezeichnei wird, glieden sich in vier Abschnitte: Dosierung, Verdichtung (elastische Verformung), plastische 

55 Verformung und Ausstofien. 

Zunachsl wird das VA^rgemisch in die Matrize eingebracht, wobei die Fullmenge und damit das Gewicht und die Form 
des entstehenden Formkdrpers durch dieStellung des unteren Stempeis und die Form des FteBwerkzeugs bestimmt wer- 
den. Die gleichbleibende Dosierung auch bei hohen Formkorperduichsatzen wird vorzugsweise tiber dne volumetrische 
Dosierung des Vorgemischs erreicfat, Im weiteren Verlauf der Tablettierung beriihrt der Oberstempel das Vorgemisch und 

fit) senkt. srich weiter in Richtung des Unterstempei.s ah. Bei dieser Verdichtung werden die Partikel des Vorgemische.s naher 
aneinander gedriicki, wobei das Hohlraumvolumen innerhalb der FuUung zwischen den Stempeln kontinuierUch ab- 
nimmt. Ab einer bestimmten Position des Oberstempels (und damit ab einem bestimmten Druck auf das \forgemisch) be- 
ginnt die plastische Verformung, bei der die Partikel zusammenflieBen und es zur Ausbildung des Formkorpers kommt. 
Je nach den physikalischen Eigenschafien des Vorgemisches wird auch ein Teil der Vorgemischpartikel zerdriickt und es 

6S kon\mt bei noch hoheren Driicken zu einer Sinierung des Vorgemischs. Bei sieigender PreBgeschwindigkeit, also hohen 
Durchsatzmengen, wird die Phase derelastischcn Verformung inuner weiter verkiirzt, so daB die entstehenden Formkor- 
per mehr oder minder groBe Hohlraume aufweisen konnen. Im letzten Schritt der Tableilierung wird der fertige Form- 
korper durch den TJnterstempel aus der Matnze herausgedrik;kt und durch nachfolgende Transpoiteimichtungen wegbe- 
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fordert. Zu diesem Zeitpunkl ist lediglich das Gewicht des Formkorpers endgiiltig festgeiegt, da die PreBlinge aufgrund 
physikalischer Prozesse (Ruckdehnung, kristaUographische Effekte, AbkUhlung etc.) ihre Form und GrdSe ncKrh andem 
konnen. Die Tablettierung erfolgt in handelsublichen Tablettenpressen, die prinzipiell mil Einfach- oder Zweifachslem- 
peln ausgeriistet sein kdnnen. Im letzteren Fall wird nicht nur der Oberstempel zum Druckaufbau verwendet, auch der 
Unterstempel bewegt sich wahrend des PreBvotgangs auf den Oberstempel zu, wahrend der Oberstempel nach unten 5 
driickt. Fiir kleine Produklionsmengen werden vorzugsweise Exzentertablettenpressen verwendet, bei denen der oder die 
Stempel an einer Exzenterscheibe befestigt sind, die ihrerseils an einer Achse mlt einer bestimmten Umlaufgeschwindig- 
keit montiert ist. Die Bewegung dieser PreBstempel ist mil der Arbeitsweise eines ubiichen Mertaktmotors vergleichbar. 
Die Verpressung kann mic je einem Ober- und Unterstempel erfolgen, es konnen aber auch mehrere Stempel an einer lix- 
zenierscheibe befestigt sein, wobei die Anzahl der Matrizenbohrungen entsprechend erweiteri isu Die Durchsatze von lo 
Exzentcrpressen variieren ja nach T^p von einigen hundert bis maximal 3000 Tabletten pro Stunde, 

Fiir groBere Durchsatze wahlt man Rundlauftableltenpressen, bei denen auf einem sogenannten Malrizentisch eine 
groBere Anzah) von Malrizen kreisformig angeordnet ist Die Tahl der Matrizen variiert je nach Model) zwischen 6 und 
55, wobei auch groBere Mairizcn im Handel eih^tlich sind. Jedcr Matrize auf dem Matrizentisch ist ein Obei?- und Un- 
terstempel zugeordnet, wobei wiederum der PieBdruck aktiv nur duich den Ober- bzw. Unterstempel, aber auch durch 15 
beide Stempel aufgebaut werden kann. Der Matrizentisch und die Stempel bewegen sich um eine gemeinsame senkrecht 
stehende Achse, wobei die Stempel mit Hilfe schienenartiger Kurvenbahnen w^end des Umlaufs in die Positionen fur 
Befiillung, Verdichtung, plastische Verformung und AusstoB gebracht werden. An den Stellen, an denen eine besonders 
gravierende Anhebung bzw. Absenkung der Stempel erforderlich ist (BefuUen, Verdichten, AusstoBen), werden diese 
Kurvenbahnen durch zusatzlicbe Niederdruckstiicke, Niederzugschienen und Aushebebahnen unterstiitzt. Die BefuUung 20 
der MaUnze erfolgt uber eine starr angeordnete Zufuhreinrichtung, den sogenannten Fiillschuh, der mil eineni \fonratsbe- 
halter fur das Vorgemisch verbunden ist. Der PreBdruck auf das Vorgemisch ist uber die PreBwcge fiir Ober- und Unter- 
stempel individuell einstellbar, wobei der Druckaufbau durch das \brbeirollen der Stempelschaftkopfe an verstellbaren 
Druckrollen geschiebi. 

Rundlaufpressen konnen zur Erhohung des Durchsatzes auch mit zwei Fiillschuhen versehen werden, wobei zur Her- 25 
sieilung einer Tabletle nur noch ein Halbkreis durchlaufen werden muB. Zur Herstellung zwei- und mehrschichtiger 
Formkorpcr werden mchrcrc Fiillschuhc hintcrcinandcr angeordnet, ohnc daB die Icicht angcprcBtc crstc Schicht vor der 
weiteren BefuUung ausgestoBen wird. Durch geeignete ProzeBfuhrung sind auf diese Weise auch Mantel- und Punktta- 
bletten herstellbar, die einen zwiebelschalenartigen Aufbau haben. wobei im Falle der Punkltablelten die Oberseiie des 
Kerns bzw. der Kernschichten nicht iiberdeckt wird und somit sichtbar bleibt. Auch Rundlaufiablettenpressen sind mit 30 
Einfach- oder Mehrfachwerkzeugcn ausriistbar, so daB bdspielsweise ein auBerer Kteis mit 50 und ein innerer Kreis mit 
35 Blohrungen gleichzeitig zum Verpressen benutzt werden. Die Durchsatze modemer Rundlauftablettenpressen betra- 
gen uber eine Million Formkorpcr pro Stunde. 

Im Rahmen der voiliegenden Erfindung far die Durchfuhrung des ^^ahrensschritls a) geeignete Tablettiermaschinen 
sind beispielsweise erhaldich bei den Rrmen Apparatebau Holzwarth GbR, Aspeig, Wilhelm Fette GmbH, Schwarzen- 35 
bek, Hofer GmbH, Weil, KILIAN, Koln, KOMAGE, Keli am See, KORSCH Piessen GmbH, Berlin, Mapag Maschinen- 
bau AG, Bern (CH).sowie Courloy N. V., Halle (BE/LU). Besonders geeignel ist beispielsweise die Hydraulische Dop- 
peidruckpresse HPF 630 der Firma LAEIS, D, 

Die Formkorper konnen dabei wie bereits beschrieben in vorbestimmler Raumform und vorbestimmter GroBe gefer- 
tigt werden. Ein wesentliches Merkmal eines erfindungsgemaB bevorzugten Verfahrens ist es, daB die Formkorper, die in 40 
Schriit a) hergestellt werden, eine Mulde aufweisen, welche wie weiter unten beschrieben in Schrill b2) mil der in Schritt 
bl) hergestellten Schmelzsuspension oder -emulsion befiillt wird. Diese Mulde kann die unterscbiedlichsten geometri- 
schen Ausgestaltungsfonnen aufweisen, wobei die Geometrie der Mulde unabhangig von der Geometrie der Formkorper 
ist. So sind beispielsweise nmde Formkorper mit runden, ellipsenformigen, drei-, vier-, fiinf oder mehreckigen Mulden 
denkbar. Die genannten Muldenformen konnen ebenso bei rechleckigen oder quadratischen Formkorpem verwirklicht 45 
werden, wobei die Ecken der Fomfikorper abgerundet sein konnen. Auch die Seitenwande der Mulde konnen unter- 
schiedlich verlaufen ~ denkbar sind hier samtliche Ubergangsformen von der vertikalen Seitenwand bis hin zu flacher 
verlaufenden Geraden oder kurvenformig ausgestalteten Muldenwanden. Besonders geeignete Muldengeometrien sind 
in der deutschen Patentanmeldung DB-A*198 22 973 beschrieben. Die in dieser Schritt offenbarten geometrischen Fak- 
toien gelten bevorzugt auch fiir die im Schritt a) des erfindungsgemaBen Verfahrens hergestellten Muldenformkdrper. 50 

Mach dem Verpressen weisen die Wasch* und Reinigungsmittelformkotper eine hohe Stabilitat auf. Die Bruchfestig- 
kdt zylinderformiger Formkorper kann iiber die MeBgroBe der diametralen Bruchbeanspruchung erfaSt werden. Diese 
ist bestirombar nach 



IP 
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Ilierin steht <5 fur die diameirale Bruchbeanspruchung (diametral fracture stress, DFS) in Pa, P ist die Kraft in N, die zu 
dem auf den Formkorper ausgeiibten Druck fiihrt, der den Bruch des Formkorpers verursachl, D ist der FormkSrper- 
durchmesser in Meter und I ist die Hohe der Formkorper. 60 

Verfahrensschritt b) 

Im Verfahrensschriu b) wird ein Formkorper eines Wasch- oder Reinigungshilfsmittels hergestellt Der Schrill kann 
dabei an sich in der gleichen Weise, wie Schritt a) erfolgen, wobei das Vorgemisch jedoch, die obcn fiir solche "^sch- 6S 
oder Reinigungshilfsmitlel beschriebenen Inhaltsstoffe enthalt. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird der Formkorper in Schritt b) jedoch durch bl) Herstellung einer Schmelz- 
suspension oder -emulsion aus einer Hiillsubstanz, die einen Schmelzpunkt oberhalb von 30^<^ aufweist und einem oder 
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mehreren in ihr dispergieiten oder suspendieitea Aktivstoff(en), b2) Einfullen der Schmelzsuspension oder -emulsion 
bei Temperaturen oberhalb des Scbmelzpunkts der Hullsubstanz in geeignete Fomien und b3) anschlieBendes AbkUhlen 
brw. ggf. eincr NachbehandluDg, hergestellL Geeignete HuUsubslanzen, die in Schritt bl) eingesetzi werden konnen 
wurden bereits weileroben beschrieben. 

5 Bei auBeigewohnlich niedrigen Temperaturen, beispielsweise bei Temperaturen imXcs 0**C, kann die Umhiillung bei 
StoBbelastung oder Reibung zerbrechen. Um die Slabilitai bei solch niedrigen Temperaturen zu verbessem, konnen der 
Umhiillung gegebenenfails Additive zugemischl werden. Geeignete Additive miissen sich vollslandig mit dem ge- 
schmolzenen Wachs vennischen lassen, diirfen den Schmelzbereich der Hiillsubsianzen nichi signifikanl andem, miissen 
die Hlastizitat der Umhiillung bei tiefen 'lemperaturen verbessem, diirfen die Durchlassigkeit der Umhiillung gegeniiber 

10 Wasser oder Feuchtigkeii im allgemeinen nichi erhdhen und diirfen die Vlskositat der Schmelze des Hiillmaterials nicht 
soweit echohen, daB eine Verarbeitung erschweit oder gar unmoglich wird. Geeignet Adctitive, welche die Sprodigkeit ei* 
ner im wesentlichen aus Paraffin bestehenden UmhuUung bei tiefen Temperaturrai berabsetzen, sind beispielsweise EVA- 
Copolymerc, hydrierte Har7jsauremethyie!;ter, PoWethylen oder Copolymere aus Fihylacrylat und 2-FihylhcxylacTylat. 
Bin weiteies zweckmaBiges Additiv bei der >^iveDdung von Paraffin als Umhiillung ist der Zusatz dner geringen 

IS Menge eines Tensids, beispielsweise eines On- ig-^ttalkoholsulf ats. Dieser Zusatz bewirkt eine bessere Benetzung des 
einzubettenden Materials durch die Umhiillung. \brteilbaft ist ein Zusatz des Additivs in einer Menge von etwa < 
5 Gew.-%, bevorxugt < etwa 2 Gcw.-%, bezogen auf die Hullsubstanz. Der Zusatz eines Additivs kann in vieien Fallen 
dazu fUhren, daB auch Aktivsubsianzen umhiillt werden kSnnen, die ohne Addilivzusatz in der Regel nach dem Schmel- 
zen des Umhiiliungsmalerials einen zahen, plastischen Xorper aus Paraffin und teilgeloster Aktivsubstanz bilden. 

20 Es kann im erfindungsgemaBen Verfahrensschritt b) von Vbrteil sein, der Hiillsubstanz weitere Additive hinzuzufiigen, 
um beispielsweise ein friihzeiliges Abseizen der zu umhiillenden Aktivstoflfe wahrend des Erkaltens zu verhindem. Die 
hxerzu einsetzbaren Antiabsetzmiltel, die auch als Schwebemittel bezeichnet werden, sind aus dem Stand der Technik, 
beispielsweise aus der Lack- und Druckfarbenherstellung, bekannt. Um beim tJbeigang vom plastischen Erstarrungsbe- 
reich zum Feststoff Sedimentationserscheinungen und Konzentrationsgefalle der zu uinhiillenden Substanzen zu vermei- 

25 den, bieten sich beispielsweise grenzflachenaktive Substanzen, in Losungsmittehi dispeigierte Wacbse. MontmoriUonite, 
organisch modifizierle Benionile, (hydrierte) Ricinusoldedvale, Sojalecilhin, Ethylcellulose, niedennolekulare Poly- 
amidc, Mctallstcaratc, Calciumscifcn odor hydropbobicrte Kjesclsaurcn an. IM^itcrc Stofifc, die die gcnanntcn Effi^ktc be- 
wirken, stammen aus den Gruppen der Antiausschwimmittel und der Thixotropi^mittel und konnen chemisch als SiU- 
konole (Dimethylpolysiloxane, Methylphenylpolysiloxane, Polyether-modifizierteMethylalkylpolysiloxane), oligomere 

30 Iitanate und Silane, Polyamine, Salze aus langkettigen Polyaminen und Polycaibonsauren, Amin/Amid-lunktionelle Po- 
lyesttt- bzw. Amin/Amid-funktionelle Polyacrylate bezeichnet werden. 

Zusatzmittel aus den genannten Stoffklassen sind kommerziell in ausgesprochener \^elfalt erhaltlich. Handelspro- 
dukte, die im Rahmen des erfindungsgemaBen Verfahrens vorteilhaft als Additiv zugesetzt werden konnen, sind bei- 
spielsweise Aerosil® 200 (pyrogene Kieselsaure, Degussa), Bentone SD-1, SD-2, 34, 52 und 57 (Bentonit, Rheox), Ben- 

35 tone® SD-3, 27 und 38 (Hectorit, Rheox), Tixogel® EZ 100 oder VP-A (organisch modifiziener Smectit, Siidchemie), Ti- 
xogel® VG, VP und VZ (mil QAV beiadener Montmorillonit, Siidchemie), Disperbyk® 161 (Blockcopolymer, Byk-Che- 
mie), Borchigen® ND (sulfogruppenfreier lonenaustauscher, Borchers), Ser-Ad® FA 601 (Servo), Solsperse® (aromati- 
sches Ethoxylat, ICI), Surfynol®-Typen (Air Products), Tamol®- und Triton®-T>'pen (Rohm&Haas), Texaphor® 963, 
3241 und 3250 (Polymere, Henkel), Rilani(®-Typen (Henkel), Thixcin® E und R (Ricinusol-Derivate, Rheox), Thixatrol® 

40 ST und GST (Ricinusol-Derivate, Rheox), Thixatrol® SR, SR 100, TSR und TSR 100 (Polyamid-Polymere, Rheox), Thi- 
xatrol® 289 (Polyester-Polymer, Rheox) sowie die unterschiedlichen M-P-A^-iypen X, 60-X, 1078-X, 2000-X und 60- 
MS (organische Verbindungen, Rheox). 

Die genannten Hilfsmittel konnen im erfindungsgemaBen Verfahren je nach UmhuUungsmaterial und zu umhuUenden 
Material in variierenden Mengen eingesetzt werden. Ubliche Einsatzkonzentrationen fur die vorstehend genannten An- 

45 tiabsetz-, Antiausschwimm**, Hiioxotropier- und Dispeigiennittel Uegen im Bereich von 0,5 bis 8,0 Gew.-%, vorzugs- 
weise zwischen 1,0 und 5,0Gew.-%, und besonders bevorzugt zwischen 1,5 und 3,0Gew.-%, jeweils bezogen auf die 
Schmelzsuspension bzw. -emulsion. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung siod daher Verfahren bevorzugt, bei denen die in Schritt b) hergeslellte 
Schmelzsuspension oder -emulsion weitere Additive aus der Gruppe der Antiabsetzmiltel, Schwebemittel, Antiaus- 

50 schwimmittel, Thixotiopiermittel und Dispergierhilfsmittel in Mengen von 0,5 bis 8,0 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 
1,0 und 5,0Gew.-%, und besonders bevorzugt zwischen 1,5 und 3,0 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Schmelzsuspen- 
sion oder -emulsion, enthalt. 

Insbesondere bei der Herstellung von Schmelzsuspensionen bzw. -emulsionen, die Aktivstoffe enthalten, welche bei 
der Verarbeitungstemperatur flussig sind, isi der Einsatz spezieller Emulgaloren vorteilhaft. Es hat sich gezeigt, daB ins- 
55 besondere Emulgatoren aus der Gruppe der Fettalkohole, Fettsauren, Polyglycerinester und der Polyoxyalkylensiloxane 
auBerst gut geeignet sind. 

Unter Fettalkoholen werden dabei die aus nativen Fetten bzw. Olen Uber die entspiechenden FettsSuren (siehe unten) 
erhaltiichen Alkohole mil 6 bis 22 Kohlenstoffatomra verstanden. Diese Alkohole konnen je nach der Ilerkunft des Fetts 
bzw. Ols, aus dem sie gewonnen werden, in der Alkylkette substituiert oder stellenweise unge^ttigt sein. 

<50 Als F.mulgatoren werden im erfindungsgemaBen ^^ahren.<i.schri^t b) als Kmu1gator(en) daher bevorzugt C6-2rl^ettal- 
kohole, vorzugsweise CR-2r Fettalkohole und insbesondere Ci2-ifrFettalkohole unter besonderer Bevorzugung der 
Ci6-i8*Feltalkohole, eingesetzi. 

Als Emulgatoren konnen auch samlliche aus pflanzlichen oder lierischen Olen und Fetten gewonnenen Fettsauren ver- 
wendet werden. Die Fettsauren konnen unabhangig von ihrem Aggregaizustand gesattigt oder ein- bis mehrfach unge- 

65 sattigt sein. Auch bei den ungesatligten Feusauren sind die bei Raumtemperatur festen Spezies gegeniiber den flussigen 
bzw. pastosen bevorzugt. Selbstverstandltch konnen nicht nur "reine" Fettsauren eingesetzt werden, sondem auch die bei 
der Spaltung aus Fetten und Olen gewonnenen technischen Fettsauregemische, wobei diese Gemische aus okonomischer 
Sicht wiederum deutlich bevorzugt sind. 
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I So lassen sich als Emulgatoren \m Rahmen der vorliegenden Erfindung beispielsweise einzelne Spezies oder Gemi- 

sche folgender Sauren einseizen: Caprylsaure, Pelargonsaure, Caprinsaure, Laurinsaure, Myristinsaure, Patinitinsaure, 

I Siearinsaure, Octdecan- 1 2~ol-saure, Arachinsaure, Behensaure, Ligncxerinsaure, Cerotinsaure, Melissinsaure, 1 0-Unde- 

censaure, Peiroselinsaure, Petroselaidinsaure, Olsiiure, Elaidinsaure, Ricinolsaure, Linolaidinsaure, a- und ^Elaosle- 
rainsaure, Gadoleinsaure Erucasaure, Brassidinsaure. Selbstverstandlich sind auch die Fettsauren ml ungerader Anzahl 5 
von C-Aiomen einselzbar» beispielsweise Undecansaure» Tridecansaure, Pentadecans^ure. HeptadecansSure, Nonadc- 

\ cansaure, Henetcosansaure, Tricosansaure, Peniacosansaure, Hepucosansaure. 

; In bevorzugten Verfahrensschritien b) werden als Einulgalor(en) Q_22-Fettsauren, vorzugsweise Cg-zr Fettsauren und 

i nsbesondere C12- ig-Fettsaurcn unter besonderer Bevorzugung der Ci6-i8-i*^tsauren, eingesetzt 
Besonders bevorzugte Emulgatoren sind ini Kahmen der vorliegenden Erfindung Polyglycmnester, insbesondere 10 

I Ester von Fettsauren mil Polyglycerinen. Diesc bevorzugten Polyglycerinester lassen sich durch die aligetneine Formel 

V beschreiben 

R' 

IS 

1 . 
H0-[CHrCH-CH2-01„-H (V), 

in der in jeder Glycerineinheit unabhangig voneinander fur H oder einen Fettacylrest mil 8 bis 22 Kohlenstoffalomen, 20 
. i vorzugsweise mil 12 bis 18 Kohlenstoffatomen, und n fiir eine Zahl zwischen 2 und 15, vorzugsweise zwischen 3 und 10, 

sieht. 

Diese Polyglycerinester sind insbesondere mil den Polymerisationsgraden n = 2, 3, 4, 6 und 10 bekannt und kommer- 
, ^\ ziell verfugbar. Da Stoffe der genannten Art auch in kosmelischen Formulierungen weite Verbreitung finden, sind etliche 

; dieser Substanzen auch in der INCI-Nomenklatur klassifiziert (CTFA International Cosmetic Ingredient Dictionary and 25 

; Handbook, 5^^ Edition, The Cosmetic, Toiletry and Fragrance Association, Washington, 1 997), Dieses kosiiietische Stan- 

dardwcrk bcinhaltct beispielsweise Informationcn zu den Stichwortcn POLYGLYCERYL-3-BEESWAX, POLYGLY- 
\ CERYL-3-CETYL ETHER, POLYGLYCERYL-4-COCOATE, POLYGLYCERYL-IO-DECALINOLEATE, POLY- 

GLYCERYL-IO-DECAOLEATE, POLYGLYCERYL-lO-DECASTEARATE, P0LYGLYCERYI^2-DnS0STEA- 
RATE, POLYGLYCERYL-3-DnSOSTEARArE, POLYGLYCERYL-lO-DnSOSTEARATE, POLYGLYCERYL-2- 30 
1 DIOLEATE, POLyGLYCERYL-3-DIOLEATE, POLYGLYCERYI^G-DIOLEATE, POLYGLYCERYL-lO-DIO- 

LEATE, POLYGLYCERYL-3-DISTEARArE, POLYGLYCERYL-6-DISTEARATE, POLYGLYCERYL-IO-DISTEA- 
\ RATE,POLYGLYCERYL- 10-HEPTAOLEATE, POLY-<3YU:ERY1^12-HYDROXYSTEARArE, POLYGLYCERYL- 

J lO-HEPTASTEARATE, POLYGLYCERYL-6-HEXAOLEATE, POLYGLYCERYL.2-ISOSTEARATE, POLY-GLY- 

y CERY1^4-IS0STEARATE, POLY-GLYCERYL-6-ISOSTEARATE, POLY-GLYCERYL-IO-LAURATE, POLYGLY- 35 

CERYLMETHACRYIATE, POLYGLYCERYI^lO-MYRISTAm, POLYGLYCERYL-2-OLEATE, POLYGLYCE- 
RYL-3.OLEATE, POLYGLYCERYL-4-OLEATE, POLYGLYCERYL-e-OLEATE, POLYGLYCERYL-8-OLEATE, 
S POLYGLYCERYL-IO-OLEATE, POLYGLYCERYL-6-PENTAOLEATE, POLYGLYGERYL-KVPENTAOLEATE. 

"•^ POLYGLYCERYL-6-PElSITASTEARATE, POLYGLYCERYL-lO-PENTASTEARATE, P0LYGLYCERYL.2-SES- 

QUIIOSOSTEARATE, POLYGLYCERYL-2-SESQUIOLEATE, POLYGLYCERYL-2-STEARATE, POLYGLYCE- 40 
RYL-3-STEARATE, POLYGLYCERYL-4-STEARATE, POLYGLYCERYL-8-STEARATE, POLYGLYCERYL-10- 
STEARATE, POLYGLYCERYL-2-TETRAISOSTEARATE, POLYGLYCERYL-IO-TETRAOLEATE, POLYGLYCE- 
RYL-2-TETRASTEARATE, POLYGLYCERYL-2-TRIISOSTEARATE, POLYGLYCERYL-IO-TRIOLEATE, POLY- 
GLYCERYL-6-TRISTEARATE. Die konunerziell erhaltlichen Produkte unterschiedlicher Hersteller, die im genannten 
, Werk unter den vorstehend genannten Stichwortem klassifiziert sind, lassen sich im erfindungsgemaBen Verfahrens- 45 

schritt b) vorteilhaft als Emulgatoren einsetzen. 
i Eine weitere Gruppe von Emulgatoren, die im erfindungsgemaBen Verfahrensschrill b) Verwendung finden konnen, 

sind subsiituierte Silicone, die mil Ethylen- bzw. Propylenoxid umgesetzte Seitenketten Uragen. Solche Polyoxyalkylen- 
% siloxane konnen durch die allgemeine Formel VI beschrieben werden 

^1 , 50 



H3C-Si-0-[Si-0]„-Si<:H3 (VI), 



R' R^ R* 

60 

in der jeder Rest R^ unabhangig voneinander fur -CH3 oder eine Polyoxyethylen- bzw. -propylengruppe -fCH(R^)-CH2- 
OlxH-Gruppe, R^ fur H oder -CH3, x fiir eine Zahl zwischen 1 und 100. vorzugsweise zwischen 2 und 20 und insbeson- 
dere unter 10, steht und n den Polymerisationsgrad des Silikons angibt. 

Optional konnen die genannten Poiyoxyaikylensiloxane auch an den freien OH-Gruppen der Polyoxyethylen- bzw. 
Polyoxypropylen- Seitenketten verethert oder veresten werden. Das unveretherie und unveresierte Polymer aus Dime- 65 
thylsiloxan mit Polyoxyethylcn und/oder Polyoxypropylen wird in der INCI-Nomenklatur als DIMETHICONE COPO- 
LYOL bezeichnet und ist unter den Handelsnamen Abil B (Goldschmidt), Alkasii® (Rhone-Pouienc), Silwet® (Union 
Carbide) oder Belsil® DMG 6031 kommerziell verfugbar. 
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Das mil Essigsaure veresterte DIMETHICONE COPOLYOL ACETATE (beispielsweise Belsil® DMC 6032, -33 und - 
35, Wacker) und der DIMETHICONE COPOLYOL BUTYL ETHER (bsp KF352A, Shin Elsu) sind im Rahmen des er- 
findungsgemaBen Vertahrensschritts bl) ebenfalls als Emulgatoren einsetzbar. 
Bei den Emulgatoren gill wie bereits bei den Umhiillungsmalerialien und den zu umhuUenden Substanzen, daB sie 
5 Ober einen breit variierenden Bereich eingesetzi werden konnen. Oblicherweise machen Emulgatoren der genanntcn Art 
1 bis 25 Gew.'%, voizugsweise 2 bis 20 Gew.-% uns insbesondere 5 bis 10 Gew-% des Gewichts der Schmelzsuspension 
bzw. -emulsion aus. 

In bevorzugien Verfahren enthail die in Schritt bl) heigesiellte Schmelzsuspension oder -emulsion zusatzlich Emul- 
gatoren aus der Gnjppe der Fettalkohole, Fetisauren, Polyglyceiinester und/oder Polyoxyalkylensiloxane in Mengen von 
10 1 bis 20 Gew.'%, vorzugsweise von 2 bis 15 Gew.-%, und besonders bevorzugt von 24 bis 10 Gew.-%, jeweils bezogen 
auf die Schmelzsuspension oder -emul^on. 

Verfahrensschritte b2) und b3) 

15 Im Veifahrensschritt b2) wird die Schmelzsuspension oder -emulsion in geeignete Formen eingefUUt £s kann sich da- 
bei urn beliebige Formen handeln, die dann die Form des erhaltenen Wasch- oder Reiaigungshilfsmittelforrnkdrpers be- 
stimmen. Insbesondeie isl es jedoch bevorzugt, wenn es sich bei den Formen um die in Schritt a) heigestellten Mulden- 
fomikorper handelt, die mil der separat hergestellten Schmelzsuspension bzw. -emulsion bei Tbmperaturen oberhalb der 
Schmelzlemperatur der Hullsubstanz befuUt werden. Die Temperatur der einzufullenden Schmeize kann dabei beliebig 

20 hoch gewahll werden, iro Hinblick auf lemperalurempfindliche Inhaltsstoffe isl es aber bevorzugt, daB der Verfahrens- 
schritt b2) bei Temperaturen durchgefuhrt wird, die maximal lO^C, vorzugsweise maximal 5°(? und insbesondere maxi- 
mal 2°C oberhalb der Erstarrungstemperatur der Schmelzsuspension oder -emulsion liegen. 

Das Eindosieren der Schmelzsuspension oder -emulsion in die Mulde des voigefertigten Formkorpers erfolgt dabei 
vorzugsweise mittels einer Kolbendosierpumpe, einer pneumatischen Pumpe, einer Schlauchpumpe oder einer Zahnrad- 

25 pumpe. 

Diese Punipen sind dem Fachinann fiir die unierschiedlichsien Anwendungsgebiele gelaufig, so daB er je nach Zusain- 
mcnsctzung der Schmelzsuspension bzw, -emulsion kcinc Schwicrigkcitcn hat, die hinsichtlich Dimension, Material und 
Arbeitsweise richtige Pumpe auszuwahlen. Fiir Schmelzsuspensionen bzw. -emulsionen, die Tenside, Bleichmittel oder 
Duftsioffe enthalten, haben sich dabei insbesondere Kolbendosierpumpen bewahrl. 

30 Die Formkorper konnen vor dem BefuUen mit der Schmelze vorbehandelt worden sein, um die Haftung der Schmelze 
in der Mulde zu verbessem. So ist es beispielsweise moglicb, einen geeigneten Haftvermittler auf die Muldenflachen auf- 
zubringen, der die Haftung der Schmelze am Formkorper sicherstellt, so da6 bet IVaosport und Handhabung der Form- 
korper sich die erslante MuldenfuUung nicht vom Formkdiper trennen kann. 

Verfahrenstechnisch eleganter und einfacher ist es, daB die Muldenformkdrper vor dem BefUUen mit der Schmelzsus- 

35 pulsion oder -emulsion aufgewarmt werden, um die Haftung der erkaltenden Schmelze zu verbessem. Auf diese Weise 
kann die erkaltende Schmelze zumindest teilweise in die Randbereiche der Mulde eindiingen und soigt bei Erstaxren so 
fiir einen dauerfaa^n und festen Haftverbund. 

In einer anderen bevoizugten Ausfuhrungsfomv ist es gerade erwiinscht^ daB sich die Fonnkoiper nach dem Erstarren 
der Schmelze wieder leicht voneinander trennen. Auch hier kann es sinnvoll sein, die Formkorper vor dem Befullen mit 

40 d«r Schmelze vorzubehandeln, um das Abldsen der Schmelze aus der Mulde zu verbessem. So ist es beispielsweise m6g- 
lich geeignete Trennmiltel auf die Muldenflachen aufzubringen, die die Haftung der Schmelze am Formkorper verrin- 
gert. Es kann jedoch auch schon genugen, wenn die Muldraformkorper vor dem BefuUen mit der Schmelzsuspension 
oder -emulsion gekuhlt werden, um die Haftung der erkaltenden Schmelze zu verringem. 

Das Erkalten der Schmelze kann entweder bei Raumtemperatur erfolgen, oder durch Kuhlung beschleunigt werden. 

45 Nach Erkalten der Schmelze werden die Formkorper vorzugsweise mechanisch aus der Mulde bzw. der GieBform gelosl 
und gegebenenfalls weileren Formungsschritten, wie Entgraten, zugefuhrt. 

Verfahrensschritt c) 

50 Im Verfahrensschritt c) wird eine geeignete Anzahl der in den Schritten a) bzw. b) hergestellten Formkorper in eine an 
mindestens einer Seite offenen Formpackung gefuUt. Unter einer geeigneten Anzahl ist dabei eine solche Anzahl von 
Wasch- oder Reinigungsmiltelformkorpem bzw. Formkorpem von Wasch- oder Reinigungshilfsmitteln zu verstehen, 
wie sie sinnvoller Weise in einer Portion fur einen Wasch- oder Reinigungsgang eingesetzt wird, Dabei ist es insbeson- 
dere von Vorteil, wenn die Mengen das Wasch- oder Reinigungsmittel und des Wasch- oder Reinigungshilfsmittels iiber 

55 die Anzahl in ihrer Dosierung aufeinander abgestimmt werden. Bei der Formpackung handelt es sich wie bereits weiier 
oben beschrieben, vorzugsweise um Portionsbeutel, die aus einem wasserloslichen oder wasseiunldslichen Material be- 
stehen konnen. 

VerfahiensscbriU d) 

In Schritt d) wird die gefuUte Poitionspackung dann durch Aufbringen eines wasserloslichen oder bei einer bestinun- 
ten Temperatur schmelzbaren Materials auf mindestens einen Teil einer Innenwand der offenen Seite der Packung und 
ggf. Zusaramenpressen der offenen Seite der Packung zu einer Siegelnaht verschlossen. 

Bei den wasserloslichen oder schmelzbaren Materialien handelt es sich um die bereits weiter oben beschriebenen Ma- 
65 terialien. Bevorzugt kann es hier zum einen sein, wenn es sich bei den Materialien oder Tfeilen davon um Inhaltsstoffe 
von Wasch- oder Reinigungsmitteln handelt zum anderen isl es bevorzugt, hier wasserlosUche Klebstoffe oder Schmelz- 
klebstoffe einzusetzen, wie sie ebenfalls bereits weiter oben beschrieben wurden. 

SinnvoUerweise wird die Packung anschlieBend durch Zusammenpressen der beschichteten Wand bzw. Wande ver- 
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scblossen. Die resultierende Siegelnaht verschlieBt die Packung bei Lagerung und IVansport und setzt die Inhaltsstoffe 
entweder durch Aufldsen der Siegelnaht in Wasser oder bei Verwendung eines schmelzbaren Materials durch Schmelzen 
des Materials bei Temperaturerhohung frei. 

In einer anderen Ausfuhningsform kann die Packung durch Krempeln verschlossen werden, Bei diesem Nforgang wird 
die gefalteie Packung mehrfach umgescblagen und dann mil einer Pragung versehen. Ein deraniger NferschluB hat den 
Vorteii, da6 der Feuchtigkeilszutritt auf die Siegelnaht erschwen wird und damit die Stabilital der Packung beim Lagem 
erhoht wird. 

Beispiele 

Ilerstellung von Reinigungsmitteltabletten fiir das maschinelle Geschirrspulen 

Verfahrensschritt a) 

Herslellung von Muldenformkoipem 

Durch Verpressen zweier unterschiedlicher Vorgemische wurden zweischichtige rechieckige Formkorper hergestellt, 
die eine Mulde in Form einer Halbellipse aufwiesen. Dabei bestanden die Formkorper zu 75 Gew.-% aus Unter- und zu 
25 Gew,-% aus Oberphase. Die Zusammcnsetzung (in Gew.-%, bezogcn auf das jeweiligc Vorgcmisch) der beiden Vor- 
gemische und damit der zwei unterschiedlichen Phasen der Muldenformkdrper zeigt die nachstehende Tabelle: 





Vorgemiscb 1 
(Unterpfaase) 


Vorgemiscii 2 
(Oberphase) 


Natnumcarbonat 


i2,0 




Natnumtnpolyphosphat 


52,0 


91,4 


Natnumperborat 


10,0 




i etraacetylethyiendiamm 






benzotriazoj 


1,0 




Cjj-hettalkohol mit 3 HO 






l*arbstoiI 






tnzyme 




6,0 


Parlum 




0,4 


iSiliicondl 




2,0 



Verfahrensschiitt bl ) 

Herstellung von SchmclzsuspensionenZ-emulsionen 

Durch Erhiizen des HiiUmaterials und Einriihren der Aktivsubstanzen und optionalen Hilfsstoffe wurden drei 
SchmelzdispersionenZ-emulsionen SDE 1 bis 3 hergestellt, deren Ziusanmiensetzung (Gew.-%, bezogen auf die 
Schmelze) in der nachslehenden Tabelle angegeben ist: 
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SUEl 
(Bleichkern) 


SUE 2 
(Teosidkem) 


SDiiJ ■ 
(Duftkern) 


Paraitm57-60"<J 


50,0 


■■ 60,0 




Uichlohsocyanitrsauie 


iS.0 


- 


- 


my lergent SU'-UJIM^' 




33,3 




FartOm 






5,0 - 


I'yloseMHSO 


16,0 






Folyglycenn- 1 2-liydroxystearat 




6.7 





Alkoholalkoxyiat der Fiima Olin Chemicals, Erweichungspunkt 25-45'*C 



Verfahrensschritt b2) 

EingieBen der SchmelzsuspensionenAemulsionen in die Formkorper 

Die in Schriti bl) hcrgcstcUtcn Schmclzdispcrsioncnl-cmulsioncn wurdcn in folgcndcn Gcwichtsvcrhaltoisscn (Anga- 
ben in Gew.-%, bezogen auf den fertig befuUten Fonnkorper) in die im Verfahrensschritt a) h^estellten Muldenform- 
korper eingegossen, wobei die Formkorper vor dem EingieBen auf 40°C erwarmt worden waren: 





MuMenforrnkdrper 
mit Bldchmhtelkeni 


Mnldenfornikdiper 
mh Tensidkern 


Maldenformkorper 
mit ParfQmkern 


Muidentbnnkoiper 




96,0 




SDK 1 


4.0 






SDH 2 




4.0 




SUli3 






4,0 



Verfahrensschritt b3) 

Abkuhlen und Nachbehandlung 

Die befullten Formkorper wurden bd Raumtemperatur erkalten gelassen imd anschlieBend werden die Schmelzkeroe 
mechanisch aus der Milde entfemt. 

Verfahrensschritte c) und d) 
Verpacken 

In einen aus Polypropylen-Folie vorgetertigten, auf einer Seite oftcnen Beutel v^erden je eine Muldentablette und cin 
Schmelzkem eingefiillt. Die Fdie wird unter Anwendung eines wasscrloslichcn Klebsioffes versiegelL 

Die vorstehenden Beispiele zeigen Formkorper, in denen der Schmelzkem Idseverzogert freigesetzt wird. In weiteren 
Beispielen wurden Schmelzdispeisionen von n-Methyl-Morpholinium-Acetonitril-Meihylsulfat (MMA) in leicht 16sli- 
chen Hul1suhstan7£n hergesiellt, die die positiven Rffekle auch bei beschleunigter Freisetyjang helegen. Hierbei wurden 
gemSfi dem oben beschriebenen Verfahrensschritt a) Muldenformkorper hergestellt. Durch Erhitzen des jeweiligen Hull- 
materials und Einriihren der Aklivsubstanz (MMA) wurden Schmelzdispersionen SDE 4 bis 8 hergestellt, deren Zusam- 
mensetzung (Gew.-%, bezogen auf die Schmelze) in der nachstehenden Tabelle angegeben ist: 
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'SDU4 


"SDKS 


8M« 


SDE7 


SUES 


Sokalan«-BM 1* 


~44,0 


50,0 


60,0 


60,0 


60,0"- 


PEG 1550(Sinp.4f>-f>0**C) 


44,0 


50,1) 


40,0 


- 


- 


rCrU ^uuu (dmp. 5U-50 *'CJ) 








40,0 














40.0 


(Jitronensaure 


M 










Natnumhydrogencarbonat 


■ U 











10 



IS 



' n-Methyl-MorphoIiniiim-Acetonitril-Methylsulfat (MMA), ca- 50% auf Trager (BASF) 



Patentanspniche 
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1. Mind /.uni niaschincllen Wascben oder Reinigen, insbescMidere zum maschinellcn Spulen von Geschirr, da- 
durch );ckcnn/jcichncl. duB cs eine Komponente, die wahrend eines ersten Wasch- oder Reinigungsgangs aktiv ist, 
und cine Kofiipi>ncnic. <lic wiihrend eines weiteten Wasch- oder Reinigungsgangs akdv ist, enthalt und beide Kom- 
poncnicii ^ciiiciiiNaiii in ciiicr Poriionspackung verpackl sind, wobei es zur Anwendung des MiUels nicbl erforder- 
lich is!, die Kotup^ncnicn aus dcr Poriionspackung z\x cntfcmcn. 

2. Miiicl nach Anspnk h 1, datiurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Poriionspackung urn einen Beutel aus im 
wesentlichcn w a\scrimlv>slichcn Material handelu der mil einem wasserloslichen Material versiegelt isi. 

3. MiucI nach Anspnich I. daciurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Poriionspackung um einen Beutel aus im 
wesenilichcn w aNM.Timlt>slichcn Material handelt, der mindestens eine Siegelnaht aufweist, die die InhaltsstofFe bei 

' einer vorge^cbcncn Icnipcratur frcisetzL 

4. Milicl nach cukiii ik*r Anspruche 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Siegelnaht einen Wasch- oder Rei- 
nigungsakiivM<>n cniliali. <lcr ausgewahlt ist aus den iiblichen Inhaltsstoffen von Wasch- oder Reiniguogsmitteln. 

5. Mitiel nach cincin ilcr Anspruche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Siegelnaht um einen 
schmel/^barcn SiotV. mshcsondere einen Schmelzklebstoff handelt. 

6. Mitlcl nach cincfii dcr Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Pordonsbeutel eine Befestigungsein- 
richlung aufwcisi. 

7. Millet nach Anspnich 0, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Befestigungseinrichtung um eine V^nrich- 
tung handch, die cs criaubi die Portionspackung in einer Maschine zum maschinellen Waschen oderReinigen, ins- 
besondcrc cincr (icschirrspuhnaschine. so reversibel anzubringen, daB die leere Packung nach Durchfuhrung (tes 
Wasch- oder Rciniiiunj:si!angcs wieder enifemt werden kann. 

8. Mittcl nach cinciii dcr AnspKkrhe 6 oder 7, daduich gekennzeichnet, daB es sich bei der Befestigungseinrichtung 
um eine VorriL'hiiinj; h:indch. die ein reversibles Ankleben der Portionspackung an der Wand der Maschine zum ma- 
schinellcn Waschen ixicr Rcinigen, insbesondere der Geschirrsptilmaschine ermdglicht 

9. Mittcl nach cinctit dcr Ansprikrhe 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Befestigungseinrichtung 
um eine Vorrichiun^ handelt, die ein Aufhangen der Portionspackung in der Maschine zum maschinellen Waschen 
Oder Reinigcn, insbcM>nitcrc der Geschinspubnaschine ermdglicht. 

10. Mine} nach einctu ilcr Ansprtiche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Befesdgungseinrich- 
tung uni cine Min-icliiung handelt, die zusammen mit einem Gegenstuck, das permanent mit der Maschine zum ma- 
schinellen Waschen *\lcr Rcinigen, insbesondere der Geschiirspulmaschine veibunden wird, ein reversibles Befe- 
stigen derPortitmvp:iv'kimi! cnnoglicht. 

11. Miltel nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Befestigungseinrichtung um einen Klett- 
verschluB handcli. licNscn cinos 'Icilstuck an der Innenraumoberflache der Maschine zum maschinellen Waschen 
Oder Reinigcn, insbesondere der (jcschirrspiilmaschine angebrachl wird. 

12. Mittel nach cincni tier Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei den Inhaltsstottbn des Por- 
tionsbeulels uni l-ormkorpcr, insbesondere mindestens einen veipreBlen und einen unverpreBtcn FormkOrper han- 
delt. 

13. Mitiel nach cineiu dcr Anspruche 1 oder 6 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Portionspackung 
um einen Reuicl aiis v\ ;isserlosiichem Material handelt. 

14. Mine! nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dafi es sich bei der Komponente, die wah- 
rend eines ersicn \\'asch- uicr Reinigungsgangs akdv ist, um eine Komponente handelt, die wahrend des Hauptspul- 
gangs einer Gcsehirrspijlniaschinc aktiv ist, und es sich bei der Komponente, die wahrend eines weiteren ^^^cb- 
Oder Reinigungsgani:s aknv isi. uiu cine Komponente handelt, die wahrend des Klarspuigangs einer Geschirrspiil- 
maschine aktiv isi. 

15. Mittel nach cineni dcr Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB es ach bei der Komponente, die w3h- 
rend eines ersten Wasch- (xlcr Reinigungsgangs aktiv ist, um einen Wasch- oder Reinigungsmittel, insbesondere ei- 
nen Wasch- oder Rcinigungsniitietformkdrper handelt, und es sich bei der Komponente, die wUhrend eines weiteten 
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Wasch- Oder Reinigungsgangs aktiv ist, urn ein Wasch- oder ReinigungshilfsmiUel, insbcsonderc einen Formkoiper 
eines Wasch- oder Reinigungshilfsmitlels handell. 

16. Mittel nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichneu daB das Wasch- oder Reinigungsmittcl Builder in Mengcn 
von 20 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise von 25 bis 75 Gew.-% und insbesondere von 30 bis 70 Gew.-% und Tensid(e), 

5 vorzugsweise nichtionische(s) Tensid(e), in Mengen von 0^ bis 10 Gcw.-%, vorzugsweise von 0,75 bis 7,5 Gew.-% 

und insbesondere von 1,0 bis 5 Gew.-% enthalt. 

17. Mittel nach einem der Anspriiche 15 oder 16, dadurch gdcennzeichnet, daB das V^cb- oder Reinigungsmiuel 
als mehrschichtige Formkorper, insbesondere als zweischichdger Fbrmkorper vorliegt, in dem vorzugsweise meh- 
rere, insbesondere zwei unterschiedliche Phasen vorliegen. 

lu 18. Mittel nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB eine Phase dn oder mehrere Bieichmittel und eine an- 
dere ein oder mehrere Enzyme enthalt 

19. Mittel nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB eine Phase ein oder mehrere Bieichmittel und eine an* 
dere ein oder mehrere Bleichaktivatoren enthalt. 

20. Mittel nach einem der Anspriiche 15 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dafi der Formkorper eines Wasch- oder 
15 Reinigungshilfsmitlels eine Hiillsubstanz mit einem Schmelzbereich von 45°C bis 75°C enth^t, die bevorzugt min- 

destens ein Paraffinwachs mit einera Schmelzbereich von 50°C bis 55X enthalt. 

21. Mittel nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB die Hiillsubstanz mindestens einen Stoflf aus der 
Gruppe der Polyethylenglycole (PEG) und/odar Polypropylenglycole (PPG) enthalt 

22. Mittel nach einem der Anspriiche 20 oder 2 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Hiillsubstanz 20 bis 95 Gew.-%, 
20 vorzugsweise 30 bis 70 Gew.-% und insbesondere 40 bis 50 Gew.-% des Formkorpers ausmacht und der bzw. die 

AktivstofF(e) in dem Wasch- oder Reinigungshilfsmittelformkoiper ausgewahlt sind aus der (Jruppe der Bnzyme, 
Bieichmittel, vorzugsweise aus der Gruppe d^ Sauerstofif oder Halogen-Bleicbmittel, insbesondere der Chlor- 
bleichmittel, Bleichaktivatoren, insbesondere aus den Gruppen der mehrfach acylierten Alkylendiamine, insbeson- 
dere Tetraacetyleihylendiamin (TAED), der N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), der acy- 
25 lierten Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw, iso-NOBS), n-Me- 
Ihyl-Morpholiniuiii-Aceloniuil-Methylsuiral (MMA), l^nside, vorzugsweise aus der Gruppe der nichlionischen 
Tcnsidc, insbesondere der alkoxylicrtcn Alkoholc, Konosionsinhibitorcn, Bclagsinhibitoren, Cobuildcr und/odcr 
Duftstoffe. 

23. Verfahren zur Herstellung einer Wasch- und Reinigungsmittelportionspackung, dadurch gekennzeichnet daB 
30 . a) ein Wasch- oder Reinigungsmittelformkorper hergestellt wird, 

b) ein Formkorper eines Wasch- Oder Reinigungshilfsmittels hergestellt wird, 

c) eine geeigneter Anzahl der unier a) bzw. b) hergeslellten Formkorper in einer an mindestens einer Seite of- 
fene Formpackung gefuUt wird und 

d) die Portionspackung durch Aufbringen eines wasserloslichen oder bei einer bestimmten Temperatur 
35 schmelzbaren Materials auf mindestens einen Teil einer Innenwand der oflfenen Seite der Packung und ggf . Zu- 

sanuoeiipressen der offenen Seite der Packung zu einer Siegelnaht verschlossen wird 

24. Verfahren zur Herstellung einer Wasch- und Reinigungsmittelportionspackung nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Formkorper in Schritt b) durch bl) Herstellung einer Schmelzsuspension oder -emulsion aus 
dnar Hiillsubstanz, die einen Schmelzpunkt oberhalb von 3Q^C aufweist und einem oder mehreren in ihr dispeigier- 

40 ten Oder suspendierten Aktivstofr(en), b2) Einfullen der Schmelzsuspension oder -emulsion bei Temperaturen ober- 
halb des Schmelzpunkts der Hiillsubstanz in geeigneie Fonnen und b3) anschlieBendcs Abkiihlen bzw. ggf. einer 
Nachbehandlung, erfolgt. 

25. Verfahren nach einem der Anspriiche 23 oder 24, dadurch gekennzeichnet daB in Schritt a) ein teilchenformi- 
ges Vorgemisch verpreBt wird. 

45 26. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet daB das Vorgemisch vorzugsweise Builder in Mengen 
von 20 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise von 25 bis 75 Gew.-% und insbesondere von 30 bis 70 Gew.-%, jeweils bezo- 
gen auf das \brgemisch, und Tensid(e), vorzugsweise nichtionische(s) Tensid(e), in Mengen von 0,5 bis 10 Gew.- 
%, vorzugsweise von 0,75 bis 7,5 Gcw.-% und insbesondete von 1,0 bis 5 Gew.-%, jeweils bezpgen auf das \brge- 
misch, enthalt 

50 27. Verfahren nach einem der Anspriiche 25 oder 26, dadurch gekennzeichnet daB das in Schritt a) vcrpreBte teil- 

chenformige Vorgemisch ein Schiittgewicht oberhalb von 600 g/l, vorzugsweise oberhalb von 700 g/l und insbeson- 
dere oberhalb von 800 g/l aufweist. 

28. Verfahren nach einem der Anspruche 25 bis 27, dadurch gekennzeichnet, daB das in Schritt a) vapreBte teil- 
chenformige Vbrgemisch eine TeilchengroBenverteilung aufweist, bei der wenig^ als 10 Gew.-%, vorzugsweise 

S5 weniger als 7,5 Gew.-% und insbesondere weniger als 5 Gew.-% der Teilchen groBer als 1600 |jm oder kleiner als 
200 pm sind und das Vorgemisch besonders bevorzugt eine TeilchengroBenverteilung aufweist, bei der mehr als 
30 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 40 Gew.-% und insbesondere mehr als 50 Gew.-% der Teilchen eine Teilchen- 
groBe zwischen 600 und 1000 fim aufweisen. 

29. Verfahren nach einem der Anspriiche 23 bis 28, dadurch gekennzeichnet daB in Schritt a) mehrschichtige 
60 Formkorper in an sich hekannter Weise hergestellt werden, indem mehrere unterschiedliche teilchenformige V^rge- 

mische aufeinander gepreBt werden. 

30. Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet daB in Schritt a) zweischichtige Formkorper heigestellt 
werden, indem zwei unterschiedliche teilchenformige Vbrgemische aufeinander gepreBt werden, von denen eines 
ein oder mehrere Bieichmittel und das andere ein oder mehrere Enzyme enthalt. 

65 31. Verfahren nach einera der Anspniche 29 oder 30, dadurch gekennzeichnet daB in Schritt a) zweischichtige 
Formkorper hergestellt werden, indem zwei unterschiedliche teilchen^rmige >^rgemische aufeinand^ gepreBt 
werden, von denen eines ein oder mehrere Bieichmittel und das andere ein oder mehrere Bleichaktivatoren enthalt. 
32. Verfahren nach einem der Anspruche 23 bis 31, dadurch gekennzeichnet, daB in Schriu a) Formkorper herge- 
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stellt werden, die eine Mulde aufweisen. 

33. Verfahren nach einem der Anspruche 24 bis 32, dadurch gekennzeichnel, daB die Hiillsubstanz in Schriii b) ei- 
nen Schmclzbereich von 45°C bis 75**C aufweist und bevorzugt mindestens ein Paraffinwachs mit einem Schmelz- 
bereich von SOX bis 55°C enthalt. 

34. Verfahren nach einem der Anspruche 24 bis 33, dadurch gekennzeichnet, dafi die Hiillsubstanz mindestens ei- 5 
nen Stoff aus der Gruppe der Polyethylenglycole (PEG) und/oder Polypropyiengiycole (PPG) enthalt. 

35. Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 34, dadurch gekennzeichnet, daB die Hiillsubstanz 20 bis 95 Gew.- 
%, vorzugsweise 30 bis 70 Gew.-% und insbesondere 40 bis 50 Gew.-% der in Schritt bl) hergestelUen Schmelz- 
suspension oder -emulsion ausmacht und der bzw. die Akiivstoff(e) in der in Schritt bl) hetgesteUten Schmelzsus- 
pension oder -emulsion ausgewahlt sind aus der Gruppe- der Enzyme, Bleichmiitel vorzugsweise aus der Gruppe lo 
der Sauerstoif oder Ilalogen-Bleichmittel, insbesondere der GilorbleichmitteJ, Bleichaktivatoren, insbesondere aus 
den Gruppen der mehrfach acylierten Alkylendiamine, insbesondere Teuraacetylethylendiamin (TAED), der N-Acy- 
limide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOST), der acylierten Phenol sulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- 
oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-NOBS), n-Methyl-Morpholinium-Acetonitril-Methylsulfat 
(MMA), Tenside, vorzugsweise aus der Gruppe der nichtionischen Tenside, insbesondere der aikoxylierten Alko- IS 
hole, Korrosionsinhibitoren, Beiagsinhibitoren, Cobuilder und/oder Duftstoffe. 

36. Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 35, dadurch gekennzeichnet, daB der bzw. die Aktivstoff(e) 5 bis 
50 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 45 Gew.-% und insbesondere 20 bis 40 Gew.-% der in Schritt bl) hetgesteUten 
Schmelzsuspension oder -emulsion ausmachen. 

37. Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 36, dadurch gekennzeichnet, daB die in Schritt bl) heigestellte 20 
Schmelzsuspension oder -emulsion weitere HilfsstofFe aus der (Jruppe der Antiabsetzmittel, Schwebemittel, Anti- 
ausschwimmittel, Thixotropiermittel und Dispeigierhilfsmittel in Mengen von 0,5 bis 8,0Gew.-%, vorzugsweise 
zwischen 1,0 und 5,0Gew.-%, und besonders bevorzugt zwischen 1,5 und 3,0Gew.-%, jeweils bezogen auf die 
Schmelzsuspension oder -emulsion, enthalt. 

38. Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 37, dadurch gekennzeichnet, daB die in Schritt bl) hergestellle 25 
Schmelzsuspension oder -emulsion zusatzlich Einulgaloren aus der Gruppe der Fettalkohole, Fcttsauren, Polygly- 
ccrincstcr und/oder Polyoxyalkylcnsiloxanc in Mcngcn von 1 bis 20 Gcw.-%, vorzugsweise von 2 bis 15 Gcw.-%, 
und besonders bevorzugt von 2,5 bis 10 Gew,-%, jeweils bezogen auf die Schmelzsuspension oder -emulsion, ent- 
halt. 

39. Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 38, dadurch gekennzeichnet, daB der Verfahrensscbrili b2) bei 30 
Temperaturen durchgefiihrt wird, die maximal 10°C, vorzugsweise maximal 5^C und insbesondere maximal 2°C 
^oberhalb der Erslarrungstemperatur der Schmelzsuspension oder -emulsion liegen und die Schmelzsuspension oder 
-emulsion mittels einer Kolbendosierpumpe, einer pneumalischen Pumpe, einer Schlauchpumpe oder einer Zahn- 
radpumpe in die Formen eingefiillt wird, 

40. Verfahren nach einem der Anspruche 24 bis 39, dadurch gekennzeichnet, daB cs sich bei den geeigneten For- 35 
men in Schritt b2) um Mulden handelt, die die Formkdrper aus Schritt a) aufweisen. 
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Multicomponent pack 

The present invention relates to washing and cleaning 
composition portion packs with components which are 
active during different washing or cleaning cycles. The 
invention was based on the object of designing portion 
packs which release, in a suitable manner, washing or 
cleaning composition components at different times 
during a washing or cleaning cycle. The object is 
achieved by compositions for machine washing or 
cleaning which comprise a component which is active 
during the first washing or cleaning cycle, and a 
component which is active during a further washing or 
cleaning cycle, the components being packaged together 
in one portion pack, and it is not necessary when using 
the composition to remove the components from portion 
packs. Also described is a process for the preparation 
of such compositions. 



- 2 - 
DE 199 45 849 Al 

Description 

5 The present invention relates to washing or cleaning 
composition portion packs with components which are 
active during different washing or cleaning cycles. 

Washing and cleaning compositions and also processes 
10 for their preparation have been known for a long time 
and are described extensively in the prior art. 
Usually, washing or cleaning compositions are supplied 
to the consumer in the form of spray-dried or 
granulated solid products or in the form of a liquid 
15 product. As a result of the consumer's desire for means 
of easy dosing, as well as the two mentioned classic 
variants, products in preportioned form have become 
established on the market and are likewise described in 
the prior art. Descriptions can be found of washing or 
20 cleaning compositions in the form of compressed shaped 
bodies, i.e. tablets, blocks, briquettes, rings and the 
like, and also portions of solid and/or liquid washing 
or cleaning compositions packaged in sachets. 

25 In the case of individual dose amounts of washing or 
cleaning compositions which reach the market place 
packaged in sachets, sachets made of water-soluble film 
have gained acceptance. These make it unnecessary for 
the consumer to tear open the packaging. In this way, 

30 easy dosing of an individual portion appropriate for 
one washing or cleaning cycle is possible by placing 
the sachet directly into . the washing machine or 
dishwashing machine, specifically into the detergent 
chamber thereof, or by adding the sachiet to a certain 

35 amount of water, for example in a bucket, a bowl or in 
a handwashing basin. The sachet surrounding the washing 
or cleaning composition portion dissolves upon reaching 
a certain temperature without leaving a residue. 
Washing and cleaning compositions packaged in sachets 
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made of water-soluble film are also described in. large 
numbers in the prior art. 



For example, the earlier patent application 
5 DE 198 31 703 discloses a portioned washing or cleaning 
composition preparation in a sachet made of water- 
soluble film, in particular a sachet made of 
(optionally acetalized) polyvinyl alcohol (PVAL) , in 
which at least 70% by weight of the particles of the 
10 washing or cleaning composition preparation have 
particle sizes > 800 |im. 

European Patent EP-B-312 277 discloses portion sachets 
which have a seal which disintegrates in water under 
15 mechanical action. . This hot-sealable coating is a 
homopolymer or copolymer of polyvinylpyrrolidone. 

Such packagings make it easy to handle washing or 
cleaning composition portions. The preportioning eases 

20 metering of the composition, and the spontaneously 
dissolving packaging prevents contact by the user with 
the composition during use, which is in some 
circumstances aggressive. However, these packagings 
have the disadvantage that they release' the entire 

25 portioned amount at a certain point in time. However, 
it is desirable for many applications to release 
certain washing or cleaning composition components at 
other points in time during the washing or cleaning 
cycle than other components. There was therefore a need 

30 for portion packs which release such components in a 
selective manner. 

Accordingly, the present invention firstly provides a 
composition for machine washing or cleaning, in 
35 particular for machine dishwashing, which is 
characterized in that it comprises a component which is 
active during a first washing or cleaning cycle, and a 
component which is active during a further washing or 
cleaning cycle, and both components are packaged 
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together in one portion pack, it not being necessary 
when using the composition to remove the components 
from the portion pack, 

5 In a preferred embodiment, the. portion pack is a sachet 
of essentially water-insoluble material which is sealed 
with a water-soluble material. 

Suitable water-insoluble materials here are all 
10 customary water-insoluble packaging materials which are 
well known to the person skilled in the art in this 
field. Preferred packaging materials to be mentioned in 
this connection are, in particular, hydrocarbon-based 
polymers. Particularly preferred water-soluble 
15 materials include, . in particular, polyethylene, 
polypropylene, here very particularly oriented 
polypropylene, and polymer mixtures, such as, for 
example, mixtures of the polymers already mentioned 
with polyethylene terephthalate, 

20 

The components are released in this embodiment as a 
result of the water-soluble seal dissolving. This 
water-soluble seal may, for example, be a water-soluble 
adhesive. 

25 

In the preferred embodiment, the portion pack may also 
be a sachet made of essentially water-insoluble 
material which has at least one sealing seam which 
releases the ingredients at a predefined temperature. 

30 

This - water-soluble seal or sealed seam which releases 
the ingredients at a predefined temperature is, for 
example, a water-soluble adhesive. In addition, the 
sealing seam can be formed from a meltable substance, 
35 in particular a melt adhesive. Release then takes place 
above the melting temperature of this substance. 



Adhesives are generally divided into physically curing 
(glues, pastes, solvent-based adhesives, dispersion 
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adhesives, plastisol adhesives and hot-melt adhesives) 
and chemically curing (e.g. cyanoacrylate adhesives) . 
The physically curing adhesives may be solvent-free 
(hot-melt adhesives) or solvent-containing. They cure 
5 as the result of a change in state or as the result of 
evaporation of the solvent before or during the 
adhesion process and generally have a single component. 
These physically curing adhesives are types of 
adhesives preferably used in the present invention. 

10 Particular preference is given to the use of the water- 
and solvent-free adhesives which are solid at room 
temperature and which are applied from the melt to the 
parts to be adhered and physically cured to join the 
parts together upon cooling with hardening. They are 

15 referred to as hot-melt adhesives. The raw-material 
bases of the hot-melt adhesives are, inter alia, 
ethylene-ethyl acrylate copolymers, ethylene-vinyl 
acetate copolymers , polyamides , polyethersulphones , 
polyisobutene or polyvinylbutyral, which are often used 

20 together with natural or synthetic resins and/or 
paraffins or microcrystalline waxes- The following 
substances of natural origin can also be used according 
to the invention as adhesives: gelatin, blood, 
alginates, shellac, tragacanth, gum arable, agar agar, 

25 resins, balsam, gutta-percha, bitumen and waxes. 
However, it is also possible to use customary adhesives 
based on other synthetic polymers, such as polyesters 
and polyurethanes . 

30 In a preferred embodiment, the sealing seam comprises a 
washing or . cleaning active substance which is chosen 
from the customary ingredients of washing or cleaning 
compositions. This washing or cleaning active substance 
may itself be a meltable substance which releases the 

35 components above its melting point, or be a water- 
soluble substance. It . may, however, also be an active 
substance which is merely embedded into the seal 
matrix, and thus, upon dissolution of the seal matrix, 
is released shortly before the other components. 
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The active substances which can in principle be used 
here include all customary ingredients of washing or 
cleaning compositions. In particular, mention is made 
5 here of active substances, such as surfactants 
(anionic, nonionic, cationic and amphoteric 
surfactants) , builder substances (inorganic and organic 
builder substances), bleaches (such as, for example, 
peroxo bleaches and chlorine bleaches), bleach 

10 activators, bleach stabilizers, bleach catalysts, 
enzymes, special polymers (for example those with 
cobuilder properties), greying inhibitors, dyes and 
fragrances (perfumes), without the term being limited 
to these groups of substance. The individual 

15 representatives of the classes of substance listed here 
are explained in more detail below in the listing of 
washing and cleaning composition ingredients. In 
particular, there is also the possibility of using 
polymeric adhesives which comprise poly (meth) acrylate 

20 blocks and thus have cobuilder properties. 

In a further preferred embodiment, the portion sachet 
has a fixing device. Such a fixing device is preferably 
a device which allows the portion pack to be reversibly 

25 attached in a machine for machine washing or cleaning, 
in particular a dishwashing machine, such that the 
empty pack can be removed again after the washing or 
cleaning cycle has been carried out. In particular, the 
fixing device prevents the opened portion pack from 

30 blocking the discharge filter of the machine in 
question during the washing or rinsing cycle, or, for 
example, adhering to the heating rods of a washing 
machine. 

35 In this connection, it may be preferred if the fixing 
device is a device which allows the portion pack to be 
reversibly adhered to the wall of the machine for 
machine washing or cleaning, in particular the 
dishwashing machine. In an alternative embodiment, the 
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fixing device is a device which allows the portion pack 
to be hung up in the machine for machine washing or 
cleaning, in particular the dishwashing machine. The 
fixing device can, in particular, be designed such 
5 that, together with an article which is permanently 
connected to the machine for machine washing or 
cleaning, in particular the dishwashing machine, it 
permits reversible fixing of the portion pack. This 
hook-and-loop fixing device may, in particular, be 
10 Velcro fastening, one partial section of which is 
attached to the inside surface of the machine for 
machine washing or cleaning, in particular the 
dishwashing machine. 

15 In another preferred embodiment of the invention, the 
portion pack is a sachet made of water-soluble 
material,. in particular a water-soluble polymer 
material. 

20 Suitable water-soluble polymer materials are in 
principle all polymer materials which can dissolve 
completely in the aqueous phase under the given 
conditions (temperature, pH, concentration of washing- 
active components) . The polymer materials can 

25 particularly preferably belong to the groups of 
(acetalized) polyvinyl alcohol, polyvinylpyrrolidone, 
polyethylene oxide, gelatin, cellulose and derivatives 
thereof and mixtures of said materials. 

30 Polyvinyl alcohols (abbreviated PVAL) are polymers of 
the general structure 

[-CH2-CH(0H)-]n 

35 which contain, in small amounts, also structural units 
of the type 



[-CH2-CH (OH) -CH (OH) -CH2] . 
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Since the corresponding monomer (vinyl alcohol) is not 
stable in free form, polyvinyl alcohols are obtained 
via polymer-analogous reactions by hydrolysis, 
industrially in particular by alkali-catalysed 
5 transesterif ication of polyvinyl acetate with alcohol, 
preferably with methanol. By means of these industrial 
processes, PVALs are also accessible which contain a 
predetermined residual fraction of acetate groups, 

10 Commercially available PVAL (e.g. Mowiol® grades from 
Hoechst) are available as white-yellowish powders or 
granules with degrees of polymerization in the range 
from about 500 to 2 500 (corresponding to molar masses 
of from about 20 000 to 100 000 g/mol) and have various 

15 degrees of hydrolysis of from 98 to 99 or from 87 to 
89 mol%. They are thus partially saponified polyvinyl 
acetates with a residual content of acetyl groups of 
from about 1 to 2 or from 11 to 13 mol%. 

20 The solubility in water of PVAL can be reduced by 
after-treatment with aldehydes (acetalizion) , by 
complexation with Ni or Cu salts or by treatment with 
dichromates, boric acid, borax, and thus be adjusted to 
the desired values in a targeted manner. Films made of 

25 PVAL are largely impervious to gases such as oxygen, 
nitrogen, helium, hydrogen, carbon dioxide, but allow 
water vapour to pass through. 

Examples of suitable water-soluble PVAL films are the 
30 PVAL films obtainable under the name ''SOLUBLON®" from 
Syntana Handelsgesellschaft E. Harke GmbH & Co. Their 
solubility in water can be adjusted to a precise 
degree, and films of this product series are available 
which are solid in the aqueous phase for all 
35 temperature ranges relevant for the application. 

Polyvinylpyrrolidones, referred to for short as PVP, 
can be described by the following general formula: 
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PVPs are prepared by free-radical polymerization of 



5 masses in the range from about 2 500 to 750 000 g/mol 
and are supplied as white, hygroscopic powders or as 
aqueous solutions - 

Polyethylene oxides^ for short PEOX, are polyalkylene 
10 glycols of the general formula 

H-[0-CH2-CH2]n-OH 

which are prepared industrially by base-catalysed 
15 polyaddition of ethylene oxide (oxirane) in systems 
mostly containing small amounts of water with ethylene 
glycol as the starter molecule. They have molar masses 
in the range from about 200 to 5 000 000 g/mol, 
corresponding to degrees of polymerization n of from 
20 about 5 to > 100 000. Polyethylene oxides have an 
extremely low concentration of reactive hydroxyl end- 
groups and exhibit only weak glycol properties. 

Gelatin is a polypeptide (molar mass: about 15 000 to 
25 > 250 000 g/mol), which is obtained predominantly by 
hydrolysis of the collagen present in skin and bones of 
animals under acidic or alkaline conditions. The amino 
acid composition of gelatin corresponds largely to that 
of the collagen from which it has been obtained, and 
30 varies depending on its provenance. The use of gelatin 
as water-soluble coating material in the form of hard 
or soft gelatin capsules is extremely widespread, in 
particular in the pharmaceutical industry. Gelatin is 
only used occasionally in the form of films due to its 
35 high cost compared with the abovementioned polymers. 



1-vinylpyrrolidone. Standard commercial PVPs have molar 
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For the purposes of the present invention, preference 
is also given to sachets made of water-soluble film of 
at least one polymer from the group consisting of 
5 starch and starch derivatives,, cellulose and cellulose 
derivatives, in particular methylcellulose and mixtures 
thereof. 

Starch is a homoglycan, where the glucose units are a- 

10 glycosidically linked. Starch is made up of two 
components of different molecular weight, from about 20 
to 30% of straight-chain amylose (MW about 50 000 to 
150 000) and 70 to 80% of branched-chain amylopectin 
(MW about 300 000 to 2 000 000) . In addition, small 

15 amounts of lipids, phosphoric acid and cations are also 
present. Whereas amylose forms long, helical, 
intertwined chains with about 300 to 1 200 glucose 
molecules as a result of the bond in the 1, 4-position, 
the chain in the case of amylopectin branches after, on 

20 average, 25 glucose building blocks as a result of the 
1,6-bond to give a branch-like structure with about 
1 500 to 12 000 molecules of glucose. As well as pure 
starch, for the preparation of water-soluble coatings 
of the washing and cleaning composition portions within 

25 the scope of the present invention, starch derivatives 
which are obtainable from starch by polymer-analogous 
reactions are also [lacuna] . Such chemically modified 
starches include here, for example, products of 
esterifications or etherif ications in which hydroxyl 

30 hydrogen atoms have been substituted. However, starches 
in which the hydroxyl groups have been replaced by 
functional groups which are not bonded via an oxygen 
atom can also be used as starch derivatives. The group 
of starch derivatives includes, for example, alkali 

35 metal starches, carboxymethylstarch (CMS), starch 
esters and starch ethers, and amino starches. 

Pure cellulose has the formal overall composition 
(CeHioOs)!! and, considered formally, is a p-l,4-poly- 



- 11 - 

acetal of cellobiose, which itself is constructed from 
two molecules of glucose. Suitable celluloses consist 
of about 500 to 5 000 glucose units and, accordingly, 
have average molar masses of from 50 000 to 500 000. 
5 Cellulose-based disintegrants which can be used for the 
purposes of the present invention are also cellulose 
derivatives obtainable by polymer-analogous reactions 
from cellulose. Such chemically modified celluloses 
include, for example, products of esterif ications or 

10 etherif ications in which hydroxyl hydrogen atoms have 
been substituted. However, celluloses in which the 
hydroxyl groups have been replaced by functional groups 
which are not bonded via an oxygen atom may also be 
used as cellulose derivatives. The group of cellulose 

15 derivatives includes, for example, alkali metal 
celluloses, carboxymethylcellulose (CMC) , cellulose 
esters and cellulose ethers, and amino celluloses. 

Preferred sachets made of water-soluble film consist of 
20 a polymer with a molar mass between 5 000 and 500 000 
daltons, preferably between 7 500 and 250 000 daltons 
and in particular between 10 000 and 100 000 daltons. 
The water-soluble film which forms the coating 
preferably has a thickness of from 1 to 150 \m, 
25 preferably from 2 to 100 |im, particularly preferably 
from 5 to 75 Mm and in particular from 10 to 50 |jun. 

The films, largely irrespective of whether they are 
water-soluble or water-insoluble films, can be prepared 

30 by various preparation methods.. In principle, mention 
may be made of blowing processes, calendering processes 
and casting processes. In a preferred process, the 
films are blown starting from a melt using air by means 
of a blowing mandrel to give a flexible tube. In the 

35 calendering process, which is likewise one of the 
preferred preparation processes, the raw materials 
plasticized by suitable additives are atomized to form 
the films. Here, it may in particular be necessary to 
follow the atomizations with a drying step. In the 
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casting process, which is likewise one of the preferred 
preparation processes, an aqueous polymer dispersion is 
placed onto a heatable drying roll, is optionally 
cooled following evaporation of the water, and the film 
5 is drawn off in the form of a sheet. Optionally, this 
sheet is additionally powdered before or during 
removal . 

According to the invention, particular preference is 

10 given to polyvinyl alcohol (PVAL) films for the water- 
soluble sachets. Particular preference is given to PVAL 
films which are soluble at a temperature in a range 
which corresponds to the temperature range of a wash 
cycle or cleaning cycle in which the at least one 

15 washing-active preparation is to be used. Merely by way 
of example and without limitation, these are, for. 
example, in the case of laundry washing cycles, 
temperatures of about < 25^*0 for the prewash, 
temperatures of about < 90°C for the main wash and 

20 temperatures of about < 30 °C for the post-wash or a 
fabric softener cycle arid, for example, in the case of 
dish cleaning or dishwashing cycles, temperatures of 
about < 20°C for the prewash cycle, temperatures of 
about < 55 °C for the main wash cycle and temperatures 

25 of about < 65°C for the after-wash cycle or clear-rinse 
cycle. 

In a particularly preferred embodiment, the ingredients 
of the portion sachet are shaped bodies, in particular 
30 at least one compressed and one noncompressed shaped 
body . 

In particular, the component which is active during a 
first washing or cleaning cycle is a component which is 
35 active during the main washing cycle of a dishwashing 
machine, and the component which is active during a 
further washing or cleaning cycle is a component which 
is active during the clear-rinse cycle of a dishwashing 
machine. Alternatively, the component which is active 
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during a first washing or cleaning cycle is a washing 
or cleaning composition, in particular a washing or 
cleaning composition shaped body, and the component 
which is active during a further washing or cleaning 
5 cycle is a washing or cleaning auxiliary, in particular 
a shaped body of a washing or cleaning auxiliary. 

Preferred ingredients of the compositions are 
substances from the group of builders. As well as the 

IQ washing-active substances, such builders are the most 
important ingredients of washing and cleaning 
compositions. In the washing and cleaning composition 
shaped bodies prepared according to the invention, all 
builders customarily used in washing and cleaning 

15 compositions may be present, thus, in particular, 
zeolites, silicates, carbonates, organic cobuilders and 
- where there are no ecological reasons against their 
use - also phosphates. Said builders can also be used 
in surfactant-free shaped bodies, meaning that it is 

20 possible according to the invention to prepare shaped 
bodies which can be used for water softening. 

Suitable crystalline, layered sodium silicates have the 
general formula NaMSix02x+i'H20, where M is sodium or 

25 hydrogen, x is a number from 1.9 to 4 and y is a number 
from 0 to 20 and preferred values of x are 2, 3 or 4. 
Such crystalline phyllosilicates are described, for 
example, in European patent application EP-A-0 164 514. 
Preferred crystalline phyllosilicates of the given 

30 formula are those in which M is sodium and x assumes 
the values 2 or 3. In particular, both p- and 8-sodium 
disilicates NaaSiaOs-yHsO are preferred, where p-sodium 
disilicate can, for example, be obtained by the process 
which is described in international patent application 

35 WO-A-91/08171. 



It is also possible to use amorphous sodium silicates 
with an Na20:Si02 modulus of from 1:2 to 1:3.3, 
preferably from 1:2 to 1:2.8 and in particular from 1:2 
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to 1:2.6, which have delayed dissolution and have 
secondary washing properties. The dissolution delay 
relative to conventional amorphous sodiiom silicates may 
have been brought about here in various ways, for 
5 example by surface treatment, compounding, compaction/ 
compression or by overdrying. For the purposes of this 
invention, the term ''amorphous" also embraces ''X-ray- 
amorphous". This means that in X-ray diffraction 
experiments the silicates do not yield sharp X-ray 

10 reflections typical of crystalline substances, but 
instead yield at best one or more maxima of the 
scattered X-ray radiation, which have a breadth of 
several degree units of the diffraction angle. However, 
particularly good builder properties may even result if 

15 the silicate particles in electron diffraction 
experiments yield vague or even sharp diffraction 
maxima. The interpretation of this is that the products 
have microcrystalline regions with a size of from 10 to 
a few hundred nm, preference being given to values up 

20 to at most 50 nm and in particular up to at most 20 nm. 
Such so-called X-ray-amorphous silicates, which 
likewise have delayed dissolution relative to the 
conventional waterglasses, are described, for example, 
in German patent application DE-A-4 400 024. Particular 

25 preference is given to compressed/compacted amorphous 
silicates, compounded amorphous silicates and overdried 
X-ray-amorphous silicates. 

The finely crystalline, synthetic and bonded-water- 
30 containing zeolite which can be used is preferably 
zeolite A and/or P. As zeolite P, particular preference 
is given to zeolite MAP (e.g. Doucil A24; commercial 
product from Crosfield) . Also suitable, however, are 
zeolite X and mixtures A, X and/or P. A product which 
35 is commercially available and can preferably be used 
for the purposes of the present invention is also, for 
example, a cocrystal of zeolite X and zeolite A (about 
80% by weight of zeolite X), which is sold by CONDEA 
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Augusta S.p.A. under the trade name VEGOBOND AX® and 
can be described by the formula 



nNa20- {l-n)K2O-Al203- (2-2.5)Si02- (3.5-5. 5)H20. 

5 

This zeolite can . be used here either as builder in a 
granular compound, or else be used for a type of 
"powdering" of the entire mixture to be compressed, - 
both methods usually being used to incorporate the 
10 zeolite into the premix. Suitable zeolites have an 
average particle size of less than 10 \m (volume 
distribution; measurement method: Coulter counter) and 
preferably comprise 18 to 22% by weight, in particular 
20 to 22% by weight, of bonded water. 

15 

It is of course also possible to use the generally 
known phosphates as builder substances provided such a 
use is not to be avoided for ecological reasons. In 
particular, the sodium salts of the orthophosphates, of 
20 the pyrophosphates and in particular of the 
tripolyphosphates are suitable. 

Organic builder substances which can be used are, for 
example, the polycarboxylic acids which can be used in 

25 the form of their sodium salts, such as citric acid, 
adipic acid, succinic acid, glutaric acid, tartaric 
acid, sugar acids, amino carboxylic acids, nitrilotri- 
acetic acid (NTA) , if such a use is not objectionable 
for ecological reasons, and mixtures of these. 

30 Preferred salts are the salts of the polycarboxylic 
acids such as citric acid, adipic acid, succinic acid, 
glutaric acid, tartaric acid, sugar acids and mixtures 
thereof. 

35 Further constituents which may be. present are alkali 
carriers. Suitable alkali carriers are alkali metal 
hydroxides, alkali metal carbonates, alkali metal 
hydrogencarbonates, alkali metal sesquicarbonates, 
alkali metal silicates, alkali metal metasilicates, and 
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mixtures of the abovementioned substances/ preference 
being given for the purposes of this invention to the 
alkali metal carbonates, in particular sodium 
carbonate, sodium hydrogencarbonate or sodium 
5 sesquicarbonate . 

If the compositions according to the invention are 
compositions for machine dishwashing, preference is 
given to water-soluble builders since they generally 

10 have a lesser tendency to form insoluble residues on 
dishes and hard surfaces. Customary builders, which may 
be present within the scope of the preparation 
according to the invention of machine dishwashing 
compositions between 10 and 90% by weight, based on the 

15 premix to be compressed, are the low molecular weight 
polycarboxylic acids and their salts, the homopolymeric 
and copolymeric polycarboxylic acids and their salts, 
the carbonates, phosphates, and silicates. For the 
preparation of shaped bodies for machine dishwashing, 

20 preference is given to using trisodium citrate and/or 
peritasodium tripolyphosphate and/or sodium carbonate 
and/or sodium bicarbonate and/or gluconates and/or 
silicatic builders from the class of disilicates and/or 
metasilicates . Particular preference is given to a 

25 builder system comprising a mixture of tripolyphosphate 
and sodium carbonate. Particular preference is likewise 
given to a builder system which comprises a mixture of 
tripolyphosphate and sodium carbonate and sodium 
disilicate. 

30 

Irrespective of the desired intended use, the 
compositions comprise builders usually in amounts of 
from 20 to 80% by weight, preferably from 25 to 75% by 
weight and in particular from 30 to 70% by weight, in 
35 each case based on the premix. 



Apart from the builder substances described above, the 
composition can also comprise washing-active 
substances, which are important ingredients for washing 
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compositions in particular. Usually, compositions for 
the washing of textiles can comprise very diverse 
surfactants from the groups of anionic, nohionic> 
cationic and amphoteric surfactants, whereas 
5 compositions for machine dishwashing preferably only 
comprise weakly-foaming nonionic surfactants, and water 
softening tablets and bleaching tablets are free from 
surfactants. 

10 The anionic surfactants used are, for example, those of 
the sulphonate and sulphate type. Preferred surfactants 
of the sulphonate type are Cg-ia-alkylbenzene- 
sulphonates, olef insulphonates, i.e. mixtures of 
alkene- and hydroxyalkanesulphonates, and also 

15 disulphonates, as are obtained, for example, from 
Ci2-i8"nionoolef ins having a terminal or internal double 
bond by sulphonation with gaseous sulphur trioxide and 
subsequent alkaline or acidic hydrolysis of the 
sulphonation products. Also suitable are 

20 alkanesulphonates obtained from Ci2-i8-alkanes, for 
example by sulphochlorination or sulphoxidation with 
subsequent hydrolysis or neutralization. Likewise 
suitable are also the esters of a-sulpho fatty acids 
(ester sulphonates) , e.g. the a-sulphonated methyl 

25 esters of hydrogenated coconut, palm kernel or tallow 
fatty acids. 

Further suitable anionic surfactants are sulphated 
fatty acid glycerol esters. Fatty acid glycerol esters 

30 are understood as meaning the monoesters, diesters and 
triesters, and mixtures thereof, as are obtained in the 
preparation by esterif ication of a monoglycerol with 
from 1 to 3 mol of fatty acid or in the 
transesterif ication of triglycerides with from 0.3 to 

35 2 mol of glycerol. Preferred sulphated fatty acid 
glycerol esters are the sulphation - products of 
saturated fatty acids having 6 to 22 carbon atoms, 
examples being those of caproic acid, caprylic acid, 
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capric acid, myristic acid, lauric acid, palmitic acid, 
stearic acid or behenic acid. 



Preferred alk(en)yl sulphates are the alkali metal 
5 salts and, in particular, the sodium salts of sulphuric 
half-esters of Ci2-i8-fatty alcohols, examples being 
those of coconut fatty alcohol, tallow fatty alcohol, 
lauryl, myristyl, cetyl or stearyl alcohol or of Cio-C2o 
oxo alcohols and those half-esters of secondary 

10 alcohols of these chain lengths. Preference is also 
given to alk(en)yl sulphates of said chain length which 
contain a synthetic straight-chain alkyl radical 
prepared on a petrochemical basis, and which have 
degradation behaviour similar to that of the adequate 

15 compounds based on fatty chemical raw materials. From a 
laundry detergents viewpoint, the Ci2-Ci6-alkyl . 
sulphates and Ci2-Ci5~alkyl sulphates and also Ci4~Ci5- 
alkyl sulphates are preferred. In addition, 2,3-alkyl 
sulphates, which may be prepared, for example, in 

20 accordance with US patent specifications 3,234,258 or 
5,075,041 and obtained as commercial products from the 
Shell Oil Company under the name DAN®, are suitable 
anionic surfactants. 

25 Also suitable are the sulphuric monoesters of the 
straight-chain or branched C7-2i-alcohols ethoxylated 
with from 1 to 6 mol of ethylene oxide, such as 2- 
methyl -branched Cg-n-alcohols containing, on average, 
3.5 mol of ethylene oxide (EO) or Ci2-i8"fatty alcohols 

30 containing from 1 to 4 EO. Because of their marked 
foaming behaviour, they are used in cleaning 
compositions only in relatively small amounts, for 
example in amounts of from 1 to 5% by weight. 

35 Further suitable anionic surfactants are also the salts 
of alkylsulphosuccinic acid, which are also referred to 
as sulphosuccinates or as sulphosuccinic esters and 
which represent the monoesters and/or diesters of 
sulphosuccinic acid with alcohols, preferably fatty 
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alcohols and in particular ethoxylated fatty alcohols. 
Preferred sulphosuccinates comprise Ce-ie-fstty alcohol 
radicals or mixtures thereof,' Particularly preferred 
sulphosuccinates contain a fatty alcohol radical 
5 derived from. ethoxylated fatty alcohols which 
themselves represent honionic surfactants (for 
description, see below) . Particular preference is given 
in turn to sulphosuccinates whose fatty alcohol 
radicals are derived from ethoxylated fatty alcohols 
10 having a narrowed homologue distribution.. Similarly, it 
is also possible to use alk (en) ylsuccinic acid 
containing preferably 8 to 18 carbon atoms in the 
alk(en)yl chain or salts thereof. 

15 Further suitable anionic surfactant are, in particular, 
soaps. Suitable soaps are saturated fatty acid soaps, 
such as the. salts of lauric acid, myristic acid, 
palmitic acid, stearic acid, hydrogenated eirucic acid 
and behenic acid, and, in particular, mixtures of soaps 
20 derived from natural fatty acids, e.g. coconut, palm 
kernel or tallow fatty acids. 

The anionic surfactants, including the soaps, may be 
present in the form of their sodium, potassium, or 
25 ammonium salts and also as soluble salts of organic 
bases, such as monoethanolamine, diethanolamine or 
triethanolamine. Preferably, the anionic surfactants 
are in the . form of their sodium or potassium salts, in 
particular in the form of the sodium salts. 

30 

For the purposes of the present invention, preference 
is given to washing compositions which comprise 5 to 
50% by weight, preferably 7.5 to 40% by weight and in 
particular 10 to 20% by weight, of anionic 
35 surfactant (s) , in each case based on the weight of the 
shaped body. 

When choosing the anionic surfactants which are used in 
the washing and cleaning compositions according to the 
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invention, the freedom of formulation is not subject to 
any framework conditions which have to be observed. 
However, preferred washing compositions have a content 
of soap which exceeds 0.2% by weight, based on the 
5 total weight. Anionic surfactants to be used with 
preference in this connection are the 
alkylbenzenesulphonates and fatty alcohol sulphates, 
preferred washing compositions comprising 2 to 20% by 
weight, preferably 2.5 to 15% by weight and in 
10 particular 5 to 10% by weight, of fatty . alcohol 
sulphate (s) . 

The nonionic surfactants used are preferably 
alkoxylated, advantageously ethoxylated, in particular 

15 primary alcohols having preferably 8 to 18 carbon atoms 
and, on average, from 1 to 12 mol of ethylene oxide 
(EO) per mole of alcohol in which the alcohol radical 
may be linear or preferably methyl-branched in the 
2-position and/or may contain linear and methyl- 

20 branched radicals in a mixture, as are commonly present 
in' oxo alcohol radicals. In particular, however, 
preference is given to alcohol ethoxylates having 
linear radicals from alcohols of natural origin having 
12 to 18 carbon atoms, e.g. from coconut alcohol, palm 

25 alcohol, tallow fatty alcohol or oleyl alcohol, and on 
average 2 to 8 EO per mole of alcohol. Preferred 
ethoxylated alcohols include, for example, Cx2-i4- 
alcohols having 3 EO or 4 EO, Cg-n-alcohol having 7 EO, 
Ci3-i5-alcohols having 3 EO, 5 EO, 7 EO or 8 EO, C12-18- 

30 alcohols having 3 EO, 5 EO or 7 EO and mixtures 
thereof, such as mixtures of Ci2-i4-alcohol having 3 EO 
and Ci2-i8-alcohol having 5 EO. The specified degrees of 
ethoxylation represent statistical mean values which 
may be an integer or a fraction for a specific product. 

35 Preferred alcohol ethoxylates have a narrowed homologue 
distribution (narrow range ethoxylates, NRE) . In 
addition to these nonionic surfactants, it is also 
possible to use fatty alcohols having more than 12 EO. 
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Examples thereof are tallow fatty alcohol having 14 EO, 
25 EO, 30 EO or 40 EO. 

A further class of nonionic surfactants whose use is 
5 preferred ■ either as the sole nonionic surfactant or in 
combination with other nonionic surfactants are 
alkoxylated, preferably ethoxylated or ethoxylated and 
propoxylated, fatty acid alkyl esters, preferably 
having 1 to 4 carbon atoms in the alkyl chain, in 
10 particular fatty acid methyl esters, as are described, 
for example, in Japanese patent application 
JP 58/217598, or which are preferably prepared by the 
process described in international patent application 
WO-A-90/13533. 

15 

A further class of nonionic surfactants which can. 
advantageously be used are the alkyl polyglycosides 
(APG) . Alkyl polyglycosides which can be used satisfy 
the general formula RO{G)z, in which R is a linear or 

20 branched, in particular methyl-branched in the 
2-position, saturated or unsaturated aliphatic radical 
having 8 to 22, preferably 12 to 18, carbon atoms, and 
G is the symbol which represents a glycose unit having 
5 or 6 carbon atoms, preferably glucose. The degree of 

25 glycosylation z here is between 1.0 and 4.0, preferably 
between 1.0 and 2.0 and in particular between 1.1 and 
1.4. 

Preference is given to using linear alkyl 
30 polyglucosides, i.e. alkyl polyglycosides, in which the 
polyglycosyl radical is a glucose radical and the alkyl 
radical is an n~alkyl radical. 

The washing and cleaning compositions according to the 
35 invention can preferably comprise alkyl polyglycosides, 
in which case contents of APG in the shaped bodies are 
preferably greater than 0.2% by weight, based on the 
total shaped body. Particularly preferred washing and 
cleaning composition shaped bodies comprise APG in 
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amounts of from 0.2 to 10% by weight, preferably 0.2 to 
5% by weight and in particular from 0.5 to 3% by 
weight . 

5 Nonionic surfactants of the amine oxide type, for 
example N-cocoalkyl-N,N-dimethylamine oxide and 
N-tallow-alkyl-N,N-dihydroxyethylamine oxide, and of 
the fatty acid alkanolamide type may also be suitable. 
The amount of these nonionic surfactants is preferably 
10 not more than that of the ethoxylated fatty alcohols, 
in particular not more than half thereof. 

Further suitable surfactants are polyhydroxy fatty acid 
amides of the formula (I), 

15 

Rl 
I 

R^CO-N.[Zl (I) 

in., which RCO is an aliphatic acyl radical having 6 to 
22 carbon atoms, R^. is hydrogen, an alkyl or 

20 hydroxyalkyl radical having 1 to 4 carbon atoms and [Z] 
is a linear or branched polyhydroxyalkyl radical having 
3 to 10 carbon atoms and 3 to 10 hydroxyl groups. The 
polyhydroxy fatty acid amides are known substances 
which can usually be obtained by reductive amination of 

25 a reducing sugar with ammonia, an alkylamine or an 
alkanolamine and subsequent acylation with a fatty 
acid, a fatty acid alkyl ester or a fatty acid 
chloride. 

30 The group of polyhydroxy fatty acid amides also 
includes compounds of the formula (I.I), 

I 

R-C0-N.[2] (n) 
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in which R is a linear or branched alkyl or alkenyl 
radical having 7 to 12 carbon atoms, is a linear, 
branched or cyclic alkyl radical or an aryl radical 
having 2 to 8 carbon atoms and R^ is a linear, branched 
5 or cyclic alkyl radical or an aryl radical or an 
oxyalkyl radical having l.to 8 carbon atoms, where C1-4- 
alkyl or phenyl radicals are preferred, and [Z] is a 
linear polyhydi:oxyaikyl radical whose alkyl chain is 
substituted by at least two hydroxyl groups, or 
10 alkoxylated, preferably ethoxylated or propoxylated, 
derivatives of this radical. 

[Z] is preferably obtained by reductive amination of a 
reduced sugar, for example glucose, fructose, maltose, 

15 lactose, galactose, mannose or xylose. The N-alkoxy or 
N-aryloxy-substituted compounds may then be converted 
into the desired polyhydroxy fatty acid amides, for 
example by reacting them with fatty acid methyl esters 
in the presence of an alkoxide as catalyst in 

20 accordance with the teaching of international 
application WO-A 95/07331. 

For compositions for machine dishwashing, suitable 
surfactants are in principle likewise all surfactants. 

25 For this intended use, however, preference is given to 
the above-described nonionic surfactants and here 
primarily the low-foaming nonionic surfactants. 
Particular preference is given to the alkoxylated 
alcohols, particularly the ethoxylated and/or 

30 propoxylated alcohols. In this connection, the person 
skilled in the art generally understands alkoxylated 
alcohols as meaning the reaction products of alkylene 
oxide, preferably ethylene oxide, with alcohols, 
preferably for the purposes of the present invention 

35 the longer-chain alcohols (Cio-Cisr preferably between 
C12 and Ci6r such as, for example, Cn-, C13-, C14-, 

C15-, Ci6-r Ci7- and Cie-alcohols) . As a rule, n moles of 
ethylene oxide and 1 mole of alcohol produce, depending 
on the reaction conditions, a complex mixture of 
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addition products of different degrees of ethoxylation. 
A further embodiment consists in the use of mixtures of 
the alkylene oxides, preferably of mixtures of ethylene 
oxide and propylene oxide. If desired, it is also 
5 possible, by final etherif ication with short-chain 
alkyl groups, such as, preferably, the butyl group, to 
arrive at the ''capped'' alcohol ethoxylate class . of 
substance, which can likewise be used for the purposes 
of the invention. For the purposes of the present 
10 invention, very particular preference is given here to 
highly ethoxylated fatty alcohols or mixtures thereof 
with terminally capped fatty alcohol ethoxylates. 

In this connection, preference is given to compositions 
15 for machine dishwashing which comprises surf actant (s) , 
preferably nonionic surf actant (s) , in amounts of from 
0.5 to 10% by weight, preferably from 0.75 to 7.5% by 
weight and in particular from 1.0 to 5% by weight. 

20 As well as the above-described ingredients from the 
group of builders and surfactants, the composition can 
comprise further customary ingredients of washing and 
cleaning compositions, in particular from the group of 
disintegration auxiliaries, bleaches, bleach 

25 activators, enzymes, fragrances, perfume carriers, 
fluorescent compositions, dyes, foam inhibitors, 
silicone oils, antiredeposition compositions, optical 
brighteners, greying inhibitors, colour transfer 
inhibitors, corrosion inhibitors etc. 

30 

In order to ease disintegration of highly compressed 
shaped bodies, it is possible to incorporate 
disintegration auxiliaries, so-called tablet 

disintegrants, into these in order to shorten the 
35 disintegration times. Tablet disintegrants or 
disintegration accelerators are understood as meaning, 
according to Rompp (9th Edition, Vol. 6., p. 4440) and 
Voigt ''Lehrbuch der pharmazeutischen Technologie" (6th 
Edition, 1987, pp. 182-184), auxiliaries which ensure 
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the rapid disintegration of tablets in water or gastric 
fluid and the release of pharmaceuticals in resorbable 
form. 

5 These substances, which are also referred to as 
disintegrants because of their action, increase their 
volume as water enters, firstly increasing the 
intrinsic volume (swelling), and secondly a pressure 
may also be generated due to the liberation of gases, 

10 which causes the tablet to disintegrate into smaller 
particles. Disintegration auxiliaries which have been 
known some time are, for example, carbonate/citric acid 
systems, it also being possible to use other organic 
acids. Swelling disintegration auxiliaries are, for 

15 example, synthetic polymers, such as 

polyvinylpyrrolidone (PVP) or natural polymers or 
modified natural substances, such as cellulose and 
starch and its derivatives, alginates or casein 
derivatives. 

20 

Preferred washing and cleaning composition shaped 
bodies comprise 0.5 to 10% by weight, preferably 3 to 
7% by weight and in particular 4 to 6% by weight of one 
or more disintegration auxiliaries, in each case based 
25 on the shaped-body weight. 

The preferred disintegrants used for the purposes of 
the present invention are disintegrants based on 
cellulose, such that preferred washing and cleaning 

30 composition shaped bodies comprise such a cellulose- 
based disintegrant in amounts of from 0.5 to 10% by 
weight, preferably 3 to 7% by weight and in particular 
4 to 6% by weight. Pure cellulose has the formal 
overall composition (CeHioOsjn and, considered formally, 

35 represents a p-1, 4-polyacetal of cellobiose, which in 
turn is constructed from two molecules of glucose. 
Suitable celluloses consist here of about 500 to 5 000 
glucose units and consequently have average molar 
masses of from 50 000 to 500 000. Cellulose-based 
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disintegrants which can be used for the purposes of the 
present invention are also cellulose derivatives which 
are obtained from cellulose by polymer-analogous 
reactions. Such chemically modified celluloses include, 
5 for example, products from esterif ications or 
etherif ications in which hydroxyl hydrogen atoms have 
been substituted. However, celluloses in which the 
hydroxyl groups have been replaced by functional groups 
which are not bonded via an oxygen atom can also be 

10 used as cellulose derivatives. The group of cellulose 
derivatives includes, for example, alkali metal 
celluloses, carboxymethylcellulose (CMC) , cellulose 
esters and cellulose ethers, and amino celluloses. Said 
cellulose derivatives are preferably not used on their 

15 own as cellulose-based disintegrants, but in a mixture 
with cellulose. The content of cellulose derivatives in 
these mixtures is preferably below 50% by weight, 
particularly preferably below 20% by weight, based on 
the cellulose-based disintegrant . As cellulose-based 

20 disintegrant, particular preference is given to using 
pure cellulose which is free from cellulose 
derivatives. 

The cellulose used as disintegration auxiliary is 
25 preferably not used in finely divided form, but is 
converted into a coarser form prior to mixing to give 
the premixes to be compressed, for example granulated 
or compacted. Washing and cleaning composition shaped 
bodies which comprise disintegrants in granular or 
30 optionally cbgranulated form are described in German 
patent applications DE 197 09 991 (Stefan Herzog) and 
DE 197 10 254 (Henkel) and also international patent 
application WO 98/40463 (Henkel) . These specifications 
also give further details regarding the preparation of 
35 granulated, compacted or cogranulated cellulose 
disintegrants. The particle sizes of such disintegrants 
are in most cases above 200 |im, preferably at least 90% 
by weight of between 300 and 1 600 jim and in particular 
at least 90% by weight of between 400 and 1 200 ^m. The 
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relatively coarse cellulose-based disintegration 
auxiliaries mentioned above and described in more 
detail in the cited specifications are preferred for 
use as disintegration auxiliaries for the purposes of 
5 the present invention and are available commercially, 
for example under the name Arbocel® TF^30-HG from 
Rettenmaier. 

As a further cellulose-based disintegrant or as a 
10 constituent of this component;, it is possible to use 
microcrystalline celluloses. This microcrystalline 
cellulose is obtained by partial hydrolysis of 
celluloses under conditions which attack only the 
amorphous regions (about 30% of the total cellulose 
15 mass) of the celluloses and break them up completely, 
but leave the crystalline regions (approximately 70%) 
intact. Subsequent deaggregatipn of the microfine 
celluloses resulting from the hydrolysis yields the 
microcrystalline celluloses, which have primary 
20 particle sizes of about 5 \m and can be compacted, for 
example, to give granules with an average particle size 
of 200 \m. 

Among the compounds serving as bleaches which yield H2O2 
25 in water, sodium perborate tetrahydrate and sodium 
perborate monohydrate are of particular importance. 
Further bleaches which can be used are, for example, 
sodium percarbonate, peroxypyrophosphates, citrate 
perhydrates, and H202-yielding peracidic salts or 
30 peracids, such as perbenzoates, peroxophthalates, 
diperazelaic acid, phthaloimino peracid or 
diperdodecanedioic acid. Also in the case of the use of 
the bleaches, it is possible to dispense with the use 
of surfactants and/or builders, thereby making it 
35 possible to produce pure bleach tablets. If such bleach 
tablet are to be used for the washing of textiles, 
preference is given to the use of sodium percarbonate, 
irrespective of which other ingredients are present in 
the shaped bodies. If cleaning composition or bleach 
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tablets are being produced for machine dishwashing, 
then the bleaches used may also be from the group of 
organic bleaches. Typical organic bleaches are the 
diacyl peroxides, such as, for example, dibenzoyl 
5 peroxide. Further typical organic bleaches are the 
peroxy acids, particular examples being the alkylperoxy 
acids and the arylperoxy acids. Preferred 
representatives, are (a) peroxybenzoic acid and its 
ring-substituted derivatives, such as alkylperoxy- 

10 benzoic acids, but also peroxy-a-naphthoic acid and 
magnesium monoperphthalate, (b) the aliphatic or 
substituted aliphatic peroxy acids, such as 
peroxylauric acid, peroxystearic acid, 8-phthalimido- 
peroxycaproic acid [phthaloiminoperoxyhexanoic acid 

15 (PAP)], o-carboxybenzamidoperoxycaproic acid, 

N-nonenylamidoperadipic acid and N-nonenyl- . 
amidoper succinate, and (c) aliphatic and araliphatic 
peroxydicarboxylic acids, such as 1,12- 

diperoxycarboxylic acid, 1, 9-diperoxyazelaic acid, 

20 diperoxysebacic acid, diperoxybrassylic acid, the 
diperoxyphthalic acids, 2-decyldiperoxybutane-l, 4~dioic 
acid, N,N-terephthaloyl-di (6-aminopercaproic acid) may 
be used. 

25 Substances which release chlorine or bromine may also 
be used as bleaches in compositions for machine 
dishwashing. Among suitable chlorine- or bromine- 
releasing materials, examples include heterocyclic N- 
bromoamides and N-chloroamides, for example 

30 trichloroisocyanuric acid, tribromoisocyanuric acid, 
dibromoisocyanuric acid and/or dichloroisocyanuric acid 
(DICA) and/or salts thereof with cations such as 
potassium and sodium. . Hydantoin compounds, such as 1,3- 
dichloro-5, 5-dimethylhydantoin, are likewise suitable. 

35 

In order to achieve an improved bleaching effect when 
washing or cleaning at temperatures of 60 and below, 
it is possible to incorporate bleach activators into 
the premix to be compressed. Bleach activators which 
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may be used are compounds which, under perhydrolysis 
conditions, produce aliphatic peroxocarboxylic acids 
having preferably 1 to 10 carbon atoms, in particular 2 
to 4 carbon atoms, and/or optionally substituted 
5 perbenzoic acid. Substances which carry the 0- and/or 
N-acyl groups of said number of carbon atoms and/or 
optionally substituted benzoyl groups are suitable. 
Preference is given to polyacylated alkylenediamines, 
in particular tetraacetylethylenediamine (TAED), 

10 acylated triazine derivatives, in particular 1,5- 
diacetyl-2, 4-dioxohexahydro-l, 3, 5-triazine (DADHT) , 

acylated glycolurils, in particular tetraacetyl- 
glycoluril (TAGU) , N-acylimides, in particular N- 
nonanoylsuccinimide (NOSI) , acylated phenolsulphonates, 

15 in particular n-nonanoyl- or 

isononanoyloxybenzenesulphonate (n- or iso-NOBS), 
carboxylic anhydrides, in particular phthalic 
anhydride, acylated polyhydric alcohols, in particular 
triacetin, ethylene glycol diacetate and 2, 5-diacetoxy- 

20 2, 5-dihydrpfuran. 

In addition to the conventional bleach activators, or 
instead of them, it is also possible to incorporate so- 
called bleaching catalysts into the shaped bodies. 

25 These substances are bleach-boosting transition metal 
salts or transition metal complexes such as, for 
example, Mn-, Fe-, Co-, Ru- or Mo-salen complexes or 
-carbonyl complexes. It is also possible to use Mn, Fe, 
Co, Ru, Mo, Ti, V and Cu complexes with N-containing 

30 tripod ligands, and also Co-, Fe-, Cu- and Ru-ammine 
complexes... 

Suitable enzymes are those from the class of proteases, 
lipases, amylases, cellulases or mixtures thereof. 
35 Particularly suitable enzymatic active ingredients are 
those obtained from bacterial strains or fungi, such as 
Bacillus subtilis, Bacillus lichenif ormis and 
Streptomyces griseus. Preference is given to the use of 
proteases of the subtilisin type and, in particular, 
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proteases which are obtained from Bacillus lentus. In 
this connection, enzyme mixtures, for example those of 
protease and amylase or protease and lipase or protease 
and cellulase or of cellulase and lipase or of 
5 protease, amylase and lipase or* protease, lipase and 
cellulase, but in particular cellulase-containing 
mixtures, are of particular interest. Peroxidases or 
oxidases have also proven suitable in some cases. The 
enzymes can be adsorbed to carrier substances and/or 

10 embedded in coating substances in order to protect them 
against premature decomposition. The proportion of the 
enzymes, enzyme mixtures or enzyme granules in the 
compositions according to the invention can, for 
example, be about 0.1 to 5% by weight, preferably 0.1 

15 to about 2% by weight. 

In addition, the composition can also comprise 
components which have a positive influence on the ease 
with which oil and grease are washed out of the 

20 textiles (so-called soil repellants) . This effect 
becomes particularly marked when a textile . is soiled 
which has already been washed beforehand a number of 
times with a washing composition according to the 
invention which comprises this oil- and fat-dissolving 

25 component. Preferred oil- and fat-dissolving components 
include, for example, nonionic cellulose ethers, such 
as methylcellulose and methylhydroxypropylcellulose 
with a methoxy group content of from 15 to 30% by 
weight and a hydroxypropyl group of from 1 to 15% by 

30 weight, in each case based on the nonionic cellulose 
ether, and also the prior art polymers of phthalic acid 
and/or of terephthalic acid or of derivatives thereof, 
in particular polymers of ethylene terephthalates 
and/or polyethylene glycol terephthalates or 

35 anionically and/or nonionically modified derivatives 
thereof. Of these, particular preference is given to 
the sulphonated derivatives of phthalic acid and of 
terephthalic acid polymers. • 
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The composition may, if it is a textile detergent, 
comprise, as optical brightener, derivatives of 
diaminostilbenedisulphonic acid or alkali metal salts 
thereof. Suitable compounds are, for example, salts of 
5 4, 4' -bis (2-^ahilino-4-morpholino-l, 3, 5-triazinyl-*6-aminb) - 
stilbene-2, 2' -disulphonic acid or compounds which have 
a similar type of structure and, instead of the 
morpholino group, carry a diethanolamino group, a 
methylamino group, an anilino group or a 2-methoxy- 

10 ethylamino group. In addition, brighteners of the 
substituted diphenylstyryl type may be present, e.g. 
the alkali metal salts of 4, 4' -bis {2-sulpho- 
styryl) diphenyl, 4, 4' -bis (4-chloro-3-sulphostyryl) - 

diphenyl, or 4- (4-chlorostyryl) -4' - (2-sulphostyryl) - 

15 diphenyl. Mixtures of the abovementioned brighteners 
may also be used. 

Dyes and fragrances can be added to the composition in 
order to improve the aesthetic impression of the 

20 resulting products and to provide the consumer with a 
visually and sensorily '^typical and unmistakable" 
product as well as the softening power. Perfume oils 
and fragrances which may be used are individual odorant 
compounds, e.g. the synthetic products of the ester, 

25 ether, aldehyde, ketone, alcohol and hydrocarbon type. 
Odorant compounds of the ester type are, for example, 
benzyl acetate, phenoxyethyl isobutyrate, p-tert- 
butylcyclohexyl acetate, linalyl acetate, 

dimethylbenzylcarbinyl acetate, phenylethyl acetate, 

30 linalyl benzoate, benzyl formate, ethyl methylphenyl- 
glycinate, allyl cyclohexylpropionate, styrallyl 
propionate and benzyl salicylate. The ethers include, 
for example, benzyl ethyl ether, the aldehydes include, 
for example, the linear alkanals having 8-18 carbon 

35 atoms, citral, citronellal, citronellyloxyacetaldehyde, 
cyclamen aldehyde, hydroxycitronellal, lilial and 
bourgeonal, the ketones include, for example, the 
ionones, a-isomethylionone and methyl cedryl ketone, 
the alcohols include anethol, citronellol, ' eugenol. 
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geraniol, linalool, phenylethyl alcohol and terpineol, 
and the hydrocarbons include primarily the terpenes, 
such as limonene and pinene. However, preference is 
given to using mixtures of different odorants which 
5 together produce a pleasing scent note- Such perfume 
oils can also comprise natural odorant mixtures, as are 
accessible from plant sources, e.g. pine oil, citrus 
oil, jasmine oil, patchouli oil, rose oil or ylang- 
ylang oil. Likewise suitable are clary sage oil, 
10 camomile oil, oil of cloves, balm oil,, mint oil, 
cinnamon leaf oil, lime blossom oil, juniper berry oil, 
vetiver oil, olibanum oil, galbanum oil and labdanum 
oil, and orange blossom oil, neroli oil, orange peel 
oil and sandalwood oil. 

15 

The fragrances can be incorporated directly into the 
composition or a suitable premix, although it may also 
be advantageous to apply the fragrances to carriers 
which strengthen adhesion of the perfume to the laundry 

20 and, by means of slower fragrance release, ensure a 
long-lasting scent of the textiles. Materials which 
have become established as such carriers are, for 
example, cyclodextrins, it being possible in addition 
for the cyclodextrin-perf ume complexes to be 

25 additionally coated with further auxiliaries. 

In order to improve the aesthetic impression of the 
composition, it (or parts thereof) may be coloured with 
suitable dyes. Preferred dyes, whose selection presents 

30 no difficulty whatsoever to the person skilled in the 
art, have high storage stability and insensitivity 
towards the other ingredients of the compositions and 
towards light and have no pronounced substantivity 
towards textile fibres or parts of dishes, so as not to 

35 stain them. 



If the compositions are for machine dishwashing, then 
these may comprise corrosion inhibitors to protect the 
ware or the machine, particular importance in the field 



- 33 - 

of machine dishwashing being attached to silver 
protectant. The known substances of the prior art can 
be used. In general, silver protectants chosen from the 
group of triazoles, of benzotriazoles, of 
5 bisbenzotriazoles, of aminotriazoles, of 

alkylaminotriazoles and of the transition metal salts 
or complexes can. primarily be used. Particular 
preference is given to using benzotriazole and/or 
alkylaminotriazole. In cleaning formulations, moreover, 

10 compositions which contain active chlorine are often 
found; these are able to significantly reduce corrosion 
of the silver surface. In chlorine-free cleaning 
compositions, use is made in particular of oxygen [sic] 
and nitrogen-containing organic redox-active compounds, 

15 such as dihydric. and trihydric phenols, e.g. 
hydroquinone, pyrocatechol, hydroxyhydroquinone, gallic 
acid, phloroglucinol, pyrogallol and derivatives of 
these . classes of compound. Salt-type and complex-type 
inorganic compounds, such as salts of the metals Mn, 

20 Ti, Zr, Hf, V, Co and Ce, are also often used. 
Preference is given here to the transition metal salts 
which are chosen from the group of manganese and/or 
cobalt salts and/or complexes, particularly preferably 
cobalt (ammine) complexes, cobalt (acetato) complexes, 

25 cobalt (carbonyl) complexes, the chlorides of cobalt or 
manganese and manganese sulphate. It is likewise- 
possible to use zinc compounds to prevent corrosion on 
the ware. 

30 In a preferred embodiment, the composition is in the 
form of a multilayer shaped body, in particular in the 
form of a two-layer shaped body in which preferably a 
plurality, in particular two, different phases are 
present. Due to the increase in technical complexity, 

35 two-layer shaped bodies are particularly preferred in 
practice. Advantages can be achieved by dividing 
certain ingredients into the individual layers. 
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Thus, for example, preference is given to compositions 
with two different phases, one of which comprises one 
or more bleaches and the other of which comprises one 
or more enzymes. Not only this separation of bleach and 
5 enzymes can bring advantages, but the separation of 
bleaches and optional bleach activators may also be. 
advantageous, meaning that preference is also given to 
compositions according to the invention in which two 
different phases are present, one of which comprises 
10 one or more bleaches and the other of which comprises 
one or more bleach activators, 

^ The component which is active during a further washing 

or cleaning cycle is preferably a shaped body of a 
15 washing or cleaning auxiliary which comprises a coating 
substance. 

The coating substances are subject to various 
requirements which relate firstly to the melting and 

20 solidification behaviour, but secondly also to the 
material properties of the coating in the solidified 
range at ambient temperature. Since the coating should 
protect the active substances enclosed therein against 
environmental influences over a long period during 

25 transportation or storage, it must have high stability 
towards impactive stresses which arise, for example, 
during packaging or transportation. The coating should 
thus have either at least partial elastic or at least 
plastic properties in order to react to impactive 

30 stress which arises by elastic or plastic deformation 
and not to break up. The coating should have a melting 
range (solidification range) in a temperature range in 
which the active substances to be coated are not 
subjected to excessively high thermal stress. On the 

35 other hand, however, the melting range must be 
sufficiently high in order to still offer effective 
protection for the enclosed active substances at at 
least slightly increased temperature. According to the 
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invention, the coating substances have a melting, point 
greater than 30''C. 

It has proven advantageous if the coating substance 
5 does not have a sharply defined melting point, as 
customarily arises for pure, crystalline, substances, 
but has a melting range covering several degrees 
Celsius under certain circumstances. 

10 The coating substance preferably has a melting range 
which is between about 45°C and about 75°C, This means 
in the present case that the melting range arises 
within the specified temperature interval and does not 
refer to the breadth of the melting range. Preferably, 

15 the breadth of the. melting range is at least 1°C, 
preferably about 2 to about 3°C. 

The abovementioned properties are generally satisfied 
by so-called waxes. ''^Waxes" is understood as meaning a 

20 series of natural or artificially obtained substances 
which generally melt above 40°C without decomposition 
and are of relatively low viscosity and are non- 
stringing just a little above the melting point. They 
have a highly temperature-dependent consistency and 

25 solubility. 

Depending on their origin, the waxes are divided into 
three groups, natural waxes, chemically modified waxes 
and synthetic waxes. 

30 

Natural waxes include, for example, plant waxes, such 
as candelilla wax, carnauba wax, japan wax, esparto 
grass wax, cork wax, guaruma wax, rice germ oil wax, 
sugarcane wax, ouricury wax, or montan wax, animal 
35 waxes, such as beeswax, shellac wax, spermaceti, 
lanolin (wool wax) , or uropygial grease, mineral waxes, 
such as cerasin or ozokerite (earth wax) , or 
petrochemical waxes, such as petrolatum, paraffin waxes 
or microcrystalline waxes. 
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The chemically modified waxes include^ for example, 
hard waxes, such as montan ester waxes, sassol waxes or 
hydrogenated jojoba waxes • 

5 

Synthetic waxes are generally understood as meaning 
polyalkylene waxes or polyalkylene glycol waxes. 
Coating materials which can be used are also compounds 
from other classes of substance which satisfy said 

10 requirements with regard to the softening point. 
Synthetic compounds which have proven suitable are, for 
example, higher esters of phthalic acid, in particular 
dicyclohexyl phthalate, which is commercially available 
under the name Unimol® 66 (Bayer AG) . Also suitable are 

15 synthetically prepared waxes composed of lower 
carboxylic acids and fatty alcohols, for example 
dimyristyl tartrate, which is available under the name 
Cosmacol® ETLP (Condea) . Conversely, synthetic or 
semisynthetic esters of lower alcohols with fatty acids 

20 from natural sources may also be used. This class of 
substance includes, for example, Tegin® 90 
(Goldschmidt) , a glycerol monostearate palmitate. 
Shellac, for example Shellac-KPS-Dreiring-SP 

(Kalkhoff GmbH) can also be used according to the 

25 invention as coating material. 

For the purposes of the present invention, waxes also 
include the. so-called wax alcohols. Wax alcohols are 
relatively high molecular weight, water-insoluble fatty 

30 alcohols having on average about 22 to 40 carbon atoms. 
The wax alcohols occur, for example, in the form of wax 
esters of relatively high molecular weight fatty acids 
(wax acids) as the major constituent of many natural 
waxes. Examples of wax alcohols are lignoceryl alcohol 

35 (1-tetracosanol) , cetyl alcohol, myristyl alcohol or 
melissyl alcohol. The coating of the solids particles 
coated according to the invention can optionally also 
comprise wool wax alcohol, which is understood as 
meaning triterpenoid and steroid alcohols, for example 
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lanolin, which is available, for example, under the 
trade name Argowax® (Pamentier & Co) . As a constituent 
of the coating, it is possible to use, likewise at 
least proportionately, for the purposes of the present 
5 invention, fatty acid glycerol esters or fatty acid 
alkanolamides, but also, if desired, water-insoluble or 
only sparingly water-soluble polyalkylene glycol 
compounds. 

10 Preferably, the coating substance comprises a 
predominant amount of paraffin wax. This means that at 
least 50% by weight of the coating, preferably more, 
consists of paraffin wax. Particularly suitable 
paraffin wax contents in the coating are about 60% by 

15 weight, about 70% by weight or about 80% by weight, 
particular preference being given to even higher 
proportions of, for example, more than 90% by weight. 
In a preferred embodiment of the invention, the coating 
consists exclusively of paraffin wax. 

20 

Compared with the other natural waxes mentioned, for 
the purposes of the present invention, paraffin waxes 
have the advantage that in an alkaline cleaning 
composition environment no hydrolysis of the waxes 
25 takes place (as is to be expected, for example, in the 
case of the wax esters), since paraffin wax does not 
contain any hydrolysable groups. 

Paraffin waxes consist primarily of alkanes, and small 
30 amounts of isoalkanes and cycloalkanes . The paraffin to 
be used according to the invention . preferably has 
essentially no constituents with a melting point of 
more than 70''C, particularly preferably of more than 
60 °C. Below this melting temperature in the cleaning 
35 composition liquor, fractions of high-melting alkanes 
in the paraffin may leave behind undesired wax residues 
on the surfaces to be cleaned or the ware to be 
cleaned. Such wax residues generally lead to an 
unattractive appearance of the cleaned surface and 
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should therefore be avoided. The coating substance 
preferably comprises at least one paraffin wax with a 
melting point of from about 50**C to about 55*" C. 

5 Preferably, the content of alkanes, isoalkanes and 
cycloalkanes which are solid at ambient temperature 
(generally about 10 to about 30°C> in the paraffin wax 
used is as high as possible. The larger the amount of 
solid wax constituents in a wax at room temperature, 

10 the more useful the wax for the purposes of the present 
invention. As the proportion of solid wax constituents 
increases r so too does the resistance of the coating 
towards impacts or friction on other surfaces, 
resulting in relatively long-lasting protection of the 

15 coated active substances. High proportions of oils or 
liquid wax constituents can lead to a weakening of the 
coating, as a. result of which pores are opened and the 
coated active substances are exposed to the 
environmental influences mentioned at the beginning. 

20 

As well as comprising paraffin as the main constituent, 
the coating can also comprise one or more of the 
abovementioned waxes or wax-like substances. In 
principle, the mixture forming the coating should be 
25 designed such that the coating is at least largely 
water-insoluble. The solubility in water should not 
exceed about 10 mg/1 at a temperature of about 30°C and 
should preferably be below 5 mg/1. 

30 In each case, however, the coating should have the 
lowest possible solubility in water, even in water at 
elevated temperature, in order, as far as possible, to 
avoid temperature-dependent release of the coated 
active substances. 

35 

The principle described above is used for the delayed 
release of ingredients (the active substances in the 
melt suspension or melt emulsion) at a certain time in 
the cleaning cycle and can be used particularly 
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advantageously in machine dishwashing detergents if 
washing is carried out in a main wash cycle at a 
relatively low temperature* (for example 55°C), so that 
the active substance is only released from the melt- 
5 embedding at higher temperatures (about 70 °C) . Such a 
use of solidified melt suspensions is already described 
in the earlier German patent applications 199 14 364.1 
and 199 14 363.3. 

10 Said . principle can also be reversed, as is likewise 
described therein, in as much as the active substance 
or active substances are released from the coating not 
in a delayed manner, but in an accelerated manner. This 
can be achieved in the process according to the 

15 invention in a simple manner by not using dissolution 
retarders as coating substances, but dissolution 
accelerators, meaning that the melt suspension or melt 
emulsion solidified in the shaped body does not 
dissolve more slowly than the compressed shaped body, 

20 but more quickly. In contrast to the sparingly water- 
soluble dissolution retarders described above, 
preferred dissolution accelerators are readily soluble 
in water. The solubility in water of the dissolution 
accelerators can be further increased significantly by 

25 certain additives, for example by incorporating readily 
soluble salts or effervescent systems- Such 
dissolution-accelerated coating substances (with or 
without additivie of further solubility promoters) lead 
to rapid release of the enclosed active substances at 

30 the start of the cleaning cycle. 

Suitable dissolution accelerators, i.e. coating 
substances for the accelerated release of the active 
substances from the core poured into the shaped body, 
35 are, in particular, the above-mentioned synthetic waxes 
from the group of polyethylene glycols and 
polypropylene glycols. 



" 40 - 

Polyethylene glycols (abbreviation PEG) which can be 
used according to the invention are polymers of 
ethylene glycol which satisfy the general formula III 

5 H-(0-CH2-CH2)n-OH (II) [sic] 

where n can assume values between 1 (ethylene glycol) 
and above 100 000 [sic] . h decisive factor in 
evaluating whether a polyethylene glycol can be used 

10 according to the invention is the state of matter of 
the PEG, i,e, the melting point of the PEG must be 
above 30°C, so that the monomer (ethylene glycol) and 
the lower oligomers cannot be used where n = 2 to about 
16, since they have a melting point below 30°C. The 

15 polyethylene glycols with higher molar masses are 
polymolecular, i.e. the consist of collections of 
macromolecules with different molar masses. Various 
nomenclatures exist for polyethylene glycols, which may 
lead to confusion. It is customary in the art to give 

20 the average relative molecular weight after the 
designation '"PEG", meaning that ''PEG 200" characterizes 
a polyethylene glycol with a relative molar mass of 
from about 190 to about 210. According to this 
nomenclature, for the purposes of the present 

25 invention, the polyethylene glycols PEG 1550, PEG 3000, 
PEG 4000 and PEG 6000, which are customary in the art, 
can preferably be used. 

For cosmetic ingredients, another nomenclature is used 
30 in which the abbreviation PEG is provided with a hyphen 
which is directly followed by a number . which 
corresponds to the number n in the abovementioned 
formula III. In accordance with this nomenclature (so- 
called INCI nomenclature, CTFA International Cosmetic 
35 Ingredient Dictionary and Handbook, 5th edition. The 
Cosmetic, Toiletry and Fragrance Association, 
Washington, 1997), PEG-32, PEG-40, PEG-55, PEG-60, PEG- 
75, PEG-100, PEG-150 and PEG-180, for example, can 
preferably used according to the invention. 
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Polyethylene glycols are commercially available, for 
example, under the trade names Carbowax® PEG 540 (Union 
Carbide), Emkapol® 6000 (ICI Americas), Lipoxol® 3000 
5 MED (HULS America), Polyglycol® E-3350 (Dow Chemical), 
Lutrol® E4000 (BASF) and the corresponding trade names 
with higher numbers. 

Polypropylene glycols (abbreviation PPG) which can be 
10 used according to the invention are polymers of 
propylene glycol which satisfy the general formula IV 

H-(OCH-CH2)„-OH (IV) 

I 

CH3 

15 where n can assume values between 1 (propylene glycol) 
and about 1 000. Similarly to that for the above- 
described PEG, when evaluating whether a polypropylene 
glycol can be used according to the invention, the 
state of matter of the PPG is considered, i.e. the 

20 melting point of the PPG must be above SO^'C, so that 
the monomer (propylene glycol) and the lower oligomers 
where n = 2 to about 15 cannot be used since they have 
a melting point below 30 °C. 

25 As well as the PEG and PPG which can preferably be used 
as dissolution-accelerated coating substances, it is of 
course also possible to use other substances as long as 
they, have adequately high solubility in water and a 
melting point above 30 °C. 

30 

The washing or cleaning auxiliary shaped body can 
comprise varying amounts of coating substance, 
auxiliaries and active substance to be coated. In 
preferred embodiments, the coating substance 
35 constitutes 20 to 95% by weight, preferably 30 to 70% 
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by weight and in particular 40 to 50% by weight of the 
shaped body. 

The active substances to be incorporated into the 
5 washing or cleaning auxiliary shaped bodies can either 
be in solid form or else in liquid form at the 
processing temperature, which is usually above the 
softening temperature of the coating substance, 
provided the shaped bodies are present in solid form. 

10 

The active substances present achieve certain aims. As 
a result of the separation of certain substances or as 
a result of the accelerated or delayed release of 
additional substances, the washing or cleaning 

15 performance can be improved. Active substances which 
are preferably incorporated into the washing or 
cleaning auxiliary shaped bodies are therefore those 
ingredients of washing and cleaning compositions which 
are involved in . a decisive manner in the washing or 

20 cleaning process. 

In preferred embodiments, the active substance or 
substances are therefore chosen from the group of 
enzymes, bleaches, bleach activators, surfactants, 
25 corrosion inhibitors, deposition inhibitors, cobuilders 
and/or fragrances. 

By incorporating surfactants into molten coating 
material, it is possible to prepare a melt suspension 

30 or melt emulsion which, in the finished washing and 
cleaning composition shaped body, provides additional 
washing-active substance at a predetermined time. For 
example, in this way, shaped bodies can be prepared for 
machine dishwashing which do not release the additional 

35 surfactant until temperatures which customary domestic 
dishwashing machines do not reach until the clear-rinse 
cycle. In this way, in the clear-rinse cycle, 
surfactant is additionally available, which accelerates 
the run-off of the water and thus effectively prevents 
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marks on the ware. Thus, in the case of a suitable 
amount of solidified melt suspension or melt, emulsion 
in the shaped bodies, it is possible to dispense with 
the use of additional clear-rinse compositions which 
5 are nowadays customary. Instead of the separate dosing 
and measuring out of two products, only one problem- 
free addition of a shaped body is required, which saves 
time, effort and costs. Preferred active ingredient (s) 
in the washing or cleaning auxiliary shaped bodies are 
10 therefore chosen from the group of nonionic 
surfactants, in particularly alkoxylated alcohols. 
These substances have been described in detail above. 

A further class of active substances which can be used 
15 with particular advantage are bleaches. In this 
connection, washing and cleaning auxiliary shaped, 
bodies can be prepared which release the bleach only 
when certain temperatures are reached. Thus, for 
example, laundry detergents which clean enzymatically 
20 in the prewash cycle and only release the bleach in the 
main wash cycle are conceivable. It is also possible to 
produce cleaners for machine dishwashing which release 
additional bleach in the clear-rinse cycle and thus 
more effectively remove difficult stains, for example 
25 tea stains. 

In preferred embodiments, therefore, the active 
substance or active substances in the melt suspension 
or melt emulsion prepared in step b) is or are chosen 
30 from the group of oxygen or halogen bleaches, in 
particular the chlorine bleaches. These substances too 
are described in detail above. 

A further class of compounds which can preferably be 
35 used as active substances in the washing or cleaning 
auxiliary shaped bodies are the bleach activators. 
Known bleach activators are compounds which contain one 
or more or 0-acyl groups, such as substances from 
the class of anhydrides, of esters, of imides and of 
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acylated imidazoles or oximes. Examples are 
tetraacetylethylenediamine TAED, tetra+acetylmethylene- 
diamine TAMD and tetraacetylhexylenediamine TAHD, but 
also pentaacetylglucose PAG, 1, 5-diacetyl-2, 2-- 
5 dioxohexahydro-1, 3, 5-triazine DADHT and isatoic 
anhydride ISA. 

Bleach activators which can be used are compounds 
which, under perhydrolysis conditions, produce 

10 aliphatic peroxocarboxylic acids with preferably 1 to 
10 carbon atoms, in particular 2 to 4 carbon atoms, 
and/or optionally substituted perbenzoic acid. 
Substances which carry 0- and/or N-acyl groups of said 
. number of carbon atoms and/or optionally substituted 

15 benzoyl groups are suitable. Preference is given to 
polyacylated alkylenediamines, in particular 

tetraacetylethylenediamine (TAED) , acylated triazine 
derivatives, in • particular 1, 5'diacetyl-2, 4- 

dioxohexahydro-1, 3, 5-triazine (DADHT) , acylated 

20 glycolurils, in particular tetraacetylglycoluril 
(TAGU) , N-acylimides, in particular N-nonanoyl- 
succinimide (NOSI), acylated phenolsulphonates, in 
particular n-nonanoyl- or isononanoyloxybenzene- 
sulphonate (n- or iso-NOBS) , carboxylic anhydrides, in 

25 particular phthalic anhydride, acylated polyhydric 
alcohols, in particular triacetin, ethylene glycol 
diacetate, 2, 5-diacetoxy-2, 5-dihydrof uran, n-methyl- 
morpholinium acetonitrile methylsulphate (MMA) , and the 
enol esters known from German patent applications 

30 DE 196 16 693 and DE 196 16 767, and acetylated 
sorbitol and mannitol and mixtures thereof . (SORMAN) , 
acylated sugar derivatives, in particular 
pentaacetylglucose (PAG) , pentaacetylf ructose, tetra- 
ac.etylxylose and octaacetyllactose, and acetylated, 

35 optionally N-alkylated glucamine and gluconolactone, 
and/or N~acylated lactams, for example N- 
benzoylcaprolactam. Hydrophilically substituted acyl 
acetals and acyl lactams are likewise preferably used. 
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It is also possible to use combinations of conventional 
bleach activators. 

In addition to the convention bleach activators, or 
i 5 instead of them, so-called bleach catalysts can also be 

■ incorporated into the shaped bodies. These substances 

are bleach-boosting transition metal salts or 
transition metal complexes., such as, for example, Mn-, 
Fe-, Co-, Ru- or Mo-salen complexes or -carbonyl 
; 10 complexes. It is also possible to use Mn, Fe, Co, Ru, 

j Mo, Ti, V. and Cu complexes with N-containing tripod 

^ ligands, and also Co-, Fe-, Cu- and Ru-ammine complexes 

as bleach catalysts. 

i 

15 Preference is given to using bleach activators from the 
group of polyacylated alkylenediamines, in particular 
tetraacetylethylenediamine (TAED) , N-acylimides, in 
' particular N-nonanoylsuccinimide (NOSI), acylated 
'i phenolsulphonates, in particular n-nonanoyl- or 

20 isononanoyloxybenzenesulphonate (n- or iso-NOBS) , n- 
methylmorpholinium acetonitrile methylsulphate (MMA) , 
preferably in amounts up to 10% by weight, in 
i particular 0.1% by weight to 8% by weight, particularly 

i 2 to 8% by weight and particularly preferably 2 to 6% 

! 25 by weight, based on the total composition.. 

Bleach-boosting transition metal complexes, in 
particular with the central atoms Mn, Fe, Co, Cu, Mo, 
V, Ti and/or Ru, preferably chosen from the group of 

30 manganese and/or cobalt salts and/or complexes, 
particularly preferably the cobalt (ammine) complexes, 
i the cobalt (acetato) complexes, the cobalt (carbonyl) 

complexes, the chlorides of cobalt or of. manganese, of 
manganese sulphate, are used in customary amounts, 

35 preferably in an amount up to 5% by weight, in 
particular from 0.0025% by weight to 1% by weight and 
particularly preferably from 0.01% by weight to 0.25% 
by weight, in each case based on the total composition. 
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However, in special cases, more bleach activator can 
also be used. 

As active substances, fragrances can also be 
5 incorporated. All of the fragrances described in detail 
above can be used here as active substance. When 
fragrances are incorporated into the washing or 
cleaning auxiliary shaped bodies, washing and cleaning 
compositions result which release the entire perfume or 

10 some of the perfume in a time-delayed manner. In this 
way, it is, for example, possible using the process 
according to the invention to prepare shaped bodies for 
machine dishwashing in which the consumer also 
experiences the perfume note when opening the machine 

15 after dishwashing is complete. In this way, the 
undesired ^^alkali odour" which adheres to many machine , 
dishwashing detergents can be eliminated. 

Corrosion inhibitors can also be incorporated as active 
20 substance, in which case it is possible to have 
recourse to the substances familiar to the person 
skilled in the art. A deposition inhibitor which has 
proven useful is, for example, a combination of enzyme 
(e.g. lipase) and lime soap dispersant. 

25 

Irrespective of the class of substance which is used as 
active substance, the active substance (s) usually 
constitute 5 to 50% by weight, preferably 10 to 45% by 
weight and in particular 20 to 40% by weight of the 
30 washing or cleaning auxiliary shaped bodies. 

Such compositions can be prepared by any desired 
processes. Preferred washing and cleaning composition 
portion packs can, however, be prepared by a specific 
35 process which is described below. 

Accordingly, the present invention further provides a 
process for the preparation of a washing and cleaning 
composition portion pack which is characterized in that 
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a) a washing or cleaning composition shaped body is 
prepared, 

b) a shaped body of a washing or cleaning auxiliary 
5 is prepared, 

c) a suitable number of shaped bodies prepared under 
a) and/or b) is introduced into a shaped pack open 
on at least one side and 

d) the portion pack is sealed by applying a material 
10 which is water-soluble or meltable at a certain 

temperature onto at least part of the inside wall 
of the open side of the pack and optionally 
pressing together the open side of the pack to 
give a sealing seam. 

15 

Process step a) 

The washing or cleaning composition shaped bodies 
prepared in step a) can comprise any ingredients, but 

20 in particular the ingredients already described above, 
which are preferably already present in a particulate 
premix which is compressed to give the shaped bodies. 
Preferably, these premixes have compositions which 
correspond to the compositions of the resulting shaped 

25 bodies which have already been described above. 
Independently of the composition of the premixes to be 
compressed in process step a), physical parameters of 
the premixes can be chosen so that advantageous shaped 
body properties result. 

30 

Thus, in preferred variants of the process according to 
the invention, the particulate premixes compressed in 
step a) have bulk densities above 600 g/1, preferably 
above 700 g/1 and in particular above 800 g/1. 

35 

The particle, size in the premixes to be compressed can 
also be adjusted to arrive at advantageous shaped body 
properties. In preferred processes, the particulate 
premix compressed in step a) has a particle size 
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distribution in which less than 10% by weight, 
preferably less than 7.5% by weight and in particular 
less than 5% by weight, of the particles are larger 
than 1600 \m or smaller than 200 ^in. In this 
5 connection, relatively narrow particle size 
distributions are further preferred. Particularly 
advantageous process variants her^ are characterized in 
that the particulate premix compressed in step a) has a 
particle size distribution in which more than 30% by 
10 weight, preferably more than 40% by weight and in 
particular more than 50% by weight, of the particles 
have a particle size between 600 and 1 000 ^m. 

When carrying out process step a), the process 
15 according to the invention is not limited to just one 
particulate premix being compressed to give a 
depression shaped body. Rather, process step a) can 
also be extended to preparing multilayer shaped bodies 
in a manner known per se by preparing two or more 
20 premixes which are compressed onto one another. Here, 
the premix poured in first is lightly precompressed in 
order to obtain a smooth upper side which runs parallel 
to the base of the shaped body, and, after pouring in 
the second premix, is subjected to final compression to 
25 give the finished shaped body. In the case of three- 
layer or multilayer shaped bodies, a further 
precompresssion is carried out after each premix 
addition before the shaped body is subjected to final 
compression following the addition of the final premix. 

30 

Due to the increasing technical complexity, two-layer 
shaped bodies are preferred in practice. Even in this 
intermediate step in the process according to the 
invention it is possible for the advantages already 
35 described above to be achieved from the division of 
certain ingredients already described above into the 
individual layers. 



I 
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! Irrespective of whether the shaped bodies have a 

[ single-phase or multiphase design, the premix is 

I compressed in a so-called die between two punches to 

I give a solid compact. This operation, which is referred 

1 5 to below in short as tabletting, is subdivided into 

i four sections: metering in, compression (elastic 

\ deformation) plastic deformation and ejection. 

Firstly, the premix is introduced into the die, the 
10 fill level and thus the weight and the shape of the 
■■j resulting shaped body being determined by the position 

'I of the lower punch and the shape of the compression 

■.\ tool. Uniform metering is preferably achieved even in 

I the case of high shaped body throughputs by volumetric 

15 metering of the premix. In the subsequent course of 
tabletting, the upper punch makes contact with the 
:4 premix and is lowered further in the direction of the 

lower punch. In the course • of this compression, the 
;| particles of the premix are pressed closer together, 

20 with a continual reduction in the void volume within 
^1 the filling between the punches. When the upper punch 

reaches a certain position (and thus when a certain 
I pressure is acting on the premix), plastic deformation 

j begins, during which the particles coalesce and the 

25 shaped body is formed. Depending on the physical 
properties of the premix, a portion of the premix 
i particles is also crushed and at even higher pressures 

h there is sintering of the premix. With an increasing 

i compression rate, i.e. high throughputs, the phase of 

30 the elastic deformation becomes shorter and shorter, 
with the result that the shaped bodies which are formed 
may have larger or smaller voids. In the final step of 
tabletting, the finished shaped body is ejected from 
the die by the lower punch and conveyed away by means 
35 of downstream transport means. At this point in time, 
it is only the. weight of the shaped body which has been 
ultimately fixed since the compacts may still change 
their shape and size as a result of physical processes 
(elastic relaxation, crystallographic effects, cooling 
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etc.). Tabletting takes place in standard commercial 
tabletting presses, which may in principle be equipped 
with single or double punches. In the latter case, 
pressure is built up not only using the upper punch; 
5 the lower punch as well moves towards the upper punch 
during the compression operation, while the upper punch 
presses downwards. For small production volumes it is 
preferred to use eccentric tabletting presses, in which 
the punch or punches is or are attached to an eccentric 

10 disc, which in turn is mounted on an axis having a 
defined speed of rotation. The movement of these 
compression punches is comparable with the way in which 
a customary four-stroke engine works. Compression can 
take place with one upper and one lower punch, or else 

15 a plurality of punches may be attached to one eccentric 
disc, the number of die bores being increased 
correispondingly. The throughputs of eccentric presses 
vary, depending on the model, from a few hundred up to 
a maximum of 3 000 tablets per hour. 

20 

For relatively large throughputs, the apparatus chosen 
comprises rotary tabletting presses, in which a 
relatively large number of dies is arranged in a circle 
on a so-called die table. The number of dies varies 

25 between 6 and 55, depending on the model, larger dies 
also being commercially available. Each die on the die 
table is allocated an upper punch and a lower punch, it 
being possible again for the compressive pressure to be 
built up actively by the upper punch or lower punch 

30 only or else by both punches. The die table and the 
punches move about a common, vertical axis, and during 
rotation the punches, by means of rail-like cam tracks, 
are brought into the positions for filling, 
compression, plastic deformation and ejection. At those 

35 sites where considerable raising or lowering of the 
punches is necessary (filling, compression, ejection) , 
these cam tracks are assisted by additional low- 
pressure sections, low-tension rails and discharge 
tracks. The die is filled by way of a rigid supply 
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means, known as the filling shoe, which is connected to 
a stock vessel for the premix. The compressive pressure 
on the premix can be adjusted individually for the 
upper, punch and lower punch by way of the compression 
5 paths, the build-up of pressure taking place by the 
rolling movement of the , punch shaft heads past 
displaceable pressure rolls. 

In order to increase the throughput, rotary presses may 

10 also be provided with two filling shoes, in which case 
only one half-circle has to be travelled to produce one 
tablet. For the production of two-layer and multilayer 
shaped bodies, a plurality of filling shoes is arranged 
in series, and the gently pressed first layer is not 

15 ejected before further filling. By means of a suitable 
process procedure, it is possible in this way to 
produce laminated tablets and inlay tablets as well, 
having a construction like that of an onion skin, where 
in the case of the inlay tablets the upper face of the 

20 core or of the core layers is not covered and therefore 
remains visible. Rotary tabletting presses can also be 
equipped with single or multiple tools^ so that, for 
example, an outer circle with 50 bores and an inner 
circle with 35 bores can be used simultaneously for 

25 compression. The throughputs of modern rotary 
tabletting presses amount to more than one million 
shaped bodies per hour. 

For the purposes of the present invention, tabletting 
30 machines which are suitable for carrying out process 
step a) are obtainable, for example, from the following 
companies : Holzwarth GbR, Asperg, Wilhelm Kette GmbH, 
Schwarzenbek, Hofer GmbH, Weil, KILIAN, Cologne, 
KOMAGE, Kell am See, KORSCH Pressen GmbH, Berlin, Mapag 
35 Maschinenbau AG, Berne (CH) and Courtoy N.V., Halle 
(BE/LU) . A particularly suitable apparatus is, for 
example, the hydraulic double-pressure press HPF 630 
from LAEIS, D. 
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The shaped bodies can be prepared here as already 
described in predetermined three-dimensional shapes and 
predetermined sizes. An essential feature of a process 
preferred according to the invention is that the shaped 
5 bodies which are prepared in step a) have a depression 
which is filled as described below in step b2) with the 
melt suspension or melt emulsion prepared in step bl) . 
This depression can have a very wide variety of 
geometric shapes, the geometry of the depression being 

10 independent of the geometry of the shaped body. Thus, 
for example, round shaped bodies with round, 
ellipsoidal, tri-, tetra-, penta- or polygonal 
depressions are conceivable. Said depression shapes can 
likewise be realized for rectangular or quadratic 

15 shaped bodies, it being possible for the corners of the 
shaped bodies to be rounded. The side walls of the 
depression can also be different [lacuna] conceivable 
here are all transition forms from the vertical side 
wall tending to flatter curves or depression walls 

20 configured in the form of curves. Particularly suitable 
depression geometries are described in German patent 
application DE-A-198 22 973. The geometric factors 
disclosed in this specification preferably also apply 
to the depression shaped bodies prepared in step a) of 

25 the process according to the invention. 

After compression, the washing and cleaning composition 
shaped bodies have high stability. The fracture 
strength of cylindrical shaped bodies can be 
30 ascertained by way of the parameter of diametral 
fracture stress. The latter can be determined by 

IP 

35 where a represents the diametral fracture stress (DFS) 
in Pa, P is the force in N which leads to the pressure 
exerted on the shaped body, which pressure causes the 
fracture of the shaped body, D is the diameter of the 
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shaped body in metres^ and t is the height of the 
. shaped body. 

Process step b) 

5 

In process step b) , a shaped body of a washing or 
cleaning auxiliary is prepared. The step can be carried 
out per se in the same manner as step a), except that 
the premix comprises the ingredients described above 
10 for such washing or cleaning auxiliaries. 

In a preferred embodiment, the shaped body in step b) 
is, however, prepared by bl) preparation of a melt 
suspension or melt emulsion from a coating substance 

15 which has a melting point above 30**C and one or more 
active substance (s) suspended or dispersed therein, b2) 
pouring the melt suspension or melt emulsion into 
suitable moulds at temperatures above the melting point 
of the coating substance and b3) subsequent cooling or 

20 optionally after-treatment. Suitable coating substances 
which can be used in step bl) have already been 
described above. 

At extraordinarily low temperatures, for example at 
25 temperatures below O'^C, the coating can break up under 
impactive stress or friction. In order to improve the 
stability at such low temperatures, additives can 
optionally be mixed into the coating. Suitable 
additives must be able to be mixed completely with the 
30 molten wax, must not significantly alter the melting 
range of the coating substances, must improve the 
elasticity of the coating at low temperatures, must not 
generally increase the iraperviousness of the coating 
towards water or moisture and must not increase the 
35 viscosity of the melt of the coating materials such 
that processing is impaired or even rendered 
impossible. Suitable additives which reduce the 
brittleness of a coating consisting essentially of 
paraffin at low temperatures are, for example, EVA 
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copolymers, hydrogenated resin acid methyl ester ^ 
polyethylene or copolymers of ethyl acrylate and 2- 
ethylhexyl acrylate. 

5 A further appropriate additive when using paraffin as 
coating is the addition of a small amount of a 
surfactant, for example a Ci2-i8-fatty alcohol sulphate. 
This additive brings about better wetting of the 
material to be embedded by the coating. The additive is 

10 advantageously added in an amount of about < 5% by 
weight, preferably < about 2% by weight, based on the 
coating substance. The addition of an additive can in 
many cases lead to the possibility of also coating 
active substances which, without the addition of 

15 additive, usually form a viscous, plastic body made of 
paraffin and partially dissolved active substance after 
the coating material has been melted. 

In process step b) according to the invention, it may 

20 be advantageous to add further additives to the coating 
substance in order, for example, to prevent premature 
settling of the active substances to be coated during 
cooling. The antisedimentation compositions which can 
be used here and which are also referred to as 

25 antisettling compositions are known from the prior art, 
for example from the manufacture of paints and printing 
inks. When passing from the plastic solidification 
range to the solid, substances suitable for avoiding 
sedimentation phenomena and concentration gradients of 

30 the substances to be coated are, for example, 
interface-active substances, waxes dispersed in 
solvents, montmorillonites, . organically modified 
bentonites, (hydrogenated) castor oil derivatives, soya 
lecithin, ethylcellulose, low molecular weight 

35 polyamides, metal stearates, calcium soaps or 
hydrophobicized silicas. Further substances which bring 
about said effects originate from the group of 
antif lotation compositions and of thixotropic 
compositions and can be referred to chemically as 
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silicone oils (dimethylpolysiloxanes, methylphenyl- 
polysiloxanes, polyether-modif ied methylalkylpoly- 
siloxanes)/ oligometic titanates. and silanes, 
polyamineSr salts . of long-chain polyamines and 
5 polycarboxylic acids, amine/amide-f unctional polyesters 
or amine/amide-f unctional polyacrylates . 

Additives from said classes of substance are 
conunercially available in a wide variety. Commercial 

10 products which can be advantageously added as additive 
for the purposes of the process according to the 
invention are, for example, Aerosil® 200 (pyrogenic 
silica, Degussa) , Bentone SD-1, SD-2, 34, 52 and 57 
(bentonite, Rheox) , Bentone® SD-3, 27 and 38 

15 (hectorite, Rheox) , Tixogen® EZ 100 or VP-A 
(organically modified smectite, Slidchemie) , 

Tixogel® VG, VP and VZ (montmorillonite charged with 
QAV, Sudchemie) , Disperbyk® 161 (block copolymer, Byk- 
Chemie), Borchigen® ND (sulpho-group-f ree ion 

20 exchanger, Borchers), Ser-Ad® FA 601 (Servo), 
Solsperse® (aromatic ethoxylate, ICI), Surfynol® grades 
(Air Products), Tamol® and Triton® grades (Rohm & 
Haas), Texophor® 963, 3241 and 3250 (polymers, Henkel) , 
Rilanit® grades (Henkel), Thixcin® E and R (castor oil 

25 derivatives, Rheox), Thixatrol® ST and GST (castor oil 
derivatives, Rheox), Thixatrol® SR, SR 100, TSR and 
TSR 100 (polyamide polymers,. Rheox), Thixatrol® 289 
(polyester polymer, Rheox) and the various M-P-A® 
grades X, 60~X, 1078-X, 2000~X and eO-MS (organic 

30 compounds, Rheox). 

Said auxiliaries may be used in the process according 
to the invention in varying amounts depending on the 
coating material and the material to be coated. 
35 Customary use concentrations for the abovementioned 
antisedimentation compositions, anti flotation 

compositions, thixotropic compositions and dispersants 
are in the range from 0.5 to 8.0% by weight, preferably 
between 1.0 and 5.0% by weight, and particularly 
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preferably between 1.5 and 3.0% by weight, in each case 
based on the melt suspension or melt emulsion. 

For the purposes of the present invention, preference 
5 is therefore given to processes in which the melt 
suspension or melt emulsion prepared in step b). 
comprises further additives from the group of 
antisedimentation compositions, antisettling 

compositions, antif lotation compositions, thixotropic 
10 compositions and dispersion auxiliaries in amounts of 
from 0.5 to 8.0% by weight, preferably between 1.0 and 
5.0% by weight, and particularly preferably between 1.5. 
and 3.0% by weight, in each case based on. the melt 
suspension or melt emulsion. 

15 

Particularly in the case of the preparation of melt 
suspensions or melt emulsions which comprise active 
substances which are liquid at the processing 
temperature, the use of specific emulsifiers is 
20 advantageous. It has been found that, in particular, 
emulsifiers from the group of fatty alcohols, fatty 
acids, polyglycerol esters and polyoxyalkylenesiloxanes 
are extremely suitable. 

25 Fatty alcohols are understood here as meaning the 
alcohols which havie 6 to 22 carbon atoms and are 
obtainable from natural fats or oils via the 
corresponding fatty acids (see below) . Depending on the 
origin of the fat or oil from which they are obtained, 

30 these alcohols can be substituted in the alkyl chain or 
be unsaturated in places. 

In process step b) according to the invention, the 
emulsif ier (s) used is/are therefore preferably 06-22" 
35 fatty alcohols, preferably C8-22"fstty alcohols and in 
particular Ci2-i8-fatty alcohols, particular preference 
being given to the Cie-ie'fatty alcohols. 
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Further emulsifiers which may be used are all fatty 
acids obtained from vegetable or animal oils and fats. 
The fatty acids can, independently of their state of 
matter, be saturated or mono-- to polyunsaturated. Even 
5 in the case of the unsaturated fatty acids, the species 
which are solid at room temperature are preferred over 
the liquid or pasty species. It is of course possible 
to use not only ''pure'' fatty acids, but also the 
technical-grade fatty acid mixtures obtained from fats 
10 and oils upon hydrolypis, these mixtures in turn being 
considerably preferred for reasons of cost. 

Emulsifiers which can be used for the purposes of the 
present invention are, for example, individual species 

15 or mixtures of the following acids: caprylic acid 
pelargonic acid, capric acid, lauric acid, myristic 
acid, palmitic acid, stearic acid, octdecan-12-oleic 
[sic] acid, arachidic acid, behenic acid, lignoceric 
acid, cerotic acid, melissic acid, lO-undecenoic acid, 

20 petroselic acid, petroselaidic acid, oleic acid, 
elaidic acid, ricinoleic acid, linolaidic acid, a- and 
p-elaostearic acid, gadoleic acid, erucic acid, 
brassidic acid. It is of course also possible to use 
the fatty acids with an odd number of carbon atoms, for 

25 example undecanoic acid, tridecanoic acid, 
pentadecanoic acid, heptadecanoic acid, nonadecanoic 
acid, heneicosanoic acid, tricosanoic acid, 
pentacosanoic acid, heptacosanoic acid. 

30 In preferred process steps b) , the emulsif ier (s) used 
is/are C6-22^fatty acids, preferably C8-22-fatty acids and 
in particular Ci2-i8-fatty acids, particularly preferably 
Ci6-i8"fatty acids. 

35 Particularly preferred emulsifiers for the purposes of 
the present invention are polyglycerol esters, in 
particular esters of fatty acids with polyglycerols . 
These preferred polyglycerol esters can be described by 
the general formula V 



- 58 - 



I 

HOLCHrCH-CHrOkH (V), 

in which in each glycerol unit is, independently of 
5 the others, H or a fatty acyl radical having 8 to 22 
carbon atoms, preferably having 12 to 18 carbon atoms, 
and n is a number between 2 and 15, preferably between 
3 and 10. 

10 These polyglycerol esters are known and commercially 
available, particularly those with degrees of 
polymerization n = 2, 3, 4, 6 and 10. Since substances 
of said type are also used widely in cosmetic 
formulations, some of these substances are also 

15 classified in INCI nomenclature (CTFA International 
Cosmetic Ingredient Dictionary and handbook, 5th 
Edition, The Cosmetic, Toiletry and Fragrance 
Association, Washington, 1997) . This cosmetic standard 
work includes, for example, information relating to the 

2 0 keywords POLY GL YCERYL- 3 -BEESWAX , POL YGL YCERYL- 3 -CETYL 
ETHER, POLYGLYCERYL-4-COCOATE, POLYGLYCERYL-IO-DECALIN- 
OLEATE , POL YGL YCERYL- 1 0 - DEC AOLEATE , POLYGL YCERYL- 

1 0 - DECASTEARATE , POLYGLYCERYL-2 - DI I SOSTEARATE , POLYGLY- 
CERYL- 3-DI ISOSTEARATE , POLYGL YCERYL- 1 0-DIISOSTEARATE , 

2 5 POLYGLYCERYL- 2 - DIOLEATE , POLYGLYCERYL- 3- DIOLEATE , POLY- 

GLYCERYL-6-DIOLEATE, . POLYGLYCERYL-IO-DIOLEATE, POLY- 
GLYCERYL-3-DISTEARATE, POLYGLYCERYL-6-DISTEARATE, POLY- 
GLYCERYL- 10-DISTEARATE, POLYGLYCERYL-IO-HEPTAOLEATE, 
PCtLYGL YCERYL- 1 2 -H Y DROX Y STEARATE , POL YGL YCERYL- 1 0 -HE PTA- 

3 0 STEARATE , POLYGLYCERYL- 6-HEXAOLEATE , POL YGL YCERYL- 

2-1 SOSTEARATE , POLYGLYCERYL- 4-1 SOSTEARATE , POLY- 

GLYCERYL-6-ISOSTEARATE, POLYGLYCERYL-IO-LAURATE, POLY- 
GLYCERYLMETHACRYLATE , POLYGLYCERYL- 1 0 -MYRI STATE , POLY- 
GLYCERYL- 2 -OLEATE , POLYGLYCERYL- 3-OLEATE , POLYGLYCERYL- 
35 4-OLEATE, POLYGLYCERYL- 6-OLEATE, POLYGLYCERYL-8-OLEATE, 
POLYGLYCERYL- 1 0 -OLEATE , POLYGLYCERYL- 6 - PENTAOLEATE , 
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POL YGL YCERYL- 1 0 - PENT AOLEATE , POLYGLYCERYL- 6 - PENTA- 

S TE ARATE , POLYGLYCERYL- 1 0 - PENTAS TE ARATE , POL YGL YC ERYL- 
2-SESQUIISOSTEARATE, POLYGLYCERYL-2-SESQUIOLEATE, POLY- 
GLYCERYL-2-STEARATE, . POLYGLYCERYL-3-STEARATE, POLY- 
GLYCERYL-4-STEARATE, POLYGLYCERYL-8-STEARATE, POLY- 
GLYCERYL- 1 0 -STEARAGE , POLYGLYCERYL-2 -TETRAI SOSTEARATE , 
POLYGLYCERYL- 10-TETRAOLEATE, POLYGLYCERYL-2 -TETRA- 

STEARATE , POLYGLYCERYL-2 -TRI I SOSTEARATE , POL YGLYCERYL- 
10-TRIOLEATE, POLYGLYCERYL- 6-TRISTEARATE.. The 

coinmercially available products from various 
manufacturers which are classified in said work under 
the abovementioned keywords can be used advantageously 
as emulsifiers in process step b) according to the 
invention. 

A further group of emulsifiers which can be used in 
process step b) according to the invention are 
substituted silicones which carry side chains reacted 
with ethylene oxide or propylene oxide. Such 
polyoxyalkylenesiloxanes can be described by the 
general formula VI 

rV r* 

III 

HaC-Si-O-ISi-Olfl-Si^Hj (VI), 
i 1 I 

r' r* r* 

in which each radical R^, independently of the others, 
is -CH3 or a polyoxyethylene or polyoxypropylene group 
-[CH(R^)-CH2-0]xH group, R^ is H or -CH3, x is a number 
between 1 and 100, preferably between 2 and 20 and in 
particular below 10, and n gives the degree of 
polymerization of the silicone. 

Optionally, said polyoxyalkylenesiloxanes can also be 
etherified or esterified at the free OH groups of the 
polyoxyethylene or polyoxypropylene side chains. The 
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nonetherif ied and nonesterif ied polymer of 
dimethylsiloxane with polyoxythylene and/or 

polyoxypropylene is referred to in INCI nomenclature as 
DIMETHICONE COPOLYOL and is commercially available 
5 under the trade name Abil® B (Goldschmidt) , alkasil® 
(Rhone-Poulenc) , Silwet® {Union Carbide) or 
Belsil™ DMC 6031- 

The DIMETHICONE COPOLYOL ACETATE esterified with acetic 
10 acid (for example Belsil® DMC 6032, -33 and -35, 
Wacker) and DIMETHICONE COPOLYOL BUTYL ETHER (e.g. 
KF352A, Shin Etsu) can likewise be used as . emulsif iers 
for the purposes of process step bl) according to the 
invention. 

15 

As in the case of the coating materials and the 
substances to be coated, it is necessary to be able to 
use the emulsif iers over a broadly varying range. 
Usually, emulsifiers of said type constitute 1 to 25% 
20 by weight, preferably 2 to 20% by weight and in 
particular 5 to 10% by weight of the melt suspension or 
melt emulsion. 

In preferred processes, the melt suspension or melt 
25 emulsion prepared in step bl) additionally comprises 
emulsifiers from the group of fatty alcohols, fatty 
acids, polyglycerol esters and/or polyoxyalkylene- 
siloxanes in. amounts of from 1 to 20% by weight, 
preferably from 2 to 15% by weight and particularly 
30 preferably from 2.5 to 10% by weight, in each case 
based on the melt suspension or melt emulsion.. 

Process steps b2) and b3) 

35 In process step b2), the melt suspension or melt 
emulsion is poured into suitable moulds. These may be 
any moulds which then determine the shape of the 
resulting washing or cleaning auxiliary shaped body. 
However, it is particularly preferred if the moulds are 
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the depression shaped bodies prepared in step a) which 
are filled with separately prepared melt suspension or 
melt emulsion at temperatures above the melting 
temperature of the coating substance. The temperature 
5 of the melts to be introduced can here be chosen to be 
as high as desired, although it is preferred, with 
regard to temperature-sensitive ingredients, for 
process, step b2) to be carried out at temperatures 
which are at most 10°C, preferably at most 5°C and in 
10 particular at most 2°C, above the solidification 
temperature of the melt suspension or melt emulsion. 

The melt suspension or melt emulsion is metered into 
the depression of the preprepared shaped body 
15 preferably using a piston metering pump, a pneumatic 
pump, a hose pump or a gear pump. 

These pumps are familiar to the person skilled in the 
art for a very wide range of fields of use, meaning 

20 that he has no difficulties, whatever the composition 
of the melt suspension or melt emulsion, in choosing 
the correct pump with regard to dimension, material and 
procedure. For melt suspensions or melt emulsions which 
comprise surfactants, bleaches or fragrances, piston 

25 metering pumps in particular have proven useful. 

The shaped bodies can have been pretreated prior to 
filling with the melt in order to improve the adhesion 
of the melt in the depression. Thus, it is possible, 

30 for example, to apply a suitable adhesion promoter to 
the depression surfaces which ensures adhesion of the 
melt to the shaped body, meaning that the solidified 
depression filling cannot separate from the shaped body 
during transportation and handling of the shaped 

35 bodies. 



In terms of processing, it is more elegant and easier 
to warm the depression shaped bodies prior to filling 
with the melt suspension or melt emulsion in order to 
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improve the adhesion of the cooling melt. In this way, 
the cooling melt can at least partially penetrate into 
the edge region of the depression and so ensures, upon 
solidification, a permanent and solid adhesive bond. 

5 

In another preferred embodiment, it is actually desired 
for the shaped bodes to separate easily again from one 
another following solidification of the melt. Here too, 
it may be useful to pretreat the shaped bodies prior to 

10 the filling with the melt in order to improve 
detachment of the melt from the depression. Thus^ it 
is, for example, possible to apply suitable release 
compositions to the surfaces of the depression which 
reduce the adhesion of. the melt on the shaped body. It 

15 may, however, also suffice for the depression shaped, 
bodies to be cooled prior to filling with the melt 
suspension or melt emulsion in order to reduce the 
adhesion of the cooling melt. 

20 Cooling of the melt can either take place at room 
temperature, or be accelerated by chilling. After the 
melt has cooled, the shaped bodies are preferably 
detached mechanically from the depression or the mould 
and optionally passed to further shaping steps, such as 

25 trimming. 

Process step c) 

In process step c) , a suitable number of the shaped 
30 bodies prepared in step a) and/or b) is filled into a 
shaped pack open on at least one side. A suitable 
number is understood here as meaning a number of 
washing or cleaning composition shaped bodies or shaped 
bodies of washing or cleaning auxiliaries, as is used 
35 in a useful manner in one portion for one washing or 
cleaning cycle. In this connection, it is particularly 
advantageous if the amounts of washing or cleaning 
composition and of the washing or cleaning auxiliary 
are matched to one another via their number in their 



^1 



i 
i 
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metering. The shaped pack is, as already described 
above, preferably portion sachets which can consist of 
a water-soluble or water-insoluble material. 

5 Process step d) 

In istep d) , the filled portion pack is then sealed by 
applying a material which is water-soluble or meltable 
at a certain temperature to at least one section of an 
10 internal wall of the open side of the pack and 
optionally pressing together the open side of the pack 
to give a sealing seam. 

The water-soluble or meltable materials are the 
15 materials already described above. It may be preferred 
here firstly if the materials or parts thereof are 
ingredients of washing or cleaning compositions, 
secondly it is preferred to use here water-soluble 
adhesives or hot-melt adhesives, as have likewise been 
20 described above. 

It is sensible to then seal the pack by pressing 
together the coated wall or walls. The resulting 
sealing seam closes the pack during storage and 
25 transportation and releases the ingredients either as a 
result of the sealing seam dissolving in water or, in 
the case of a meltable material being used, as a result 
of the material melting at increased temperature. 

30 In another embodiment, the pack can be sealed by 
crimping. In this operation, the folded pack is folded 
over a number of times and then provided with 
embossing. Such a closure has the advantage that the 
ingress of moisture to the sealing seam is impaired and 

35 thus the stability of the pack upon, storage is 
increased. 
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Examples 



Prepar.ation of cleaning composition tablets for machine 

dishwashing 

5 

Process step a) 
Preparation of the depression shaped bodies 

10 By compressing two different premixes, two-layer 
rectangular shaped bodies were prepared which have a 
depression in the form of a semiellipsoid. In this 
connection, the shaped bodies consisted of 75% by 
weight of lower phase and of 25% by weight of upper 

15 phase. The composition (in % by weight based on the 
respective premix) of the two premixes and thus of the 
two different phases of the depression shaped bodies is 
given in the table below: 





Premix 1 
(lower phase) 


Premix 2 
(upper phase) 


Sodium carbonate 


32.0 




Sodium tripolyphosphate 


52.0 


91.4 


Sodium perborate 


10.0 




Tetraacetylethylenediamine 


2.5 




Benzotriazole 


1,0 




Ci2- fatty alcohol with 3 EO 


2.5 




Dye 




0.2 


Enzymes 




6.0 


Perfume 




0.4 


Silicone oil 




2.0 



20 

Process step bl) 

Preparation of melt suspensions/emulsions 

25 By heating the coating material and stirring in the 
active substances and optional auxiliaries, three melt 



dispersions/emulsions MDE 1 to 3 were prepared, the 
composition of which (% by weight, based on the melt) 
is given in the table below: 





MDE 1 
(bleach 
core) 


MDE 2 
(surfactant 
core) 


MDE 3 

(scent 

core) 


Paraffin 57-60 ^'C 


50.0 


60.0 


95.0 


Dichloroisocyanuric acid 


35.0 






Poly Tergent SLF-18B-45* 




33.3 




Perfume 






5.0 


Tylose MH 50 


15.0 






Polyglycerol-12 hydroxystearate 




6.7 





Alcohol alkoxylate from Olin Chemicals, softening 
point 25-45°C 

Process step b2) 



Pouring the melt suspensions/emulsions into the shaped 

bodies 

The melt dispersions/emulsions prepared in step bl) 
were poured, in the following weight ratios {stated in 
% by weight, based on the ready-filled shaped bodies), 
into the depression shaped bodies prepared in process 
step a), the shaped bodies having been warmed to 4CC 
prior to pouring: 





Depression 
shaped body 
with bleach 
core 


Depression 
shaped body 
with surfactant 
core 


Depression 
shaped boc^ 
with perfume 
core 


Depression shaped body 


96.0 


96.0 


96.0 


MDE 1 


4.0 






MDE 2 




4.0 




MDE 3 






4.0 
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Process step b3) 

Cooling and after-treatment 

5 The filled shaped bodies were left to cool at room 
temperature and then the melt cores are mechanically 
removed from the depression. 

Process steps c) and d) 

Packaging 

One depression tablet and one melt core are placed into 
a sachet prepared from polypropylene film and open on 
15 one side. The film is sealed using a water-soluble 
adhesive. 

The examples above show shaped bodies in which the melt 
core is released in a dissolution-delayed manner. In 

20 further examples, melt dispersions of n- 
methylmorpholinium [sic] acetonitrile methylsulphate 
(MMA) in readily soluble coating substances were 
prepared which demonstrate the positive effects also in 
the case of accelerated release. Here, depression 

25 shaped bodies were prepared according to process step 
a) described above. By heating the particular coating 
material and stirring in the active substance (MMA) , 
melt dispersions MDE 4 to 8 were prepared, the 
composition of which (% by weight, based on the melt) 

30 is given in the table below: 





MDE 4 


MDE 5 


MDE 6 


MDE 7 


MDE 8 


Sokalan(^BM 1* 


44.0 


50.0 


60.0 


60.0 


60.0 


PEG 1550 (m.p, 45-50*'C) 


44.0 


50.0 


40.0 






PEG 3000 {m.p. 50-56**C) 








40.0 




PEG 4000 










40.0 


Citric acid 


4.8 










Sodium hydrogen carbonate 


7.2 
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* n-methylmorpholinium [sic] acetonitrile 

methylsulphate (MMA) , about 50% on carrier (BASF) 
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Patent Claims 



1. Composition for machine washing or cleaning, in 
particular for machine dishwashing, characterized in 

5 that it comprises a component which is active during a 
first washing or cleaning cycle, and a component which 
is active during a further washing or cleaning cycle, 
and both components are packaged together in one 
portion pack, it not being necessary when using the 
10 composition to remove the components from the portion 
pack. 

2. Composition according to Claim 1, characterized in 
that the portion pack is a sachet made of essentially 

15 water-insoluble material which is sealed with a water- 
soluble material. 

3. Composition according to Claim 1, characterized in 
that the portion pack is a sachet made of essentially 

20 water-insoluble material which has at least one sealing 
seam which releases the ingredients at a predefined 
temperature. 

4. Composition according to one of Claims 2 or 3, 
25 characterized in that the sealing seam contains a 

washing or cleaning active ingredient which is chosen 
from the customary ingredients of washing or cleaning 
compositions. 

30 5. Composition according to one of Claims 2 to 4, 
characterized in that the sealing seam is a meltable 
substance, in particular a hot-melt adhesive. 

6. Composition according to one of Claims 1 to 5, 
35 characterized in that the portion sachet has a fixing 
device. 

1, Composition according to Claim 6, characterized in 
that the fixing device is a device which allows the 
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portion pack to be reversibly attached to a machine for 
machine washing or cleaning, in particular a 
dishwashing machine, such that the empty pack can be 
removed again after the washing or cleaning cycle has 
5 been carried out. 

8. Composition according to one of Claims 6 or 7, 
characterized in that the fixing device is a device 
which allows reversible sticking of the portion pack to 

10 the wall of the machine for machine washing or 
cleaning, in particular the dishwashing machine. 

9. . Composition according to one of Claims 6 or 7, 
characterized in that the fixing device is a device 

15 which allows the portion pack to be hung up in the 
machine for machine washing or cleaning, in particular 
the dishwashing machine. 

10. Composition according to one of Claims 6 or 7, 
20 characterized in that the fixing device is a device 

which, together with the object which is permanently 
connected to the machine for machine washing or 
cleaning, in particular the dishwashing machine permits 
reversible fixing of the portion pack. 

25 

11. Composition according to Claim 10, characterized 
in that the fixing device is a hook-and-loop fastening, 
one partial section of which is attached to the inside 
surface of the machine for machine washing or cleaning, 

30 in particular the dishwashing machine. 

12. Composition according to one of Claims 1 to 11, 
characterized in that the ingredients of the portion 
sachet are shaped bodies, in particular at least one 

35 compressed and one noncompressed shaped body. 



13. Composition according to one of Claims 1 or 6 to 
12, characterized in that the portion pack is a sachet 
made of water-soluble material. 
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14. Composition according to one of Claims 1 to 13, 
characterized in that the component which is active 
during a first washing or cleaning cycle is a component 

5 which is active during the main washing cycle of a 
dishwashing machine, and the component which is active 
during a further washing or cleaning cycle is a 
component which is active during the rinse cycle of a 
dishwashing machine. 

10 

15. Composition according to one of Claims 1 to 14, 
characterized in that the component which is active 
during a first washing or cleaning cycle is a washing 
or cleaning composition, in particular a washing or 

15 cleaning composition shaped body, and the component 
which is active during a further washing or cleaning 
cycle is a washing or cleaning auxiliary, in particular 
a shaped body of a washing or cleaning auxiliary, 

20 16.. Composition according to Claim 15, characterized 
in that the washing or cleaning composition comprises 
builders in amounts of from 20 to 80% by weight, 
preferably from 25 to 75% by weight and in particular 
from 30 to 70% by weight, and surf actant (s) , preferably 

25 nonionic surf actant (s) , in amounts of from 0.5 to 10% 
by weight, preferably from 0.75 to 7.5% by weight and 
in particular from 1.0 to 5% by weight. 

17. Composition according to one of Claims 15 or 16, 
30 characterized in that the washing or cleaning 

composition is present as multilayer shaped bodies, in 
particular as a double-layer shaped body in which 
preferably two or more, in particular two, different 
phases are present. 

35 

18. Composition according to Claim 17, characterized 
in that one phase comprises one or more bleaches and 
another comprises one or more enzymes. 
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ls. Composition according to Claim 17, characterized 
in that one phase comprises one or more bleaches and 
another comprises one or more bleach activators, 

5 20. Composition according to one of Claims 15 to 19, 
characterized in that the shaped body of a washing or 
cleaning auxiliary comprises a coating substance with a 
melting range from 45°C to Ib^C, which preferably 
comprises at least one paraffin wax with a melting 
10 range from 50°C to 55°C. 

21- Composition according to Claim 20, characterized 
in that the coating substance comprises at least one 
substance from the group of polyethylene glycols (PG) 
15 and/or polypropylene glycols (PPG) . 

22. Composition according to one of Claims 20 or 21^ 
characterized in that the coating substance constitutes 
20 to 95% by weight, preferably 30 to 70% by weight and 

20 in particular 40 to 50% by weight, of the shaped body, 
and the active substance(s) in the washing or cleaning 
auxiliary shaped body are chosen from the group of 
enzymes, bleaches, preferably from the group of oxygen 
or halogen bleaches, in particular of chlorine 

25 bleaches, bleach activators, in particular from the 
group of polyacylated alkylenediamines, in particular 
tetraacetylethylenediamine (TAED) , of N-acylimides, in 
particular N-nonanoylsuccinimide (NOSI), of acylated 
phenolsulphonates, in particular n-nonanoyl- or 

30 isononanoyloxybenzenesulphonate (n- or iso-NOBS) , 
N-methylmorpholinium acetonitrile methylsulphate (MMA) , 
surfactants, preferably from the group of nonionic 
surfactants, in particular alkoxylated alcohols, 
corrosion inhibitors, deposition inhibitors, cobuilders 

35 and/or fragrances. 



23. Process for the preparation of a washing and 
cleaning composition portion pack, characterized in 
that 
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a) a washing or cleaning composition shaped body is 
prepared, 

b) a shaped body of a washing or cleaning auxiliary 
is prepared, 

5 c) a suitable number of shaped bodies prepared under 
a) and/or b) is introduced into a shaped pack open 
on at least one side and 
d) the portion pack is sealed by applying a material 
which is water-soluble or meltable at a certain 
10 temperature onto at least part of the inside wall 

of the open side of the pack and optionally 
pressing together the open side of the pack to 
give a sealing seam. 

15 24. Process for the preparation of a washing and 
cleaning composition portion . pack according to Claim 
23, characterized in that the shaped body in step b) 
takes place [sic] by bl) preparation of a melt 
suspension or melt emulsion of a coating substance 

20 which has a melting point above SO^^C and one or more 
active substance (s) suspended or dispersed therein, b2) 
pouring the melt suspension or melt emulsion at 
temperatures above the melting point of the coating 
substance into suitable moulds and b3) subsequent 

25 cooling or optionally to an after-treatment [sic]. 

25. Process according to one of Claims 23 or .24, 
characterized in that in step a) a particulate premix 
is compressed. 

30 

26. Process according to Claim 25, characterized in 
that the premix preferably comprises builders in 
amounts of from 20 to 80% by weight, preferably from 25 
to 75% by weight and in particular from 30 to 70% by 

35 weight, in each case based on the premix, and 
surf actant (s) , preferably nonionic surf actant (s) , in 
amounts of from 0.5 to 10% by weight, preferably from 
0.75 to 7.5% by weight and in particular from 1.0 to 5% 
by weight, in each case based on the premix. 
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27.. Process according to one of Claims 25 or 26, 
characterized in that the particulate premix compressed 
in step a) has a bulk density above 600 g/1, preferably 
5 above 700 g/1 and in particular above 800 g/1- 

28. Process according to one of Claims 25 to 27, 
characterized in that the particulate premix compressed 
in step a) has a particle size distribution in which 

10 less than 10% by weight, preferably less than 7.5% by 
weight and in particular less than 5% by weight, of the 
particles are larger than 1 600 jjm or smaller than 
200 pm, and the premix particularly preferably has a 
particle size distribution in which more than 30% by 

15 weight, preferably more than 40% by weight and in 
particular more than 50% by weight, of the particles 
have a particle size between 600 and 1 000 jum. 

29. Process according to one of Claims 23 to 28, 
20 characterized in that, in step a), multilayer shaped 

bodies are prepared in a manner known per se, by 
compressing two or more different particulate premixes 
on top of one another. 

25 30. Process according to Claim 29, characterized in 
that, in step a) , double-layered shaped bodies are 
prepared by compressing two different particulate 
premixes on top of one another, one of which comprises 
one or more bleaches, and the other of which comprises 

30 one or more enzymes. 

31- Process according to one of Claims 29 or 30, 
characterized in that, in step a), double-flayer shaped 
bodies are prepared by compressing two different 
35 particulate premixes on top of one another, one of 
which comprises one or more bleaches, and the other of 
which comprises one or more bleach activators. 
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32. Process according to one of Claims 23 to 31, 
characterized in that, in step a), shaped bodies are 
prepared which have a depression, 

5 33. Process according to one of Claims 24 to 32, 
characterized in that the coating substance in step b) 
has a melting range from 45°C to 75 ^'C and preferably 
comprises at least one paraffin wax with a melting 
range from 50**C to 55°C. 

10 

34, Process according to one of Claims 24 to 33, 
characterized in that the coating substance comprises 
at least one substance from the group of polyethylene 
glycols (PG) and/or polypropylene glycols (PPG) . 

15 

35. Process according to one of Claims 24 to 34, 
characterized in that the coating substance constitutes 
20 to 95% by weight, preferably 30 to 70% by weight and 
in particular 40 to 50% by weight, of the melt 

20 suspension or melt emulsion prepared in step bl), and 
the active substance (s) in the melt suspension or melt 
emulsion prepared in step bl) are chosen from the group 
of enzymes, bleaches, preferably from the group of 
oxygen or halogen bleaches, in particular chlorine 

25 bleaches, bleach activators, in particular from the 
group of polyacylated alkylenediamines, in particular 
tetraacetylethylenediamine (TAED) , the N-acylimides, in 
particular N-nonanoylsuccinimide (NOSI), the acylated 
phenolsulphonates, in particular n-nonanoyl- or 

30 isononanoyloxybenzenesulphonate (n- or iso-NOBS), n- 
methylmorpholinium acetonitrile methylsulphate (MMA) , 
surfactants, preferably from the group of nonionic 
surfactants, in particular alkoxylated alcohols, 
corrosion inhibitors, deposition inhibitors, cobuilders 

35 and/or fragrances. 



36. Process according to one of Claims 24 to 35, 
characterized in that the active substance (s) 
constitute 5 to 50% by weight, preferably 10 to 45% by 
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weight and in particular 20 to 40% by weight, of the 
melt suspension or melt emulsion prepared in step bl) . 

37. Process according to one of Claims 24 to 36, 
5 characterized in that the melt suspension or melt 

emulsion prepared in step bl) comprises further 
auxiliaries from the group of antisedimentation 
compositions, antisettling compositions, antif lotation 
compositions, thixotropic compositions and dispersion 
10 auxiliaries in amounts of from 0,5 to 8.0% by weight, 
preferably between 1.0 and 5.0% by weight and 
particularly preferably between 1.5 and 3.0% by weight, 
in each case based on the melt suspension or melt 
emulsion. 

15 

38. Process according to one of Claims 24 to 37, 
characterized in that the melt suspension or melt 
emulsion prepared in step bl) additionally comprises 
emulsifiers from the group of fatty alcohols, fatty 

20 acids, polyglycerol esters and/or 

polyoxyalkylenesiloxanes in amounts of from 1 to 20% by 
weight, preferably from 2 to 15% by weight and 
particularly preferably from 2.5 to 10% by weight, in 
each case based on the melt suspension or melt 

25 emulsion. 

39- Process according to one of Claims 24 to 38, 
characterized in that process step b2) is carried out 
at temperatures which are at most lO'^C, preferably at 

30 most 5°C and in particular at most 2°C, above the 
solidification temperature of the melt suspension or 
melt emulsion, and the melt suspension or melt emulsion 
is introduced into the moulds by means of a piston 
metering pump, a pneumatic pump, a hose pump or a gear 

35 pump. 

40. Process according to one of Claims 24 to 39, 
characterized in that the suitable moulds in step b2) 
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are depressions which are exhibited by the shaped 
bodies from step a) . 



